Mimaki

Inkjet pisaCc JV300-130/160

Upute za dnevnu brigu i odrzavanje

InkJet printer precizna je masina opremljena sa vrlo osjetljivim
mehanizmima, pogotovo povrSina mlaznica na glavi Stampaca odakle se
tinta istiskuje. Smeta im kontakt Cak i sa najmanjom koli¢inom prasine ili
papirnog praha prilikom €ega odgovarajuéi rezultati tiska ne mogu biti
postignuti. Zeljeli bi smo vam preporugiti izvodenje slijedecih mjera zastite i
odrzavanja na svakodnevnoj bazi.

1. Raspored odrzavanja

Okolina print glave 2

Capping stanica 3
Dnevnc? odrzavanje Gumica za brisanje "Wiper" 4
(na kraju radnog dana)

Drza¢ medija S

Senzor medija 5

Print ploCa 6
Tjedno odrzavanje Vanjskih povrSine 6
(na kraju radnog tjedna) Spremnik za otpadnu tintu 6

Linija za otpadnu tintu 7

Zamjena filtra "exhaus BOXfilter" 8
Zamjlena lli ¢iscenje kad je Zamjena kucista filtra "exhaus BOX" 9
zaprljano -

CiSc¢enje transportnih valjaka "pinch roller" 10
K?.d pisaC nece raditi duze Provesti "Storage Wash" 11
vrijeme
g\g:: ¢ Alat potreban za odrzavanje

« Stapiéi za odrzavanje (SPC-0527)

» Set za odrzavanje za solventnu tintu (SPC-0369)

* Tekucina za odrzavanje A29 za sublimacijsku tintu (SPC-0137)
« Stapiéi s pamué&nim vrhom

* Rukavice

* Mekana tkanina



2. Dnevno odrzavanje

e Kad je moguce Koristiti Stapice za Cis€enje (SPC-0527) za CiS¢enje podrucja oko
B glave, "capping" stanice, "wipera". Ako se koriste Stapi¢i s pamuénim vrhom
dlacice se mogu zalijepiti i oStetiti ureda;j.

e Provesti odrzavanje "wipera" i "capping" stanice svaki dan. Ako ih se ostavi
prljavim, prljavStina se moze zalijepiti na povrSinu glave. Prasina i tinta mogu
osStetiti povrSinu mlaznica, te izazvati problem u ispisu.

« Cistiti povr&inu oko glave svaki dan. Ako se ne &isti redovito, tinta i prasina se
skuplja, te se moze utrljati u mlaznice na print glavi.

e Kad se Cisti okolina print glave paziti da se ne dotie povrSina print glave.

(1) Okolina print glavama ("Cleaning the Head and the Area around It"
Chapter 4 of the Operation Manual)

» Set za odrzavanje za solventnu tintu (SPC-0369)/Tekucina za odrzavanje A29 za
sublimacijsku tintu (SPC-0137)

Print glava i okolina oko glave je dio uredaja koji se najviSe skupljaju necistoce.
Necistoée na tim dijelovima mogu uzrokovati kvar na uredaju i smanijiti kvalitetu
ispisa.

Print glava je vrlo precizan uredaj, odrZzavanje izvodite redovito s velikom
paznjom.

Pomjerite print glavu u lijevu stranu, i otvorite poldopei 22
1 poklopac za odrzavanje. odrzavanje
* Pogledajte korak 1 do 4 poglavlje 4 u korisnickom
priruéniku “Cleaning the Head and the Area around
It” "Operation manual"

Namogite stapi¢ ilimekanu tkaninu u tekuéinu za
2 ¢iS€enje i obriSite nakupljenu tintu na donjoj strani

jedinice sa glavom.

e Nikad ne brisati povrSinu print glave.

e \
Obistiti povrsine oko print glave
s Stapi¢ima za Ciscenje.

Povr$ina s mlaznicama
(Nikad ne dodirivati)

Ocistiti s Stapic¢ima za Cis¢enje ili mekanom tkaninom.




(2) "Capping" stanica ("Cleaning around the wiper"Chapter 4 of the Operation
Manual)
Oko "capping" stanice skuplja se tinta i prasina. PreporucCa se Cesto €iS¢enje sa sredstvom
za odrzavanje koje odgovara tinti u stroju kako bi se sprijecilo prljanje print glave.
« Set za odrzavanje za solventnu tintu (SPC-0369) / Tekucina za odrzavanje A29 za
sublimacijsku tintu (SPC-0137)

Pomijerite print glavu u lijevu stranu, i otvorite
1 poklopac za odrzavanje.
* Pogledajte korak 1 do 5 poglavlje 4 u korisni¢kom
priruéniku “Cleaning around the wiper” "Operation
manual”

Ocistite "capping”

2 e Namocite stapi¢ u tekucinu za Cis¢enje i obriSite
nakupljenu tintu sa "cappinga" (gumicu na koju
dosjeda glava). ObriSite tako da tekucina za
odrzavanje ne ostane.




(3) Wiper ("Cleaning around the wiper” Chapter 4 of the Operation Manual)

Na "wiper-u"se skuplja tinta i prasina. Provjerite da li je "wiper" zaprljan i oCistite ga.
» Set za odrzavanje za solventnu tintu (SPC-0369)/Tekucina za odrzavanje A29 za
sublimacijsku tintu (SPC-0137)

Pomjerite print glavu u lijevu stranu, i otvorite
1 poklopac za odrzavanje.
* Pogledajte korak 1 do 2 poglavlje 4 u korisniCkom
priru¢niku “Cleaning the Wiper and Cap” "Operation
manual”

Carriage

Ocistite "wiper" “ " projection _—
2 e Izvadite "wiper" drzeci ga za izbocCine na oba kraja.

e Namocite Stapi¢ u tekucinu za Ciséenje i obriSite
nakupljenu tintu sa "wipera" (gumicu koja brise
povrsinu print glave) i sa drza¢a "wipera". ObriSite
tako da tekucCina za odrzavanje ne ostane.
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"Wiper je potrebno zamijeniti sa novim (SPA-0134) u slu¢ajevima:

* Kad je "wiper" deformiran

» Kad se tinta ne moze o istiti

» Kada se pojavi upozorenje za zamjenu "wipera"

Pogledajte poglavlje 4 u korisnickom priru¢niku "Replacing the wiper" "Operation manual”



(4) Drza¢ medija (“Cleaning the Media Press”’Chapter 4 of the Operation
Manual)
Kad se praSina nakupi izmedu drzacu medija i print plo¢e moze uzrokovati probleme s
transportom materijala, praSina koja se skuplja moze se lijepiti na mlaznice i utjecati na
kvalitetu ispisa. PreporuCa se ¢eSce CiScenje drzaca medija.

(5) Senzor medija (“Cleaning the Media Sensor”’Chapter 4 of the Operation
Manual)
Senzor medija smjesten je na straznjoj strani print ploCe i sa donje strane kliza¢a sa print
glavom. Pra8ina se moZe nakupiti na senzoru i uzrokovati probleme kod detekcije i mjerenja
medija.
ObriSite senzor sa mekanom tkaninom ili Stapicem sa pamucénim vrhom.

e Za &i8éenje senzora nikad ne koristiti otapalo (solvent)
i e Kad je senzor jako zaprljan obriSite ga s krpom namo&enom u neutralni

deterdzent.

Zadnja strana uredaja Donja strana kliza€a s print glavom
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3. Periodi€éno odrzavanje (Jednom tjedno)

Korisnicima se preporuca odrzavanje opisano u nastavku jednom tjedno, tako da pisa¢ zadrzi
performanse i preciznost tijekom svog radnog vijeka.

(1) Print plo¢a (“Cleaning the Platen”Chapter 4 of the Operation Manual)
Na radnoj ploCi moze se nakupiti prasSina, tinta ili ostaci od
rezanja medija. Uocljive mrlje obriSite mekanom Cetkom, =9 zmmpyr— — ——
suhom krpom, papirnatim ruénikom i sl. Utori za drzace - --glii_/_g'{lg_,/;."":'
medija i za rezanje papira (noZz liniju) su mjesta gdje se L Y ;i
praSina lako skuplja. Temeljito ih oCistite.

(2) Odrzavanje vanjskih povrsina (“Cleaning the Exterior Surfaces” Chapter 4,
Operation Manual)

Ovisno o radnoj okolini prah i prasina se skupljaju na
vanjskoj povrSini uredaja.

Kako biste izbjegli ulazak prasSine u pokrete dijelove
uredaja, vanjske povrsine obriSite mekom krpom sa
vodom i blagim deterdzentom.

(3) Spremnik za otpadnu tintu (“If a Waste Ink Tank Confirmation Message
Appears” Chapter 4, Operation Manual)

Provjerite koli€inu tinte u spremniku. Pazite, da se otpadna
tinte nikad ne preljeva iz spremnika.




(4) Linija za otpadnu tintu (“Washing the Ink Discharge Passage” Chapter 4 of

the Operation Manual)
Sprovedite operaciju €iS¢enja linije za otpadnu tintu (od "cappinga" do spremnika za otpadnu
tintu) (DISWAY WASH) redovito (otprilike jednom tjedno) kako bi se sprijeCilo zaepljivanja
mlaznica zbog sasus$ene tinte u liniji za otpadnu tintu.
¢ Prije CiS¢enja linije za otpadnu tintu, pobrinite se da je tekuéina za odrzavanje
postavljena. Ako tekucina za odrZavanje nije postavljena, operacija nece biti
provedena ispravno i linija bi se mogla zacepiti.
Izaberite “MAINTENANCE” ->“STATION” ->“DISWAY WASH”.
* Pogledajte korak 1 do 3 poglavlje 4 u korisniCkom priru¢niku “Washing the Ink

Front cover

Discharge Passage” "Operation manual”
* KlizaC s print glavama ¢e se pomjeriti u stranu.

Otvorite prednji poklopac

Pritisnite tipku (ENTER)
* Pumpe izvlaCe tekucinu iz "cappinga”

Napunite "capping" s tekuéinom za odrzavanje
* Ako se koristi tekucina za odrZzavanje iz spremnika,

tekucéina ¢e se automatski napuniti. Ako tekucine
nema dovoljno pritisnite tipku [FUNC2] za dodavanje

tekuéine za odrzavanje.

e Ako se ne koristi spremnik sa teku¢inom za
odrzavanje, Otopinu utocite u "capping" pomocu

kapaljke.
e Napunite "capping" s tekuc¢inom do vrha.

Zatvorite prednji poklopac i pritisnite tipku (ENTER)



4. Zamjena ili €iSéenje kad je zaprljano

(1) Zamjena kucista filtera "exhaus BOX"
Zamijeniti filtar "exhaus box filter" (SPA-0249) kad je zaprljan s tintom

Otpustite zakacke ( 2 kom) na kuéistu filtra.
1 * Postoji jeziCac na zadnjoj strani kucista.

Maknuti kugéiste filtra i filtar

2

Postaviti novi filtar
* Postaviti filtar u kuéiste filtra

Postavite nosac filtra
» Zakaciti jezi€ac za straznjoj strani kucista filtra, i
pritisnuti prednji kraj.

Filter



(2) Zamjena kuciste filtra "exhaus BOX"
Zamijeniti kuciste filtra "exhaus box" (SPA-0248) kad je zaprljan s tintom.

Otpustite zakacke ( 2 kom) na ku¢istu filtra.
1 » Postoji jeziCac na zadnjoj strani kucista.

Maknuti kuciste filtra

Postaviti novi filtar
3 * Postaviti filtar u kuéiste filtra

Postavite nosac filtra
« Zakaciti jeziac za straznjoj strani kucista filtra, i
pritisnuti prednji kraj.

Filter



(3) Ciséenje transportnih valjaka "pinch rollera”
Cistite transportne valjke "pinch roller" (SPA-0247) kad su zaprljani.
Zamijenite ih kad su oSteceni ili prljavi

Podignite polugu drzaca medija tako da su
1 transportni valjci slobodni.

Skinite plavi gumeni prsten "O-ring" koji drzi valjke

. Dijelovi su sitni. Pazite da ne ispadnu u

utore na uredaju.

Skinite transportne valjke

¢ Dijelovi su sitni. Pazite da ne ispadnu u

utore na uredaju.

—_ - 7 Transportni valjci

Ocistite prstene i transportne valjke.

« Namocite Stapic¢ u tekuéinu za CiSCenje i obriSite nakupljenu tintu sa prstena i
transportnih valjaka. ObriSite tako da tekucina za odrzavanje ne ostane.

» Ako se prljavstina ne moZze ocistiti zamijeniti transportne valjke i prstene s

novima.
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5. Skladistenje materijala

Materijal bi trebalo Cuvati u prostoriji u kojoj nema puno prasine i gdje materijal nece bit
direktno izloZzen suncu. Izbjegavajte prostorije u kojima je visoka temperatura i visok postotak
vlage.

6. SkladiStenje tinte

Pri skladiStenju paziti da:

Spremnici tinte ne smiju biti izlozeni direktno sun&evoj svjetlosti,
drzati ih na suhom.

Spremnici sofisticirani proizvodi i osjetljivi artikli, izbjegavajte
drobljenje i pritiskanje istih.

Cuvati &ip sa spremnika od prljavstine i elektrostati¢kog
praznjenja.

Drzite tintu i pripadajuci Cip zajedno.

A :f':'.’.

Cip na spremniku tinte

7. Uzorci tiska sa greSkom.

Ovi uzorci tiska sa greSkom ukazuju na neispravan rad glave Stampaca, mlaznice glave
zacCepljene su skupljenom prasinom i neCistoéom §to rezultira loSim ispisom.

Provjeravajte stanje mlaznica redovito, prije ispisa da ne bi pustali tisak sa neispravnim
mlaznicama.

Stanje mlaznica mozemo provijeriti sa test ispisom na ovom Stampacu (Pogledajte poglavlje
2 u korisnickom prirucniku “Test Printing” "Operation manual”).

B ——

s - illn.'d-v\v.-
b2, "‘"""T\)r.'u-"-.-'q [ TS

Deflekcija

Clk

Satelliti Mijehuriéi zraka

ZaStopane mlaznice

8. Kako popraviti nepravilan rad mlaznica:

Kada dulje vrijeme ne koristite ovaj pisac ili kao rezultat raznih drugih ¢imbenika temperature,
vlaznosti okoli$a, prasine u zraku mlaznice glave mogu nepravilno ispucavati tintu. U tom
sluc€aju slijedite dolje navedenu proceduru kako bi pokusali popraviti rad mlaznica.
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1. Dnevna briga i odrzavanje
* Provodite CiS¢enje dijelova opisanih u ovoj broSuri.

Napravite test ispisa
=> i provjerite rezultat.

(Operation manual

Chapter 2 Test Print)

2. Provodite ¢iSéenje glava (normalno) " Head Cleaning".

* Nakon provodenja dnevnog odrzavanja koji je opisan u 1. koraku.
Provodite postupak ¢iSc¢enja glave u skladu sa procedurom
opisanom u korisnickom prirucniku.
(Operation manual, Chapter 2, Test Print)

{ Ako se stanje mlaznica nije popravilo

Napravite test ispisa
=> i provjerite rezultat.

(Operation manual

Chapter 2 Test Print)

3. Provodite ¢iSéenje glava (hard) " Head Cleaning".

Ako se stanje mlaznica ne popravi ni nakon nekoliko ponavljanja
normalnog CiSéenja glave postavite €iS¢enja na ,hard” i ponovo provodite
CiSc¢enje. (Operation manual, Chapter 2, Test Print)

{  Ako se stanje mlaznica nije popravilo

Napravite test ispisa
=> i provjerite rezultat.

(Operation manual

Chapter 2 Test Print)

4. Provodite ¢iS¢enje mlaznica glava "Nozzle wash"

Provodite CiS¢enje mlaznica glave . U ovom slucaju ostavite tekucinu za
CiS¢enje i odrzavanje da djeluje 1 min. (Operation manual, Chapter 4,
Test Print)

{  Ako se stanje mlaznica nije popravilo

5.Provodite ponovno ¢iSéenje mlaznica glave. "Nozzle wash" Napravite test ispisa
Ovog puta ostavite tekucinu za odrzavanje i ¢iS¢enje da djeluje 10 min. Pa =» i provjerite rezultat.
ponovo provodite postupak CiS¢enja mlaznica glave. (Operation manual, (Operation manual
Chapter 4, Test Print) Chapter 2 Test Print)

9. Kada se printer ne koristi duzi vremenski period.

Kada se printer nece koristiti u vremenskom periodu od tjedan dana pa na vise Provodite CiS¢enje glava i
mlaznica kao i kanala za protok otpadne tinte prije spremanja printera.

10. Potrosni materija

Naziv proizvoda

Naziv proizvoda

Set za odrzavanje za solventnu | SPC-0369 | Transportni valjci "Pinch roller" | SPA-0247
tintu
Tekuéina za odrzavanje A29 za| SPC-0137 Kuciste filtra "Exhaust BOX" SPA-0248
sublimacijsku tintu
Spremnik za otpadnu tintu SPA-0246 Filtri "Exhaust BOX filter" SPA-0249
Nozici za rezanje po Y-osi SPA-0107 |Gumica za brisanje 33S SPA-0134
~Wiper*
Stapiéi za &iséenje okoline SPC-0527 Spuzvice "CP pad set" SPA-0245
glave
Cistad "wipera" SPA-0243
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Sigurnosne mjere

OPREZ !

©VePE @ VIV

Kada se koristite ovim printerom, nosite zastithe naocale i rukavice.

Kada se solventna tinta pomijeSa sa vodom ili alkoholom stvaraju se kondenzacijom nove tvari.
Obratite pozornost da voda ili alkohol ne dodu u kontakt sa povrSinom mlaznica, podrucjem
oko glave i wipera .

Kako bi osigurali protok tinte tinta dok printer ne radi odredeno vrijeme , moze postati
neophodno prazniti tintu periodi€ki u vrlo malim koli¢inama (ispiranje) ovisno o vrsti tinte.
Kada printer nece raditi duze vrijeme potrebno je izvrsiti (CUSTODY WASH) funkciju i ugasiti
POWERprekida¢ samo naprijed. Ostavite glavni prekida¢ za snagu (POWER) sa strane
upaljen i ostavite kabel uklju€en u utinicu.

Nikada ne rastavljajte ovu opremu. To mozZe izazvati elektriCni udar i izbijanje pozara.
Opremu treba drzati podalje od vlage. U koliku u prostoriji ima vlage moze doci do izbijanja

poZara i elektriCnih udara

Provodite mjere zastite i odrzavanja i nakon isklju€ivanja snage te iskljucivanja stroja iz struje
kako ne bi doslo do neocekivanih nezgoda.

Izbjegavaijte koriStenje benzina, kemikalija i razrjedivaca sa agresivnim (nagrizaju¢im)
komponentama. Kako povrsina pokrova ne bi bila oSte¢ena ili deformirana.

Ne koristite ulja za podmazivanje i sli€¢no unutar opreme.
To bi moglo izazvati pucanje mehanizma printera.

-_—
-2

Instalacijski okolis

Koristite ovaj printer &to je vise mogucée u okolidu bez prasine. Fenovi i ventilatori mogli bi izazvati

dizanje prasine.

Radni uvjeti za uredaj su temperatura od 20 do 35 °Ci vlaznost zraka od 35 do 65 %. Izbjegavajte
koristiti printer u uvjetima gdje su temperatura i viaznost viSe ili nize od gore navedenih.
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