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UPOZORENJE

UPOZORENJE

ODRICANJE JAMSTVA: OVO JAMSTVO JE JEDINO | ISKLJUCIVO JAMSTVO PROIZVOPACA TE
ZAMJENJUJE SVA DRUGA JAMSTVA BILO KOJE VRSTE ILI PRIRODE, IZRICITA ILI IMPLICITNA,
UKLJUCUJUCI, ALI NE OGRANICAVAJUCI SE NA, BILO KAKVO IMPLICITNO JAMSTVO VEZANO
ZA UTRZIVOST, IMPLICITNO JAMSTVO PRIKLADNOSTI ZA ODREDENU SVRHU, ILI DRUGO
JAMSTVO KVALITETE, IZVEDBE ILI NEKRSENJA JAMSTVA. OVIM SE PROIZVOPAC SE ODRICE
SVIH DRUGIH JAMSTAVA BILO KOJE VRSTE, KAO | KORISNIK, MIMAKI NI U KOM SLUCAJU NE
BUDU ODGOVORNI ZA POSEBNE, SLUCAJNE ILI POSLJEDICNE STETE ILI GUBITAK DOBITI
DILERAILI KLIJENTA BILO KOJEG PROIZVODA.

Zahtjevi

Ovaj priruénik za rukovanije pazljivo je pripreman radi Vaseg lakSeg razumijevanja. Molimo Vas
da ne oklijevate kontaktirati distributera u vasoj zemlji, ili na$ ured u koliko imate nekih pitanja.

Opis sadrzan u ovom priru¢niku je podlozan promjenama bez najave.

Opcenito, nazivi i oznake navedeni u ovom prirucniku za rad su zastitni znakovi ili registrirani zastitni
znakovi proizvodaca ili dobavljaca.

[ ]
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FCC izjava (USA)

Ova je oprema testirana i ustanovljeno je da odgovara limitima za klasu A digitalnih naprava, u skladu sa
¢lankom 15, o FCC pravilima.

Ti su limiti osmiSljeni da osiguraju razumnu zastitu od Stetnih smetnji kada se sa opremom radi u
industrijskom / tvornickom okruzenju. Ova oprema moze stvarati radio frekvencijsku energiju, u koliko
nije instalirana i koristena u skladu sa uvjetima opisanima u uputama za rukovanje, moze izazvati Stetne
smetnje u radio komunikacijama. Rukovanje ovom opremom u stambenom prostoru vrlo vjerojatno ¢e
uzrokovati Stetne smetnje u tom slu€aju korisnik ¢e morati sam snositi troSkove nastale smetnjama te ih
sam otkloniti, o svoj trosak.

e U slu¢aju da se ne Koristi originalni Mimakijev kabel za uklju¢enje ovog stroja dolazi do
prekoracenja limita zadanih od strane FCC-a. Kako bi sprije€ili spomenuto molimo koristite
original Mimaki kabel koji je iznimno vazan za spajanje ovog stroja.

Smetnje za televiziju i radio

Proizvod opisan u ovom priruéniku stvara visoku frekvenciju prilikom rada.

Proizvod moze stvarati smetnje za radio i televiziju u koliko je namjesten ili stavlien u promet pod
nepropisnim uvjetima. Ovaj proizvod nije osiguran od ikakvog oStecenja do odredene nakane radija i
televizije .Stvara li ovaj proizvod smetnje na vasem radiju ili televiziji provjerit ¢e se gasenjem/ paljenjem
proizvoda iz struje.

U sluc€aju da proizvod stvara smetnje, poku$ajte rijeSiti problem tako da provedete neke od iduéih mjera:

Promijenite smjer (mjesto) antene televizora ili na radiju potrazite stanicu bez smetniji.
Odvoijite TV ili radio od ovog proizvoda.

Ukljucite kabel za napajanje ovog proizvoda u utika¢ koji je izdvojen iz strujnog kruga u koji se
prikop€ani TV i radio.



Predgovor

O medijima

Molimo slijedite lokalne propise za odlaganje papira u roli ili drugih medija.

Cestitamo vam na kupnji ploter za rezanje serije CG-SRII.

Uredaj za rezanje serije CG-SRI je visoko funkcionalan uredaj za rezanje s velikom brzinom otkrivanja
registracionih oznaka.

PaZljivo procitajte ovaj prirunik za uporabu i na najbolji nacin iskoristite svoj rezac.

U ovom priruéniku za rad

Ovaj priruénik za uporabu opisuje rad i odrzavanje CG-SRIII serije reznih crta¢a (u daljnjem tekstu:
rezac).

* Prije puStanja stroja u rad procitajte i u potpunosti razumite ovaj prirucnik za uporabu. Takoder je
potrebno drzati ovaj priru¢nik za rad pri ruci.

* Dogovorite se za dostavu ovog priru¢nika za rad osobi zaduzenoj za rad s ovim katerom.

* Ovaj priruénik za rad pazljivo je pripremljen kako biste ga lakSe razumijeli. Medutim, ne ustruCavajte se
kontaktirati distributera u vaSem okrugu ili naSem uredu ako imate bilo kakav upit.

* Opis sadrzan u ovom priru€niku podlozan je promjenama bez prethodne najave radi pobolj$anja.
* U slu€aju da bi ovaj priru¢nik za uporabu trebao biti necitljiv zbog unistenja ili izgubljen u pozaru ili
lomu, kupite drugi primjerak priru¢nika za uporabu u nasem uredu.

» Takoder moZzete preuzeti najnoviji prirucnik za uporabu s nase web stranice.



Moguénosti plotera opisane u nastavku. Zajedno s na¢inom rada plotera pomo¢i ¢e vam kako ispravno
koristiti stroj

Mark Senzor (Citaé registracijskih oznaka)

Mark Senzor omogucava ploteru visoku to€nost otkrivanje registracijskih, automatsko otkrivanje oznaka,
odredivanje pocetne tocke, korekciju dimenzija i iskliznu¢a medija

Roll Sheet Stopper (Kocnica za role)

Roll Sheet Stopper pomaze pri postavljanju materijala u roli bez da se rola ne kontrolirano odmota.
Osim toga, olak$ava poravnavanje materijala i smanjuje moguénost zaglavljivanja medija.

Dvije razine pritiska rolera

Dvije razine pritiska rolera omoguéuju rad na Sirokom rasponu medija.
Jak pritisak za koristi se kako bi se sprijec€ilo iskliznuc¢e dugih listova.
Umijereni pritisak koristi se kod da sprijeCi nastanak ogrebotina na osjetljivim materijalima

Postavljanje materijala sa prednje strane

ArN3IH0Z0dN

Drza€ za rolu moZe se montirati i sa prednje strane,

Plug-in softver za rezanje "FineCut" Uklju¢en

Plug-in softver FineCut, omogucuje jednostavno i fino rezanje znakova i ilustracije pripremljenih u
lllustrator-u ili CoreIDRAW-u.



Mijere opreza

Simboli se koriste u ovoj brosuri za sigurno rukovanje i za spre€avanje nastanka oste¢enja na stroju.
Simboli i njihova zna€enja objasnjeni su u tekstu ispod. Molimo vas da slijedite ove upute dok Citate ovu
broSuru.

Primjeri simbola:

Ne primjecivanje znacenja danog ovim znakom mogu rezultirati smréu ili teSkim ozljedama
osoblja. Procitajte upute paZljivo | koristite artikl na kojem je istaknut ovaj znak paZzljivo.

Ne primjecivanje znacenja danog ovim znakom mogu rezultirati ozljedama osoblja ili
unistavanjem imovine.

Vazne napomene za koristenje ove masine oznacene su ovim znakom.
Proucite napomene temeljito kako bi rukovali masinom ispravno.

Korisne informacije oznacene su ovim znakom. Obratite pozornost na dane informacije
kako bi ispravno rukovali masinom.

Upuéuje na stranu u uputstvima za vezani sadrzaj.

Simbol trokuta ™ upucuje na to da informacija dana uz znak promatra iskljucivo kao
upozorenje. (opasnost ili opomena). Prikazan znak upozorava na visok napon.

Simbol u prekrizenom krugu @ znaci da je prikazana radnja zabranjena.
Prikazan znak znadi zabranjeno rastavljanje.

Simbol “crni krug” . znaci da se prikazana radnja mora izvesti bez greske.
Prikazan znak pokazuje da ¢e kabel mora istekati iz zida.




Mjere opreza

/N\ UPOZORENJE

Zabranjeno rastavljati i preradivati Kabel za napajanje
* Nikada ne rastavljati ni ne  Koristite pripadajuéi kabel za napajanje.
preradivati masSinu. Rastavljanje ili o Vodite brigu da se kabel ne oSteti, potrga
prerada masine moze rezultirati ili da se ne radi iznad kabla za napajanje.
elektri¢nim udarom ili kvarom U koliko na kabel stavimo tezak predmet
masine. ili ako ga zagrijavamo, povla¢imo kabel

moze puci ili se ostetiti. Puknut ili osteéen
kabel za napajanje moze izazvati
elektriéni udar ili pozar. UtiCnica treba biti
u blizini opreme i lako pristupacna.

Primjeri nenormalnog rada stroja:

£ + Koristenje masine u nepovoljnim
-

uvjetima moze izazvati stvaranje . - . .
Zabranjeno koristenje u vlaznom prostoru

dima iz maSine i ¢udnog neugodnog c
mirisa $to na kraju moze rezultirati 8
elektricnim udarom ili pozarom. U @ * Izbjegavajte smjeStanje masine u '8
koliko primijetimo stvaranje dima i vlaznom prostoru. Ne polijevati vodu po 2
neugodnog mirisa iz stroja odmah masini. Ne instalirati maSinu u prostoru u Z
ugasite stroj, iskopCajte kabel za kojem je povecana opasnost od izbijanja m
napajanje strujom iz zida . Provjerite poZzara, el. udara i na kraju kvara masine.

prvo da masina viSe ne dimi, zatim
kontaktirajte lokalnog Mimaki
distributera radi popravka masine.

» Nikada ne popravljajte Stampac
sami , to bi moglo biti vrlo opasno
za vas.

& Oprez pri instalaciji: Ne instalirati ploter na mjestu gdje

¢e biti izlozen direktno suncevoj |ce biti na neravnoj podlozi temperatura | vlaga imaju
svjetlosti znacajne promjene
o Koristite masinu pod
ovim uvjetima:
5-35 °C,
35-75% Rh

Ce stajati na podlozi koja vibrira |cCe biti izloZen direktnom puhanju |se koristi vatra ili plamen

iz klima uredaja ili sli¢no.

5
)
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Mjere opreza

/N UPOZORENJE

Oprez sa pokretnim dijelovima O rezacu (cutter):

® * Ne dirajte valjak dok stroj radi jel bi 0 * Ne dirajte ostricu noza koja je vrlo ostra.
mogli ozlijediti prste ili bi vam * Ne tresti i ne svijati drza¢ noza inace bi
mogao iS¢upati nokte. nozi¢ mogao ispast.

0 + Cuvajte ruke i glavu dalje od bilo Spajanje kabela za napajanje

kojeg pokretnog dijela stroja za

vrijeme plotanja (rezanja). Inace

vam masina moze zahvatiti prste ili + Uredaj mora biti spojen na elektri¢nu

kosu | nanijeti Vam ozljede. /_fh mrezu s uzemljenjem

* Spajanje na mrezu bez uzemljenja je

0 Takoder pazite na nakit i odje¢u koju opasno, i moze oétetiti uredaj.
nosite. Da maSina ne zahvati Sal ili

viseCe komade odjece ili nakita.

Dugu kosu vezite u rep za vrijeme

rada na masini.

O materijalima za tisak:

U koliko je materijal na kojem Zelimo
0 raditi zguzvan ili naboran, potrebno
ga je prije upotrebe izravnati. Nabori
na materijalu utjeCu na kvalitetu
ispisa ili izrezivanja.

Sigurnosne naljepnice

M CAUTION
_Qa_iﬂ_ﬁﬁ.!ﬂl:ﬁ_
L ATTENTIONN
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Prostor za instalaciju

Osigurati potreban prostor prije instalacije stroja
Potrebno je osigurati dovoljno prostora ne samo za ploter nogo i dovoljno prostora za rad na ploteru

Model Sirina Dubina Visina Tezina
CG-60SRIII 1030 mm 287 mm 335 mm 24 kg
CG-100SRIII 1530 mm 580 mm 1150 mm 41 kg
CG-130SRilli 1830 mm 580 mm 1150 mm 46 kg

1000 mm b4
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Konfiguracija i funkcije

Prednja strana

Pasivni valjak
transportnog
mehanizma

"Pinch roller" Pasivni valjci
pritiS¢u medij uz aktivne
valjke pri transportu
materijala.(str: 17 )

Aktivni zupcasti
valjak transportnog
mehanizma

Aktivni valjci
transportiraju medij u
sprezi s pasivnim
valjcima.(str: 17 )

Senzor medija

Radna podloga

"Pen line"Uredaj
vrsi rezanje i
plotanje na traci
radne podloge.

Podloga

Medij za ispis kreée se po
podlozi.

/

Utor za rezanje

Utor po kojem se reze medij
ruéno (skalpelom).
(str: 47)

Klizni nosac (glava)

Klizni nosac alata krece se lijevo /
desno, te se koristi i za podizanje i
spustanje alata. (str: 16 )

Detektira prisustvo medija i njegovu duzinu.
(str: 18)

Oznaka za poziciju
pasivnog valjka.

Oznake ukazuju na pozicije
na koje se postavljaju
pasivni valjci.

Poluga drzaca

Pomicanjem poluge
spustaju se pasivni valjci
koji drze medij za ispis.

Upravljacka ploc¢a

PodeSavanje funkcija i
upravljanje radom uredaja-
se putem upravljacke ploce
(str: 15)

Stoper role

Sprecava rotaciju role pri
postavljanju medija.
(str:42)

Prekida€ napajanja

Ukljucuije / iskljucuje
napajanje. (str: 30, 48 )

sgasjodn alud  IrIAVIODOL L



Straznja strana

Povrsina za odlaganje
Poluga za regulaciju pritiska

drzaéa medija Ovdje je moguée odloziti manje
predmete.

Ova poluga sluzi za regulaciju
sile pritiska drza¢a medija.
(str: 18)

Senzor medija

Detektira prisutstvo medija i
njegovu duzinu. (str:18)

.".--U
-
I.l-r-.
¥ Drza€ nosaca role
lh'“'m,k 2 H‘_, Nosadi role postavljeni
" &) sunadrzace.
(str: 41)
E: : \ Nosaé role
B, Medij u roli postavlja se na dva
o - v
g nosaca. (str: 41)
H“‘H.m f o
"o, S
Hh‘mé:':é
RS-232C (serijski) = =
konektor

Ulaz za napajanje
izmjeniénom strujom

Konektor kompatibilan s RS-
232C suceljem.
(str: 19)

Kabel napajanja prikljuuje
se na AC ulaz (izmjenicni

USB konektor napon). (str: 20 )

Konektor za komunikaciju s
racunalom pomocéu USB kabela za ij
prijenos podataka. (str: 19) —

LAN konektor =1

Koristi se za javljanje
dogadaja e-postom

14



Upravljacka ploca

Zaslon LCD-a

Na LCD-u se prikazuju postavke alata, primjerice brzina, pritisak i offset,
koordinate alata, funkcije i poruke o gresci.

Indikator napajanja ___.-

Aktivira se kada je uredaj
ukljucen.

Tipka

Koristi se za ponistavanje
posliednje unesene vrijednosti te
za detekciju Sirine medija.

/

aaaaaaaaaaaaaaaaaaaaaa

------------------

MLl FUINGC2

56 6

FUMCE

O

Q

PritiScite tipke sa prstima
Koristenje ostrica ili pokazivaca
moze ostetiti tipkovnicu

Tipka

ENTER

WD

Kursor tipke ©_ =« 1

(= J)C ALk /

Ove kursor tipke koriste se za pomicanje
glave ili medija za ispis u odgovarajuc¢em
pravcu, te za promjenu postavki. Dodatna su
pojasnjenja dostupna u sljedecoj tablici.

Za odabir funkcija.
Operacija koju izvode FUNC tipke
prikazane su u donjem dijelu ekrana

H‘\ Tipka {(ENTERHOLD )

Koristi se za ponavljanje unosa
posljednje vrijednosti za odredenu
postavku, te za ponovno postavljanje
medija ukoliko je doslo do iskliznuc¢a
istog tijekom plotanja. (str: 96 )

(str: 15)
Kursor [JOG] tipke
Kursor se tipke koriste na nacin opisan u tablici ispod.
Prije detekcije Nakon detekcije Pri odabiru Pri odabiru izmedu
medija medija funkcije vi§e ponudenih opcija
Detektira Sirinu Pomice klizni nosac
D medija i predniji rub. ulijevo - -
Detektira Sirinu i Pomice klizni nosac
Cr ) duljinu medija. udesno. o o
) De}ek_tira éillf.inu Pomic¢e medij od pzsat%%?j?:; Promje__na prethodne
medija i zadniji rub. operatera. ; - vrijednosti.
unkcije.
) Detektira Sirinu i Pomice medij ka Za prelazak na Promjena naredne
duljinu medija. operateru. narednu funkciju. vrijednosti.
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Konfiguracija i funkcije

Povrsina za odlaganje

Male alatke kao Sto su nozici, skalpeli mogu se odlagati na poklopac.

e NoZice i ostale ostre predmete drzati izvan dohvata djece.
¢ Ne stavljati oStre predmete na poklopac mogu nastati deformacije i oStecenja.

Klizni nosac¢ (Glava)

o ot Drza¢ alata
.'\"'-\. * -

/ i .~ Mijesto gdje se postavlja drza¢ noZica ili
1 - o drzac¢ olovke

i | 1. .-.___.-"

" -

Hi 2

B,
1 9 =

M\“H.-.. e

\ Svjetlosni pokaziva&

Pokazivac svijetli kad je uklju¢eno otkrivanje oznaka,
Pokazivac svijetli prije detekcije medija i gasi se nakon detekcije

PokazivaC se gasi automatski nakon pet minuta ako nije pokrenuta
detekcija medija. ( str: 69)



Pasivni i aktivni valjci transportnog mehanizma

Poravnati valjke na Sirinu medija koji je postavit, i postaviti u odgovarajuci polozaj iznad aktivnih
transportnih valjaka.
Postavite pasivni valjak u ravninu s oznakama pozicije aktivhog valjka.

My
m"‘nx |
il = J .\H'H.H. .I'. .- 4 - -.
] I:le \ / 1 ﬁ I
Y f LY
b j Y
Pasivni transportni  Oznaka pozicije Pasivni transportni
valjak 1 pasivnih valjaka valjak 2

¢ Ne dodirujte rotirajuée aktivne valjke. Aktivni valjak moze ogrebati koZu ili moZe doc¢i do
@5 prignje€enja prstiju izmedu aktivnog valjka i podloge.
Oprez

e Svakako podignite pasivne valjke uvijek kada ne koristite uredaj. U suprotnom moze doci
do deformacije valjaka.

¢ Nikada ne postavljajte pasivne valjke na neadekvatan nacin, odnosno tako da se njihov
polozZaj ne podudara s aktivnim valjcima. Neadekvatno postavljanje pasivnih valjaka moze
rezultirati iskliznuéem medija tijekom rezanja ili plotanja.

"PINCH ROLLERS GUIDE" marks

___,-o—""'-_--"'-\-._
— e
Pinch roller ——==3] O
fﬁ_l' 1
Gril roller
oK Not Good

17
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Poluga za regulaciju pritiska drzaa medija

Moguce je odabrati dvije vrijednosti intenziteta pritiska drza¢a medija. Odaberite viSi ili nizi stupan;
intenziteta pritiska u ovisnosti o mediju koji koristite.

~ o

E‘T‘" E'\-\h i e

k. e “::” i, H‘m.
‘\-‘_ 5 1 'H.b_ -\.\,

é / 1.‘ %

s.“:c' !_-\.-". " 1 '\-\."'"

e

s

A

e Intenzitet pritiska lijevog i desnog drzaca medija mora biti identi¢an. U suprotnom je
moguce pomicanje medija u odnosu na adekvatnu poziciju. Pri rezanju duljeg medija
podesite intenzitet pritiska na vecéu vrijednost.

o Nakon postavljanja pasivnih valjaka podesiti intenzitet pritiska.

Intenzitet pritiska Primjena
drzaca

Jaci intenzitet pritiska Za rezanje PVC medija.
Pri koriStenju teSkog materijala (70kg ili 81g/m2 ili viSe).

Slabiji intenzitet pritiska | U slu€aju kada je nuzno izbje¢i moguénost da pasivni valjci
ostave trag na mediju za ispis.

m List se moze pomicati ovisno o tipu materijala, duljini i
Sirini.

Senzor medija (Sheet sensor)

Senzori medija utvrduju prisutnost lista medija i njegovu duljinu.
Na podlozi se nalaze 2 senzora medija.

i ) ' < S o,
= e
- o HT‘"‘"
- - m""-\-. b .\'_I-.:"‘-. s
. = -, s, s i, oty
. ; o, . - e
A ﬁ ﬁ- ‘“-u.:‘-. %
e L ___.-""- - \ F e ":“"- . e
- = - L i e . ¥ '\'-.\. -
- . :-"-- £, i f r " P . - .
APl P - e iy
g o e ] - ¥ - ]
ﬁ | W S| Lo Sieeel SEnsor < Ty AT
| ., . L + . .
ey a
- Fon
.‘-:;’-‘:



Spajanje kabela

Ploter koristi USB ili RS232C konekciju za komunikaciju sa raCunalom.

+ Pazljivo spajajte i odspajajte konektore, prevelika sila moZe ostetiti konektore

Uredaj koristi USB konekciju za spajanje sa raCunalom

+ Ne ukljugivati i iskljugivati kabel u toku prijenosa podataka.
« Slijediti upute na ekranu nakon S$to je rezac¢ spojen sa racunalom.

Instalacija USB drajvera

USB drajveri nalaze se na FineCut CD-ROM, za viSe detalja pogledajte "USB Driver Installation Guide"
1. Stavite CD FineCut u racunalo
2. Pretrazite sadrzaj CD-a [CD-ROM Contents]
3. Otvorite [InstallGuid(en).pdf] u folderu [Mimaki Device Driver].

sgasjodn alud  IrIAVIODOL L

RS-232C

Ako zelite koristiti RS-232C konekciju slijedite dolje navedene upute
- Prilikom spajanja kabela, iskljugite prvo napajanje na uredaju, te iskljugiti racunalo na koje

se kabel spaja.
* Ne uklju€ivati ili iskljucivati kabel u dok su uredaiji ukljuceni.

LAN

Prilikom povezivanja LAN kabela, budite sigurni da slijedite donju napomenu:

* LAN kabel pravilno postavljen..
* Ne ukljuCivati i iskljuCivati kabel u toku prijenosa podataka.

19



Spajanje kabela za napajanje

Nakon spajanja kabela sucelja, morate spoijiti kabel za napajanje.
Spojite kabel na elektricnu mrezu

* Napon: AC100 - 240V + 10%

* Frekvencija: 50/60Hz

* Uredaj mora biti spojen na elektri¢nu mrezu s
(_‘/_h_. uzemljenjem
oprez | < Spajanje na mreZu bez uzemljenja je opasno, i moze
ostetiti uredaj.

20




Izbornik nacin rada

Ovaj uredaj ukljuc€uje Cetiri nacina rada.
Pojedini su nacini rada (mod) objasnjeni u daljnjem tekstu.

< NOT-READY >

Ovaj je nacin rada aktivan prije detekcije medija.

Moguce je koristiti sve tipke osim tipke {FEMETE},
<LOCAL >

Uredaj prelazi na ovaj nacin rada nakon detekcije medija.

Mogucée je koristenje svih tipki kako bi se izvrsilo podeSavanje postavki.
Uredaj takoder moze primati podatke s racunala, no nece vrsiti rezanje / plotanje.

< REMOTE >

Uredaj reze / plota prema podacima s raCunala.

Pritisk_om na tipku “EENSTEY tilekom rezanja / plotanja zaustavlja rezanje / Prikazuje primljenu

plotanje. koli¢inu podataka za

Pritiskom na tipku “EENSTE} ponovo nastavlja se rezanje / plotanje. rezanje. Kad rezanje

Pritiskom na tipku ©ESTERHOLD ploter prelazi u <HOLD> nadin. zapocne prikazuje

(str: 96) preostalu koli€inu
podataka

<REMOTE> 135G6KE
CUTY 20 120 30
grebd :;Eﬁ'ﬁ grriEY

FEGTE
-

< FUNCTION >

U ovome je nacinu rada moguée podeSavanje postavki za rezanje / plotanje.

Kada se uredaj nalazi u < LOCAL > nacinu rada, pritiskom na tipku {FUNCTION] uredaj prelazi na <
FUNCTION > nacin rada. Ako postoje podaci koji nisu zavrdeni (rezanje pauzirano) promjena postavki
nece biti moguca. U tom slucaju pustiti da se rezanje zavrsi, ili izvrSiti [DATA CLEAR] i nakon toga
mijenjati postavke. (str: 96 )

: <LOCAL>
; CUTT _20 120

SPEED PRESS (FFSFT

; l Fi:hc'""'[mm]'|'REr.1c}rE‘
i v ! w )| "'_ . ),
' (FURCTION) o

_ (FEeTE)

{ TO00L )

21
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Tijek rada

Instalacija alat

Vidi "Instalacija alat" (str: 25 )

Ukljucenje

Vidi "Uklju€enje. (str: 30 )

PodesSavanje postavki alata

Vidi "PodeSavanje postavki alata" (str:
31)

Postavljanje materijala

Vidi "Postavljanje materijala” (str: 35 )

Test rezanje

Vidi "Test rezanje " (str: 44 )

Rrezanje (plotanje)

Vidi "Rezanje (plotanje)" (str: 45)

N O A WO N =

Iskljucivanje

Vidi "IskljuCivanje" (str: 48 )
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Instalacija alat

Ploter koristi sljedece alate:
¢ Rezaé¢: Rezanje i prorezivanje folija
¢ Olovka s kugliénim vrhom: Plotanje (crtanje), probni otisak (kemijska 8-9 mm promjera)

KorisStenje sjeCiva rezacCa

Sjecivo rezaca je ostro. Drzite prste dalje od oStrice.
Nikad ne masite drzacem rezacCa kako biste izbjegli potencijalnu opasnost, buduci
Oprez da ovo moze rezultirati izlijetanjem sjecCiva iz drzaca.
NoZiCe i ostale oStre predmete drzati izvan dohvata djece.

L
I

Kako postaviti osStricu rezaca

-
Y % @)
. . . Drzac
Otpustite poklopac nosaca rezaca. nosica ©
L) Z
: C
Zamijenite nozi¢ novim koristeéi pincetu S TR o
’ b0 g 3
Nozi¢ 7 C <
)
Poklopac o
nosaca ?
)
Kotaci¢ za &
. - - . . n . Ko
Zakrenite kotaci¢ za podesavanje kako biste ( . - . ®
- . M .-z podeSavanje
podesili duljinu izvu¢enog vrha nozica. =
Okrenite kotadi¢ za podesavanje udesno. Vrh ostrice .L_ : v
et -NoZzZi¢

izlazi van (0.5 mm/okr.)
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PodesSavanje vrSka ostrice nozi¢a

Prilagodite duljinu izvu€enog dijela ostrice tipu nozi¢a i koristenom mediju.
Nakon $to ste podesili oStricu rezaCa, sprovedite test rezanje kako biste provijerili kvalitetu rezanja.
Sa drzaem nozi¢a koji se isporu€uje uz uredaj, nozi¢ se moze podesiti na samom uredaju.

¢ Vodite raCuna da prekomjerno ne izvucete ostricu. Ukoliko koristite reza¢ s prekomjerno
izvu€enom ostricom, rezaC moze prorezati bazu medija i ostetiti sam ureda,.

-\-\"'\-\.\_\_\\H S
r
5
o F
g
- f
e
i
o
i
f

1 Zakrenite kotaci¢ za podesavanje kako biste
podesili duljinu izvuéenog vrha noziéa. \

i

Okreni kotaci¢ za podeSavanje udesno. Vrh ostrice izlazi van S
(0.5 mm/okr.) K\M i o
- o

e Pogledajte dodatak za podes$avanje ostrice rezac¢a osim pomocnih proizvoda str:150.

Odredivanje duzine izvuéenog dijela ostrice rezaca

Duzina izvucéene (debljina filma + debljina papirne podloge)
ostrice = 2 Duzina izvu¢ene lll—l:l—,

oStrice ¥

» Kad je, Debljina filma < Debljina papirne podloge

Za usporedbu: .
Duzina izvuéene ostrice = 0,2 do 0,5 mm film . debljina

Zamijeniti nozi¢ kad je ostrica istroSena. e .
| | | ) papirna podloga rezanja

e Podesiti pritisak tako da reza¢ ostavlja mali trag na podloZnom papiru. Ako je ostrica nije
pravilno izvu€ena rezanje nece biti kvalitetno, s pravilno izvu¢enom ostricom rezanje e biti
kvalitetnije

¢ Ne izvlaCite oStricu previde. Ako se rezac koristi sa previde izvuéenom ostricom moze doci
do prorezivanja podloznog papira (podloge) i ostecenja uredaja.
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Postavljanje nosaca nozi¢a

e Postavite drza¢ nozi¢a nosac alata na glavi. Obavezno umetnite drzac nozi¢a do kraja u
nosac alata.

1 Otpustite vijak na nosacu

2 Stavljanje alata u nosac alata.

* Prsten na drzaCu nozi¢a («ovratnik») mora sjesti na nosac
alata pri postavljanju alata u nosac.

3 Zategnuti drzac

e Zategnuti vijak za ucvrscivanje u smjeru kazaljki na satu
dok reza€ nije dobro uc¢vrscen.

 \Vodite ratuna da dobro pri¢vrstite alat. U suprotnom nece biti moguce postiéi preciznost i
visoku kvalitetu rezanja.

27
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Postavljanje olovke

+ Odaberite olovku s kugli¢nim vrhom promjera 8-9 mm. Kvaliteta slike moZe varirati u

ovisnosti o odabranoj pisaljci / olovci.(Preporu¢ena kemijska olovka: dostupna od Pentel
Co., Ltd. s brojem proizvoda: K105-A, K105-GA)

« Sto se tige kemijskih olovaka kao $to je prikazano u nastavku,olovke nejednake debljineu
dijelu gdje se ucvrs¢uje u adapter za olovku (olovke kod kojih opseg varirata, olovke koje
imaju izboc€ine i razlike)

|

v

Ne jednaka debljina  Izbo€ina

Postavite ¢ep na adapter za olovku. | Olovka

« Koristite kapicu da odredite visinu

Umetnite olovku u adapter. 2 E ___Adapter
tl, /' za olovku

¢ Umetnite olovku do kraja, tako da vrh dode do kraja
Cepa (kapice).

Pri€vrstite vrh pisaljke.

e Sada pri¢vrstite vijak drza¢a u pravcu kazaljki na
satu.

¢ Vodite raCuna da ne pretegnete vijak drzaca. U
slu¢aju da pretegnete vijak, moze doc¢i do pucanja
olovke.

Uklonite ¢ep (kapicu).

Otpustite vijak na nosc¢u

Halder
TesseT
g
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Umetnite adapter s olovkom u nosac alata.

e Prsten na alatu («ovratnik») mora sjesti na nosac
alata pri postavljanju alata u nosac.

e Adapter postavite na takav nacin da vijak za
ucvrscivanje ne ometa rad.

¢ Pritisnite prsten uz nosac alata

Zategnuti vijak drza€a u pravcu kazaljki na
satu kako bi ste ucvrstili alat.

29
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e Prije ukljugivanja provjeriti da su valjci podignuti.

2

¢ Budite sigurni da je racunalo uklju¢eno prije paljenja plotera. Ako redoslijed nije ispravan

ploter se moZe pokvariti.

¢ Nakon gaSenja uredaja sacekati najmanje 5 sekundi prije ponovnog paljenja.

Pritisnite "I" na glavhom prekidacu.

¢ Uklju€ivanjem ploter prelazi u predprogramirani

nacin rada. (Str.21)
¢ Plava lampica se upali

¢ Ploter provodi operacije inicijalizacije

Paljenje provjera ulaznog medu-spremnika (buffer)
Nakon toga se na zaslonu prikazuju parametri za

trenutno odabrani alat.

30
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Podesavanje postavki alata

Podesite parametre :"SPEED"(brzinu), "PRESSURE"(pritisak) i "OFFSET"(pomak) ovisno o mediju i
alatu koji ¢e biti koristen. (Tool condition)

Tool condition (Uvjeti rada alata)

Uvjeti rada za rezanje mogu se podesiti za (CUT1 do CUT7) a za ispis sa olovkom (PEN)

Vrste Opisi
Uvjeti rada kad se koristi nozi¢
SCUT CONDITION: ) |
CdT1 3 Eﬂ Fﬂu‘:% EFij-.? ':—hj GHJ-NF P g |-|-E!'|:I C. IE!L:‘
FUN 10 REWOTE | 1),
O i s J J
DFFSET
Uvjeti rada Razmak izmedu centra o
rezanije drzada nozi¢a i vrha 'L-I:I,i l[MGTH . Q
J ostrice (0,01mm) uzina koja se reze (mm)| @
(CUT1 ~ o ’ HALF LENGTH >
CUT7) = DuZina koja ostaje ne| T
Pritisak potreban za rorezana (mm) 5
rezanje (g) HALE PRESS © o
SPEED Pritisak ne-prorezanog 3
Brzina rezanja HAL dijela () %
UVjeti rada rezanje (CUT1 ~ CUT?) Prorezivanje uklju¢eno ON, iskljuceno OFF _(8D
o
Q.
S
Half cut (Prorezivanje)
MozZete rezati isprekidano, ne izrezati uzorak iz medija
Kad je prorezivanje uklju€eno (ON) moze se koristiti funkcija prorezivanja.
Uvjeti rezanja prelaze sa rezanja na prorezivanje kad je half cut uklju¢en (HALF ON)
Ivl ] o
e 1I| I'J ] l"'”’“
|| ||
St thu oy oo bal 1 thed Wvegrh i
By e o s o] bl (L wigh
HAF | FHGTH CUT LEraGTH
» Slika iznad je ilustracija. Oblik rezane linije razlikuje se ovisno o uvjetima rezanja
Uvjeti rada Uvjeti rada kad se koristi olovka
za plotanje
(PEN)
£ sfr;:|
Pritisak potreban za plotanje (g)
SPEED  Brzina plotanja

31



Izbor uvjeta rada alata

Prije poCetka rada izaberite Tool Condition (uvjete rada) ovisno o mediju i alatu koiji koristite

1

3

Pritisnite tipku .u LOCAL nacinu rada.

Pritisnite tipku nekoliko puta da izaberete
postavke rada alata.

e Svaki pritisak na tipku prebacuje na slijedeéu
postavku.

Rezanje / plotanje. (str: 45)

[<CUT CONDITION=
ICUT1 20 120 EH}‘

PR NE I-E-.-.E

'

Postavljanje uvjeta rada alata

Postavljanje uvjeta rada za rezanje ili za rezanje

Uvjeti rada za rezanje(CUT1 do CUT7):

Uvjeti rada za plotanje(PEN)

1

2

Half cut

Pritisnite tipku u LOCAL nacinu rada.

Pritisnite tipku nekoliko puta da izaberete
uvjete rada alata koje zelite koristiti.

Promijenite vrijednost brzinu (SPEED) koristeci tipke

g g e
Ca Jilic =10,

¢ Podesite brzinu za rezanije ili plotanje.
e Vrijednosti za podeSavanje :

1 do 10 cm/s (1 cm/s korak),

15 do 70 cm/s (5 cm/s korak)

Pritisnite tipku ©_* 1 da bi pomakli kursor na PRESS
(pritisak).

32

brzina SPEED, / pritisak PRESSURE, pomak OFFSET, /

brzina SPEED, / pritisak PRESSURE

{<CUT CONDITION= |
fcuTi 20 120 30
SPEL PRESS cFGEY

1 FiNE | 1001 [RENOTE

-

{<CUT CONDITION=

[cutz 20 50 30|
1 EPEED. PREse AEESET |
L . B}

[<CUT CONDITION=
fcut2 50 50 30|
. SPED PRESS OFFET

A

i

| 1004 |
L P !

——— e e S

(<CUT CONDITION>
EEUTE ."“Lﬁ'g 'q'-l.ﬁﬂ & .'al'-:l.

L ['$ |
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10

11

Promijenite vrijednost PRESS (pritisak) koristeci tipke
Caili =0,

¢ Vrijednosti za podeSavanje :
10 do 20 g (2 g korak),
12 do 100 g (5 g korak),
110 do 500 g (10 g korak)

Pritisnite tipku T * 1 da bi pomakli kursor na OFFSET
(pomak).

Promijenite vrijednost OFFSET (pomak) koristeci tipke

CaTili .

¢ Kad su izabrane postavke rezanja (CUT1 do CUT7) podesite
razmak izmedu centra drzac¢a nozic¢a i vrha noziéa.

¢ Vrijednosti za podeSavanje : 0 do 250 (0.00 do 2.50mm )
(0.05mm korak),

¢ Nista nije prikazano na LCD-u ako je odabrana "0"

Pritisnite tipku _* 1 da bi se prebacili na prorezivanje
(HALF ON/OFF).

Ukljugite/ iskljucite prorezivanje koristeci tipke =1 ili
L

o Ako Zelite prorezivati izaberite ON i predite na korak 10.
o Ako ne Zelite prorezivati izaberite OFF i predite na korak 16.

Pritisnite tipku © * 1 da bi pomakli kursor na
podesavanje pritisaka na dijelu koji ¢e ostati ne
prorezan.

Promijenite vrijednost H-PRESS (pritisak) koristeci tipke

CO il &,
¢ Podesite vrijednost pritiska na dijelu koji ¢e ostati ne prorezan.
¢ Vrijednosti za podeSavanje : 0 do 300 g (5g korak),
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CuT2 50 80 30
=
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EF"EFI.-___-"I'E‘EE_-S QEFEET

-

[<CUT CONDITION=
CUT2 50 80 35

o EE-

E
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e |

<CUT CONDITION=
OFF 0 10 100

.

<CUT CONDITION=
ON 0 10 100

HALF EREE sl [ht}
E

W G4
T4 | Taol ﬁ#u:.‘
- - w_ |

HALF L |l!# L 1'['

=

REMDT

<CUT CONDITION=
ON 0
¥

i e TO01L
- | "%

Lo}

<CUT CONDITION=
ON 0 10 100
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T4 | TEGL ﬁ TE
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12 Pritisnite tipku _* 1 da bi pomakli kursor na
podesavanje duljine dijela koji ¢e ostati ne prorezan.

13 Promijenite vrijednost duljine dijela koji ¢e ostati ne
prorezan koristeci tipke =" ili = 0.

¢ Podesite duljinu dijela koji ¢e ostati ne prorezan.
¢ Vrijednosti za podeSavanje : 1 do 5mm (0.1mm korak),

14 Pritisnite tipku ©_* 1 da bi pomakli kursor na
podesavanje duljine dijela koji se prorezuje.

15 Promijenite vrijednost duljine dijela koji se prorezuje
koristeci tipke = ili =,

¢ Podesite duljinu dijela koji se prorezuje.

¢ Vrijednosti za podeSavanje : 5 do 150mm (5mm do 20mm 1mm

korak, 20mm do 150mm 5mm korak),

Potvrdite podesene vrijednosti pritiskom na tipku

e Povratak u lokal nacin rada.

<CUT CONDITION=
ON 0 10 100
HALF WPOEE WlTwG CATkG
TS | TaGi ﬁ#u:.‘F
- - ¥

<CUT CONDITION=
Ci 0 20

BALF HeRES PR CipNg
FURE | TOOL [HELMDTE
b ol v | v

<GUT CONDITION=
ON 0 20 100
HALT HPRES HLFRG CLING
FURE | TOOL [HELMDTE
- v | v

<CUT CONDITION=
ON 0 20 150
HALF HWPRES HLIEWG CLFNG
FLKG |TI'-I'li. {E:”:-'F
¥

e Vrijednosti spremljene u memoriju ostaju saCuvane i nakon gasenja uredaja.
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Postaviljanje materijala

Ploter moze raditi s medijem u roli ili s medijem u listovima.
Pasivni i aktivni valjci drze medij na mjestu.
Odredite mjesto pasivnih valjaka u ovisnosti o Sirini mediju.

e CG-100SI11/CG-130SRIll imaju tri pasivna valjka, CG-60SRIIl ima dva pasivna valjka. Ako
se koriste materijali sa skliskom povrsinom, mekani materijali, i Siroki materijali koristite
postavite pasivne valjke na rubove i na sredinu. Za uske materijale nije potrebno postaviti
valjak na sredinu.

¢ Ako se postavlja srednji valjak , mora se postaviti na oznaceni dio.

Pasivni transportni valjak

Poluga drzaca

Aktivni trans portni valjak

Moguca Sirina medija

mm inca
CG-60SRIII 90 do 740 3.55do 29.10
CG-100SRaliI 90 do 1250 3.55 do 49.20
CG-130SRilil 90 do 1550 3.55 do 61.00
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Maksimalne dimenzije rezanja

Maksimalna povrsina rezanja (povrsina u kojoj je rezanje dozvoljeno) zavisi od poloZaja pasivni valjaka ,
i poCetne tocke. Na ilustraciji ispod bijelom bojom prikazana je maksimalna povrsina rezanja. Podrucje
gdje rezanje nije dopusteno “non-plotting area”.

vaino!l e U "Expand modu" podrucje gdje je rezanje dopusteno definirano je vanjskim rubom pasivni
valjaka .
¢ U "Normal modu" podrucje gdje je rezanje dopusteno definirano je unutarnjim rubom
pasivni valjaka . (str: 83 )
Pocetna to¢ka postavljena je u Pocetna tocka postavljena je u
prednji desni dio sredinu

CG-60SRllI 0.606m X 51m 0.606m X 5m

CG-100SRilli 1.07m X 51m 1.07m X 5m

CG-1308SRalli 1.37m X 51m 1.37m X 5m

Expands : OFF

Podrucje sa zadnje
strane gdje se ne

Expands ; DM

ocCetna tocka

+reze 30mm j_{ ______ ! "non-plotting
: -+ B v < area"
: : G . .
! A E o ; A o podrucje gdje
1 ._I [ﬂ | ._I_Daswnl valjci I ._I ml oz rezanje nije
e - - fo | §  moguce
somm | ¢ ] £ 8 5mm | : # 3
ilivise| : ’ 30 ili vise | : A
L . L] N .'._;.-.. - 1
| - 16 _41
f = % Origin |7 F - '-._' "Origin"

Sirina rezanja

Podrucje gdje se ne reZe s prednje
strane

Mjerenje medija

Sirina rezanja Pocetna todka

Podrucje gdje se ne reZe s prednje

strane

Sirina i duljina medija vrsi se pritiskom na kursor tipke & 3 ¢"= 3% ) (—4 1 ili tipke

nakon postavljanja medija. (str: 36)

e Nakon utvrdivanja duzine medija, a ukoliko su primljeni podaci vec¢i od medija, nece biti
rezan onaj dio podatka koji prema3uje papir.

Ako duzina papira nije utvrdena, ploter ¢e prekinuti rezanje u trenutku kada podaci premase

dimenzije medija.

e Ako je senzor papira isklju¢en [OFF ], pritiskom na kursor tipke & 3¢ = J3C® 31 <3
izvrsiti ¢e se detekcija papira kao i pritiskom na tipku , (mijeri se samo §irina).
Smijer za postavljanje medija time je odabran.

e Maksimalna duZzina koja moze biti detektirana od prednje ili straZnje strane medija iznosi 5

metra.

Pri detekciji straznjeg
dijela medija

36

lMax 5m

Pocetna tocka nakon
detekcije



Nacin mjerenja medija

Nakon &to se medij osigura pasivnim valjcima, na ekranu sa naizmjeni¢no pojavljuju dva prikaza.

Pritisnite jednu od kursor tipki & 14 = 14 & 1{ 4 1 u skladu sa smjerom postavljanja medija na

ploteru.

SHEET 3ET

ROLL <R =

LEAF

R Set

Postavljanje medija sa straznje strane. o
Ploter detektira medij koristenjem jedne od pet metoda, kao &to je prikazano u tablici..

SHEET SET
AOLL IF | LEAF

S

Postavljanje medija sa prednje strane.

Tipka (<) Mjeri materijal uroli | «“%_ Mjeri materijal u listu Mjeri samo
postavljen s zadnje strane postavljen s zadnje strane | Sirinu materijal
Nacin Ploter mijeri Sirinu, i trazi Ploter mjeri Sirinu, i duljinu | Ploter mjeri Sirinu
mjerenja prednji rub lista
medija A
B B
H -
q:l o< B |l:'_:lr-:_||r
{Cinigin Cirigin
Prednja strana Prednja strana . Prednja strana
Primjer <[OCAL> ) TG <[0T )
prikaza nakon Aooeeses B 1230 | 8670 B 1230 Aooessss B 1230 |
mjerenja FLENE T‘-g: I*ng':i PN I Tout 'F'.ua-': FLNE T‘-g: I*ng':i
Tipka {_a ") Mjeri materijal uroli | <= _1 Mjeri materijal u listu
postavljen s prednje strane | postavljen s prednje strane
Nacin Ploter mjeri Sirinu, i trazi Ploter mjeri Sirinu, i duljinu
mjerenja straznji rub lista
medija . g o
M
B B
Prednja strana Prednja strana
prikaza nakon Aooeeses B 1230 | 5670 B 1230
mjerenja FIENE T‘-g: I*Ll:'g':i FN- I 3 Tﬁ'.u;.':

e Ako je duljina medija ve¢a od 3 m duljina nece biti prikazana
¢ Budite paZljivi ako mjerite samo Sirinu medija, medij moze ispasti kad se pomijera napred

natrag.
= ‘”:I-_ ¢ U slu¢aju kada se koristi dugac¢ak papir ili se radi na ve¢ izvuCenom mediju od srediSnjeg
",:_;"* dijela, detektiranje papira Ce trajati duze. Vrijeme detekcije moze se u takvom slucaju

skratiti mjerenjem samo Sirine papira.
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Postavljanje medija u listovima

1

S5

Pritisnite tipku (BHEETEET) da se prebacite u NOT REDY. SHEET SET

<R> AF

e Ako ste ve€¢ u NOT REDY nacinu rada nastavite od koraka ROLL <R LE o

2 FUMC | TOOL |REMOTE
w w w

Postavite medij u listu kroz podlogu.

¢ Podignite transportne valjke
o Postavite list paralelno sa vertikalnim rebrima ili
paralelno sa plocom

—r Vertikalna
l'i”.———-'-i‘_ rebra

-

"1"_|_|_'J

Postavite pasivni valjak u skladu s Sirinom medija.

o Postavite pasivni valjak na polozaj najmanje 5 mm unutar
ruba medija. U protivnome, medij moze iskliznuti tijekom
uvlacenja.

o Postavite pasivni valjak u ravninu s oznakom aktivnog
valjka.

Spustite polugu drza¢a medija.

Pritisnite tipku e T ili C=) za odabir lista «LEAF».

Mijerenje medija (str: 36 )
{_* ] kada je list postavljen s straznje strane
{_* ] kada je list postavljen s prednje strane

e Ako pritisnite tipku {_FEED } na ekranu se pojavi izbor broja pasivnih valjaka
prije mjerenja medija. Nakon izbora broja pasivnih valjaka mjerenje medija
pocinje.

¢ Broj pasivni valjaka postavljen ovdje ima prioritet nad onim podeSen u [SET
UP]-[PINCH ROLL.]
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Ako koristite materijale u roli potrebno je postaviti drzace za rolu.

1

Izaberite broj pasivnih valjaka koristecéi tipke =1 ili <SHEET DETECT>
= .(CG-130SRIllI) PINCH ROLLER  :2

Kad je [ROLL.SELECT] uklju€en [ON], izaberite koliko se F'q_}'N,E: '-@L RE@TE‘
pasivnih valjaka upotrebljava. (str: 104 )

Na ekranu se ispiSu dimenzija

Mjerenje medija medija u mm.
e Kad je [DUMMY CUT] uklju¢en [ON], nakon zavrSetka < LOCAL>
mjerenja ploter napravi "dummy cut" usmijeravanje vrska A BRID B 45R.0

oStrice (str: 127)
e Uredaj ne moze izvrsiti mjerenje medija cCija je duljina veéa od
5m.

FUNG | TOOL |HEME|TE
w w w

Podignite polugu drza¢a medija.

Postavite drzace za rolu, postaviti tako da
razmak odgovara Sirini role materijala.

e Drzace za rolu ima magnete, postavite ga uz uredaj i
on je uévrdéen.

¢ Postavite drzace za rolu tako da rola ima 2 — 3 mm
lufta. Pritisak sa strane mozZe zaustaviti okretanje roli
i sprijeciti transport medija.

Postavite rolu na drzace.

e Pazite na smjer namatanja

m % Tar slightly hit, ; i;']—
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4 Izvucite medij . g N

(1) Povucite papir kako bi se se izravnao.
(2) Pobrinite se da je materijal ravan, zatim spustiti
polugu drzaca medija.
¢ Ukoliko je uredaj uklju¢en: usisni ventilator ¢e drzati
medij.
e Ukoliko uredaj nije uklju¢en: rukom pridrzati medij pri
spustanju poluge drza¢a medija.

5 Pritisnite tipku < ili =2 za odabir [ROLL].

Mijerenje medija: (str: 36)
(T4 kada je list postavljen s straznje strane
{_= 1kada je list postavljen s prednje strane

Na ekranu se ispiSu dimenzija

6 Mjerenje medija medija u mm.
e Kad je [DUMMY CUT] ukljuCen [ON], nakon zavrSetka <LOCAL>
mjerenja ploter napravi "dummy cut" (str: 127 ) A =22 B 4200
FUNGC | TODL |JREMOT

U | 'S 9T

Unit : mrm

[<LOCAL> |

CUTY 20 120 30

5 PR FFSET

FUNC TOOL JREMOTE
- w w

.

Nakon toga, uvjeti rada alata

7 Pritisnite tipku CFEEi) da izvucete medij koliko vam je potrebno. (str: 95)

e Prije no $to koristite medij u roli, izvucite medij u duljini koja odgovara onoj koja ¢e biti
koristena. Izvlagenjem medija osigurati e te da ne dolazi do iskliznu¢a medija.
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Podignite polugu drzaéa medija.

Postavite rolere na nosac rolera.

e Postavite rolere na nosace sa pinom okrenutim lijevu
stranu gledano sa zadnje strane plotera.
Stavite rolere u leziste 1 ili 2 u ovisnosti o promjeru role
materijala koji ¢e se Koristiti.

¢ Ako je vanjski promijer role veci od 7,5cm (3") stavite
rolere u leziste 1 ili 2.

¢ Ako je vanjski promjer role manji od 7,5cm (3") stavite
rolere u leziSte 2 ili 3.

Postavite rolu materijal.

(1) Stavite rolu u nosac,

(2) Provucite gorniji kraj medija preko podloge i
prilagodite smjestaj pasivnih valjaka prema Sirini
papira.

e Promijenite polozaj pasivnih
valjaka tako da je svaki 45
smjesten 5mm ili viSe unutar "
Sirine medija. U protivhome,
medij moze skliznuti s
valjaka za vrijeme P
uvlacenja.

Postavljanje medija u roli (CG-100SRIII/CG-130SRaIIl)

Ako koristite materijale u roli potrebno je postaviti drzace za rolu

Rola
- materijala

= = Drzite valjke u ravnini kada ih podizete,
(Vaino!)
L Podizanje valjaka pod kutom moze ostetiti sklop nosaca.
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\H".. T

Osigurajte rolu papira pomoc¢u osiguraca role
Osigurac¢

* Pomaknite prstenaste vodilice do krajeve role i ucvrstite Role
ih pomocu vijka za osiguranje role.

* Postavite drzaCe za rolu tako da rola ima 2 — 3 mm ) e
lufta. Pritisak sa strane moze zaustaviti okretanje roli i e :ﬁ}
sprijeciti transport medija. L - ’

+-! | Postaviti do
- role

Blokirajte stoper role

» Povucite polugu osigura¢a prema nazad (gledano
sprijeda) za blokiranje role

» Stoperi role onemoguc¢avaju okretanje role pri
postavljanju materijala.

Izvucite medij .

(1) Povucite papir kako bi se se izravnao.
(2) Pobrinite se da je materijal ravan, zatim spustiti
polugu drzaca medija.
¢ Ukoliko je uredaj uklju€en: usisni ventilator ¢e drzati
medij.
¢ Ukoliko uredaj nije uklju€en: rukom pridrzati medij pri
spustanju poluge drza¢a medija.

i

Otpustite stoper role

» Gurnite i povucite stoper role prema sebi (gledano s 2
prednje strane sredidnjeg uredaja. e S FEN
» Ako stoper nije otpusten, za vrijeme uvlaCenja r
materijala ploter Ce se zaustaviti upozoriti sa zvuénim b

signalom. o 1 |
=28 A,

Otpustiti

Pritisnite tipku T ili{_=2 za odabir [ROLL].

Mijerenje medija: (str: 37)
{4 kada je list postavljen s straznje strane
"< kada je list postavljen s prednje strane

e Ako pritisnite tipku i_FEED _} na ekranu se pojavi izbor broja pasivnih valjaka
prije mjerenja medija. Nakon izbora broja pasivnih valjaka mjerenje medija

pocinje.
¢ Broj pasivni valjaka postavljen ovdje ima prioritet nad onim podeSen u [SET
UP]-[PINCH ROLL.]
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Izaberite broj pasivnih valjaka koristeéi tipke =) <SHEET DETECT>
= .(CG-130SRullI) PINCH ROLLER :2

Kad je [ROLL.SELECT] ukljuden [ON], koristi se izbor pasivnih P ] ' |FEMOTE |

valjaka koiji se koristi. (str: 37 )

1 0 Pritisnite tipku (ENTERHSLE],

1 1 Pritisnite tipku (FtEt ) da izvucete medij koliko vam je
potrebno. (str: 95)

vainn!] e Prije no Sto koristite medij u roli, izvucite medij u duljini koja odgovara onoj koja ¢e biti
koriStena. IzvlaCenjem medija osigurati ¢e te da ne dolazi do iskliznu¢a medija.
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Test rezanje

Napravite test rezanje (plotanje) radi provjere postavki alata.
U testiranju rezanja, ploter reze dva kvadrata.

e Ako je nozi¢ istroSen ili otupio rezanje mozete nastaviti privremenim povec¢anjem pritiska
Preporucuje se zamjena nozi¢a da se osigura kvaliteta rezanja.

el ¢ Ispravna konfiguracija alata daje sljedeée rezultate rezanja (plotanja).
5 3 ¢ Oba kvadrata su u potpunosti odrezana

e Baza medija je nedirnuta

o Svi kutevi kvadrata su ostri

¢ Niti jedan kut nije zavinut

1 Provijerite da je reza¢ u LOCAL nacinu rada <LOCAL>
cutt 20 ié?ﬂ 3q

£
FUMGC TQOL [REMODTE
v w w

2 Pritisnite tipku (FUKETIoN) nekoliko puta, izaberete ~
[SQUARE CUT]. <FUNCTION>
SQUARE CUT <ENT=>

FUNEC
-

3 Pritisnite tipku (ENTERHLD)

* Provodi se test rezanje (plotanje). Povrat u < LOCAL > nacdin rada nakon rezanja.

Stanje reza Uzrok Rjesenje

Dijelovi su ne izrezani Ostrica lebdi iznad medija zbog | Smanijiti brzinu rezanja. (str: 32)

revisoke brzine rezanje. — . v v wes
P ) Provijeriti da li je drzac nozi¢a

pravilno postavljen. (str: 27 )

Prorezana podloga medija Previsok pritisak rezanja Smanijiti pritisak rezanja.(str: 32)

Vrh nozi¢a previse je izvucen Podesiti visinu nozi¢a. (str: 26)

Zaobljenja rubova kvadrata Pogresno pode$sen OFFSET Podesiti OFFSET ovisno o tipu
nozi¢a. (str: 33)

Podignuti rubovi kvadrata Vrh nozi¢a previSe je izvu€en Podesiti visinu nozi¢a. (str: 26 )

Previsok pritisak rezanja Smanijiti pritisak rezanja.(str: 32 )

Vrijednost [COMPENSATION

PRESSURE OFFSET] je Podesiti ADJ-PRS OFS vrijednost.
prevelika (str: 127, str:132))

Vide gore navedeni uvjeta nije

ispravno.
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Rezanje (plotanje)

Nakon postavljanja alata i medija, te podeSavanja postavki alata, mozete poleti rezanja (plotanja).

S * Provijerite sljedecCe parametre prije zapoc€injanja rezanja (plotanja).
= Postavljanje poCetne tocka (str: 45 )

Odabir pocetne tocke (str: 126 )

PodeSavanje komandi (str: 126 )

Prioritet komandi (str: 126 )

Postavljanje maksimalne veli€ine odziva (str: 126 )

Postavljanja poCetne tocCke (origin)

Pocetna toCka je referentna to¢ka za rezanjem (plotanje).
Promjenom pocetne toCke mijenja se tocka od koje ploter kreCe sa rezanjem.

« Promijenite po&etnu tocku prije potetka rezanja slijede¢eg seta podataka, u suprotnom
rezanje cCe se izvrsiti po prethodnim podacima.

1 Pomjeriti glavu na poziciju gdje ¢e biti nova pocetna
tocka.

« {T¥) Pomiée glavu u desno @ [U] T | @ MIT
'
|

{_4) Pomice glavu u lijevo
{_a ") Pomice medij od operatera
{_=_J PomiCe medij ka operateru Nova pocetna tocka

* Svaki put kada pritisnete tipku , alat se naizmjeni¢no dize, odnosno spusta.
Ovo vam omogucava da precizno postavite toCku po€etne toCke na Zeljenoj poziciji.

Pritisnite tipku (ENTERHIED) kako biste unijeli po€etnu
2 tocku. <ORIGIN SET> IEIE
2.0 10.

» Nakon $to se na LCD-u prikaze efektivno podrucje rezanja, S Y
pojavljuju se uvjeti rada alata.. SHEET | TOOL | i

¥
~
<LOCAL>

Ilf-" EEERER E 3 FE g

FUNC | TODL [REMOTE
b 4 .. 4 v

~~

Ut 20 120 30
SPEED PRESS COFFSET
FUNS TODL [REMOTE
w w
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Pocetak rezanja (plotanja)

e

1 Nakon postavljanja poéetne tocke, EEE“JETTDEEI}’ 120 ﬁﬁ%ﬁi’
pritisnite tipku (REMCTE) | spiED eakis qeee |

EENGI

e Prikaz na zaslonu prelazi u REMOTE nacin rada.
Uredaj je spreman za primanje podataka s racunala
2 Posaljite podatke sa rac¢unala na ureda;j.
e Uredaj tijlekom rezanja prikazuje preostalu koliginu <REMOTE> 1356KB]
podataka za rezanje. cutt 20 120 30

SPEED PRESE COFFSET
REMOTE
w

¢ Na zaslonu je po dovr§enom rezaniju vidljiv prikaz u skladu
sa slikom desno.

Kad je nozi¢ odabran

<REMOTE= OKB
PEN SFEU 120

RESS OFFSET
REMOTE
w

Kad je olovka odabrana

Postavljanje rezanja (plotanja) u stanje ¢ekanja (HOLD)

Kako biste privremeno zaustavili uredaj tijekom rezanja, jednom pritisnite tipku (EEMZTE} . Ponovnim
pritiskom na tipku uredaj nastavlja rezanje.

+ U slucaju da medij isklizne ispod pasivni valjaka u toku rezanja, odmah iskljudite uredaj
pritiskom na glavnu sklopku, u suprotnom mozZe doéi do oste¢enja uredaja.

o » Ukoliko se tijekom pauziranja pokrece bilo koja akcija ili funkcija koja moze imati utjecaja na
- i = komandni koordinatni sustav, na LCD-u se pojavljuje poruka o gresci.

ERROR 502 1
‘ DATA REMAIN
FLIRD 'l' Ir ;

« Ukoliko se na LCD-u prikaZe ova poruka, pritisnite tipku (FEMGTE) kako biste dovrsili
rezanje prema preostalim podacima ili izvrSili brisanje podataka. (str: 96 )
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Rezanje lista (Rucno rezanje)

1
2

Drzite list rukom

* Pobrinite se da je medij zategnuti kako bi se izbjegli
podizanje lista.

Odrezite list.

» OdreZite list s noZzem za rezanje (skalpelom) po utoru
na ploci.
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Po zavrSetku rada uredaja gasimo na glavnom prekidacu
o Nakon gasenja uredaja sacekati najmanje 5 sekundi prije ponovnog paljenja

o _ <REMOTE> __ OB
1 Uvjerite se da ploter ne prima podatke CUT1_20 120 _30

+ Pazite da na LCD-u piSe REMOTE ili LOCAL.

OCAL> |
CUTY 20 120 30

FURE | 100l |REMGIE

2 Pritisnite "O" na glavhom prekidacu.
* Lampica POWER na upravljackoj plo€i ¢e se ugasiti.
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Funkcije ispod kursor tipki

Pritisnite bilo koju kursor tipku & 31 = 3 _4 1{ ®* 1 uLOCAL nacinu rada kako biste pokrenuli
JOG nacin rada.

Funkcije Sadrzaj Referentna
stranica

Pocetna tocka predstavlja referentnu to¢ku za podatke | (str: 50 )

Postavljanje pocetne tocke prema kojima se vrSi rezanje/plotanje.

Pri postavljanju medija s crtama, poravnajte (str: 51)

Korekcija osi u dvije tocke vodoravnu i okomitu os prema crtama na listu medija.

Odredeno je podrucje unutar kojega uredaj vrsi (str: 52)
rezanje/plotanje.

Podigne i spusti alat. Pritiskom na tipku
alat se naizmjeniéno spusta i podize.

Podrucje rezanja

Alat gore/dolje

+ Najprije utvrdite kako uredaj ne vrsi plotanje / rezanje.
* Pri utvrdivanju tocke u < JOG > nacinu rada, srediSte alata ozna¢ava poloZaj neovisno o

tome je li LED indikator uklju€en.

Postavljanja poc€etne to¢ke (origin)

1 Odaberite LOCAL nacin rada. [<LOCAL>
* Najprije utvrdite kako uredaj ne vrsi plotanje / rezanje u cum 20 p-;l_zﬂ :;3{;
REMOTE naginu rada, zatim pritisnite tipku (FEMETE) zg FUNC | TQQL [REMOTE

ulazak u LOCAL nadin rada.

2 Pritisnite bilo koju kursor tipku &%) (413 [<ORIGIN SET> mm

{* ) zaulazak u JOG nacin rada. . 0.0 . 0.0
. Pr(ijtisnite bilo koju od kursor tipki za ulazak u JOG nadin SHEET | TeOL | FEED |
rada.

3 Sa kursor tipkama T« 3 * ) (41 * ] odredite po€etnu tocku.

4 Pritisnite tipku (EifERREio) za pohranu postavki. <LOCAL> ‘
* Nakon prikazivanja postavki, reza¢ prelazi u LOCAL nacin b Boveses
rada. FUNC | TOOL !HEMGTE ‘
b 4 v v |
<LOCAL>
CUTT 20 120

30

SPEED PRESS OFFSET |
FUNC i TOOL ineums -
v b v _ |

« Ako je senzor medija isklju¢en medij moze ispasti.
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Korekcija (poravnavanje) osi u dvije tocke

Pri postavljanju medija s crtama, poravnajte vodoravnu i okomitu os prema

crtama na listu medija.
Otklon osi (B) se korigira izmedu poCetne tocke i odredene to¢ke za korekciju.

Compensatian ﬁuﬂint

el

Origl

B ___________
Odaberite LOCAL naéin rada. <LOCAL> |
1 o . . .. . , Cuty 20 120 30
* Najprije utvrdite kako uredaj ne vrsi plotanje / rezanje u SPEED PRESS OFFSET
REMOTE nacinu rada, zatim pritisnite tipku fj“E“WE za FUuC | TQOL [RENDTE

ulazak u LOCAL nacin rada.

2 Sa kursor tipkama C « 3¢ * ) (4 1 * ] odredite po€etnu tocku. Pritisnite

tipku (ERERRGLE) za pohranu postavki.

3 Pritisnite bilo koju kursor tipku © a JC* ) 4]

{"* ) u lokal naéinu rada za ulazak u JOG naéin <0RIGIN SET>  mm
rada. ¥ s 0.0
» Pritiskom na bilo koju od kursor tipki ulazi se u JOG nagin Y | 'Y |
rada.
4 Pritisnite tipku SHEET <AXIS CORRECT>mm
; 0.0 . 0.0
SREET [ 1001 FEED
v v v
5 Sa kursor tipkama =« 3 > 3 43 * ] odredite
tocku za kompenzaciju.
e 0=-45°do 45°
6 Pritisnite tipku (ENTER®HD) za pohranu postavki.
* Nakon prikazivanja postavki, reza¢ prelazi u LOCAL nacin :f"xia EE!EHECE} I'Ili;n
rada. X Y
SHEET | TOQL | FEED
b v v

% * Podizanjem poluge drza¢a medija poniStavate toCku poravnanja. Nakon podizanja poluge

potrebno je ponovo mijeriti medij. (str: 36 )
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Podrucje rezanja

Odredeno je podrucje unutar kojega uredaj vrsi rezanje/plotanje.
Podruéje odredeno dijagonalom od pocetne to¢ke do zadane UL
(gornja lijeva) to¢ke predstavlja efektivhu zonu rezanja.
Odredeno podrucje rezanja ponistava se ukoliko povucete
polugu drza¢a medija ka sebi.

UL (gornja lijeva) to¢ka

Efektivna 2 R
zona rezanja)_ﬁ}{-\,::-' U --.,,_...' By
Q%)‘é{etna t%\ ]
Odaberite LOCAL naéin rada. <L OCAL>
1 . . . .. : . Cutt 20 120 30
* Najprije utvrdite kako uredaj ne vrsi plotanje / rezanje u SPEED PRESS OFFSET
REMOTE nacinu rada, zatim pritisnite tipku (FEMOTE} zg FUNC | TQoL [REMOTE
o b 4 v v
ulazak u LOCAL nacin rada.
2 Pritisnite bilo koju kursor tipku = JC* ) {4 :
{* 1 u lokal nacinu rada za ulazak u JOG nacin <QRIGIN SET> mm
rada. y 0.0 " 0.0
« Pritiskom na bilo koju od kursor tipki ulazi se u JOG nagin | SHgET | Tigt | FEEP
rada.
Pritisnite tipku FEED <CUT AREA> mm
3 0.0 50.0
X ¥
SHEET | TODL | FEED
h v v

4 Sa kursor tipkama a3 = 3 (43 {* ] odredite UL (gornja lijeva) to€ku.

5 Pritisnite tipku (ENERHGLE) za pohranu postavki.

< >
* Nakon prikazivanja postavki, rezac prelazi u LOCAL nacin *P%TU?HESE.Q EE!P T,
X ¥

rada.

SHEET | TOOL | FEED
v v v

vaina!l * Gornju lijevu to¢ku svakako postavite u podrucju koje je dijagonalno u odnosu na pocetnu
tocku.
* Pocetnu to¢ku morate postaviti unutar podruéja rezanja. Postavljanje poCetne tocke izvan
podrucja rezanja rezultira greSkom u radu.
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Digitalizacija

Koordinate plotanog lika u odnosu na pocetnu toCku prikazuju se na mati€énom rac¢unalu. Digitalizacija je

aktivirana nakon $to uredaj dobije naredbu za digitalizaciju (DP;) s racunala.
Za provodenje digitalizacije potrebno je postaviti medij s uzorkom koji ¢e biti koriSten za odredivanje

to¢aka na uredaju.

Pogledajte upute za uporabu softvera za viSe informacija o koristenju funkcije

% * Digitalizacija je mogu¢a samo uz koriStenje softvera koji podrzava funkciju digitalizacije.

digitalizacije.

1 Postavite uredaj u REMOTE nacin rada. Uredaj
prima naredbu za digitalizaciju s racunala.

* Prikaz na LCD-u mijenja se u skladu s ilustracijom lijevo.

2 Pomicite olovku koristec¢i kursor tipke 1=
(4 {* ) sve dok vrh olovke ne dode na zeljenu
toc¢ku na uzorku.

* Prikazuju se koordinate u odnosu na pocetnu tocku.

» Ukoliko podesite interval na manju vrijednost koristeéi
funkciju JOG STEP (interval), moguce je s ve¢om
precizno$cu odrediti zeljenu to¢ku . (str: 128 )

3 Pritisnite tipku [ ENTER/HOLD ].

* Podatak o koordinatama na kojima se nalazi vrh olovke bit

¢e poslan mati€nom racunalu.

53

<REMOTE> 1356KB!

FEN 20 120
SPEED PREGS OFFSET
REMOTE
w

5

<REMOTE>  1356KB|
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Podesavanje kompenzacije udaljenosti

U slu€aju kada se reze medij u velikoj duzini, moze doc¢i do greSke u duljini rezanja u ovisnosti o debljini
papira. Takoder, mozZe doci do razlika u Sirini medija u odnosu na udaljenost lijevog i desnog aktivhog
valjka uslijed uvijanja. Ova funkcija kompenzira greske uslijed odstupanja od nominalnih vrijednosti.
Moguce je postaviti po jedan tip kompenzacije udaljenosti za svaku konfiguraciju alata, odnosno ukupno
osam tipova kompenzacije.

Trazenje kompenzacijske vrijednosti
Kompenzacijska vrijednost = mjera OFF linije — Unos referentne duljine

* Duljina OFF linije = 999.0 mm
* Unos referentne duljine = 1000 mm

* 999.0 — 1000 = -1.0 mm N o
(Kompenzacijska vrijednost) )
U skladu s time, kompenzacijska vrijednost koju treba unijeti T i
iznosi "-1.0 mm".
Kompenzirana T‘ &
duljina R e M | e
Referentna .~ orron . Moo
duljina o Flchv ool
Postavljanje vrijednosti
* Referentna vrijednost
Os A: 500, 1000, 1500, 2500 mm
Os B (CG-60SRIIl): 200, 400, 600 (mm)
Os B (CG-100SRIII/130SRIII): 200, 400, 600, 1000 (mm)
» Kompenzacijska vrijednost
Os A: +5% (korak 0.1 mm)
Os B: *5% (korak 0.1 mm)
+ Offset plotanja: 0 do 300mm
Procedura podesavanja
1 Postavite medij. (str: 35)
» Postavite medij za korekciju udaljenosti.
2 Pritisnuti tipke (Fuvctioiy u LOCAL nacinu rada. [<FUNCTION=> ]
SQUARE CUT <ENT=>
FUMG
w

DIST.COMP.  <ENT>

FUNL
W

3 S kursor tipkama = ili €= izabrati [DIST.COMP.] [<FUNCTION>
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11

12

Potvrditi s tipkom (ERTERFE)

» Unesite referentnu duljinu pravca AR (desna strana
naprijed - natrag) AL (lijeva strana naprijed - natrag) i B
(desno - lijevo) .

S kursor tipkama =1 ili a7 izabrati i podesiti
vrijednosti.

Potvrditi s tipkom ({(ENTERHGLD]

» Referentna duljina (jedinica : mm) koristena pri
prethodnom korigiranju pojavljuje se na LCD-u.

» Ukoliko nije vr§ena kompenzacija udaljenosti, na LCD-u se
prikazuje minimalna referentna duljina.

« Kad promijenite jedinicu za duljinu (mm / in¢) Prikaz na
LCD-u mijenja se u skladu s ilustracijom lijevo.

Unesite referentnu duljinu pravca A (naprijed -
natrag) koristeci tipke = ili =71 .

* Promjenom referentne vrijednosti za pravac A ponistavate
prethodne vrijednosti korekcije udaljenosti (AR, AL).

Pritisnite tipku (ENTERHEE) za pohranu referentne
duljine pravca A.

» Referentnu duljinu pravca A moze se pohraniti i sa tipkom
O

* Prelazak na podeS$avanje referentne duljine pravca B

Unesite referentnu duljinu pravca B (desno - lijevo) koristeéi tipke = ili C="J

* Promjenom referentne vrijednosti za pravac B ponistavate prethodne vrijednosti korekcije

udaljenosti .

Pritisnite tipku (ENfER#ei0) za pohranu referentne
duljine pravca B .

Navedite poziciju za plotanje uzorka za
podesavanje.

* Pomak u odnosu na sve pravce (AR, AL, B) na listu.

Potvrditi s tipkom (ERTERHGLD)

» Uredaj plota uzorak za podeSavanje.

15
.3 AR=1.00000
UNC

¥

TANCE CORR.> |

<pIS
A= 50
~FUNC

b

TANCE CORR >
0 B=200

*=DIETANEE CDRR >

[<DISTANCE CORR.>

A=1000 B= 200
FUNC
w
<DISTANCE CORR.>
A=1000 B= 200
FUNG |
¥

[<DISTANCE CORR.>
DRAW SHIFT=  Omm

FUNC
-

[DISTANCE CORR.>
DRAW SHIFT=  20mm

FUNC
.

» Ukoliko na uredaj nije postavljen list ili nije dovoljno velik za plotanje referentne duljine,
uredaj ne vrsi plotanje, U tom slucaju pritiskom na tipku {ENTERHMG], prelazi na opciju

unosa korekcije vrijednosti.
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13

14

15
16

17

18

19

21

Po dovr§enom plotanju, uredaj daje trenutaénu
kompenzacijsku vrijednost na LCD-u.

Odmijerite OFF linije po osima A i B.

* Povucite polugu drzaca medija ka sebi, izvadite list i
izmjerite.

Ponovite korake od 2 do 13

OFF OFF | T

» Ukoliko na uredaj nije postavljen list ili nije dovoljno velik za plotanje referentne duljine,
uredaj ne vrsi plotanje, te prelazi na opciju unosa korekcije vrijednosti.

U sluéaju da se referentna vrijednost ne podudara
sa stvarnom vrijednosc¢u, izmijenite
kompenzacijsku vrijednost koristeci tipke =
Cal,

Pritisnite tipku (EffER%&i) za pohranu referentne
duljine pravca AR .

» Referentnu duljinu pravca AR moZe se pohraniti i sa tipkom
L

* Prelazak na podeSavanije referentne duljine pravca AL

Unesite vrijednost korekcije za AL pravac u skladu
s korakom 12.

Pritisnite tipku (ENTERREE) za pohranu referentne
duljine pravca AL .

» Referentnu duljinu pravca AL moZe se pohraniti i sa tipkom
O

* Prelazak na podeSavanje referentne duljine pravca B

Unesite vrijednost korekcije za pravac B koristeci
tipke C= (a1,

Pritisnite tipku (ERTER#30) za pohranu referentne
duljine pravca B .

* Prikaz na LCD-u mijenja se u skladu s ilustracijom lijevo.
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" FUNG
w
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.
[<DISTANCE CORR.>
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w
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" FUNC
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Rezanje visestruke kopije

Ova funkcija se koristi za izvodenje rezanja (plotanja) primljenih podataka/naredbi na dvije ili vise

stranica.
= Pogetna tocka u trenutku
D‘n izvrSavanja rezanja u viSe
Interval *‘ primjeraka.
kopiranja T D D D (Ru€no podeSavanje)
Pocetna tocka u trenutku
D prekida rezanja u vise
t . .
primjeraka.
"EI - (Automatski)

» Uredaj pohranjuje zaprimljene podatke u memoriju za privremeno pohranjivanje podataka kako bi se
omogucilo rezanje (plotanje) uz ponavljanje do 999 primjerakal/listova medija.

* U memoriji moZe biti samo jedan set podataka. J

» Kada uredaj zaprimi nove naredbe, naredbe pohranjene u memoriji se prepisuju. (Nije moguée rezati
prethodno zaprimljene podatke na vise stranica medija.)

1 Pritisnuti tipke u LOCAL naéinu rada. [<FUNCTION>

SQUARE CUT <ENT>
2 S kursor tipkama = _J ili =7 izabrati [No.COPIES] [<FUNCTION=>

J

.

FUNC
-
Mo.COPIES <ENT>
FUNC | TOOL |REMOTE
- - v

alioyunj susuoy IFIANVIOOd L

No.COPIES it |

FUNC TQOL |REMOTE
w w w

3 Potvrditi s tipkom (ENTER#maLE) [<No.COPIES=
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4 S kursor tipkama =1 ili =) izabrati broj kopija (1 [<No.COPIES>

do 999),i potvrditi s tipkom (EiTERREE) No.COPIES 10

5 S kursor tipkama = ili &7 izabrati razmak <Mo.COPIES=
izmedu figura koje se rezu (0 do 30mm),i potvrditis |ITNERVAL 10mm
tipkom (ENTERHELD] | FUNC | TODL [REMOTE
I w -

:

FUNC | TOOL [REMOTE
w b .

~

<No.COPIES>
INTERVAL “Amm

FUNC TOOL [REMOTE
w - w

7z

[<FUNCTION>
No.COPIES  <ENT>

FUNC | TCOL |REMOTE
b 4 v

Ukoliko se uredaj odmah nakon rezanja kopija prebaci u REMOTE nacin rada, rezani
podaci ¢e se preklapati. Da biste to izbjegli, ponovno postavite poCetnu tocku.
Dok uredaj izvodi rezanje viSe primjeraka, zanemaruje podatke poslane sa racunala.
Za slanje viSe dijelova podataka iz raCunala do uredaja, podaci moraju biti poslani u
vremenskim intervalima od 5 sekundi ili vise izmedu dvaju setova. Ukoliko su dva zasebna
dijela podataka poslana od ra¢unala unutar 5 sekundi, bit ¢e prihvaceni kao podaci za
rezanje viSe primjeraka. (str: 101 )
Ukoliko se izvodi korekcija osi u dvije to¢ke, podaci za rezanje moraju biti unutar efektivhog
podrucja rezanja, u suprotnom uredaj necée izvrsiti rezanje.
Uredaj reZze zasebne podatke za rezanje prema specificiranom broju primjeraka bez
odjeljivanja podataka. U sluaju da se bilo koja greSka pojavi na LCD-u (zaslonu),
pogledajte poglavlje 4.
Ako je u podacima za rezanje naredba za osvjezenje pocCetne toCke, ne moze se izvrsiti
naredba kopiranja [No. COPIES].
Ako se koristi FineCut zadana vrijednost osvjezenja poCetne toCke "Origin Renewal"
postavljeno je na “ON” uklju¢eno.
» Kada je pocetna toCka postavljen na "Center", rezultat rezanja mozda
A nece biti kako je predvideno. Kada reZete viSe listova, preporu¢amo da
postavite izvorni nacin na dolje desno "Bottom right".
Kada je pocCetna toCka postavljena na centar, raspon veli€ine podataka
je dijagonalna veli€ina podrucja minimalnog reznog raspona do
maksimalnog raspona podataka (prikazano crvenim to¢kastim linijama);
stoga Ce podaci prikazani na ilustraciji stvoriti Siroke margine.
Kada je po€etna toCka postavljena na centar i ako koristite aplikaciju
kao $to je FineCut, podaci izlaze u minus koordinatu polozaja iz
ishodista, uzimajuci u obzir polozaj ishodista. Podaci se kopiraju s
minus pomakom (prikazano plavom isprekidanom linijom); stoga se
obnavljanjem pocetne toCke u vrijeme rezanja vise listova medij reze na
A poziciji koja je udaljena od polozaja poc¢etne toCke.
—— Prvi list se preklapa i izrezuje, ali kada je ishodiSte postavljeno na
sredinu, trebate izrezati viSe listova bez obnavljanja ishodista.
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Rezanje sa registracijskim oznakama

Na izlazne slike postavite registracijske oznake i napravite linije po kojima ¢e se rezati. S rezatem
pronadite registracijske oznake i izrezite naljepnice.

Postoje dvije varijante oznaka

1] P2

L] P4

Registracijska oznaka: Tip 1 Registracijska oznaka: Tip 2

=+"- o TP4 se koristi za izvodenje trapezoidna korekcije za ugadanje duljine uvladenja stranica.

";:_;“' Ukoliko se ne izvodi trapezoidna korekcija, nema potrebe za TP4.

Postupak rezanja podataka sa registracijskim oznakama

Na izlazne slike postavite registracijske
oznake i napravite linije po kojima ¢e se
rezati. | ispiSite na foliju.

Y

Pridrzavajte se pravila pri izradi
registracijskih oznaka. (str: 60 - 64)

L
alioyunj susuoy IFIANVIOOd L

‘ Postavite foliju u reza¢ CG-SRIlI ‘ Vidi postavljanje materijala (str:35)
l

Posaljite_pOQatke zarezanje s ) Ako rezanije nije ispravno .

registracijskim oznakama sa racunala Provjerite senzora za pronalazak registracijskih oznaka

Provjera pozicije LED pokazivaca
Podesite osjetljivost senzora

Ulazak u naCin rada za trazenja oznaka

1 Pritisnuti CEFE) za ulazak u nacéin rada za otkrivanje oznaka

e Pritisnuti (CERE) za izlazak iz nagin rada za otkrivanje oznaka

Ly,

¢ Ako je otkrivanje oznaka u postavkama isklju€eno, ne mozZe se pokrenuti traZzenje oznaka.
(str: 64)

¢ Dok su razli€ite funkcije u tijeku postavljanja, unos podataka moze biti otkazan, a kater se
moze vratiti na prethodne postavke.

Wil
s
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Ogranicenja pri izradi registracijskih oznaka (markera)

Da bi u potpunosti iskoristili moguénosti rezanja s registracijskim oznakama potrebno je pazljivo

pripremiti podatke za rezanje s registracijskim oznakama

e Registracijske oznake su namijenjeni za detektiranje uko$enost lista i promjeni duljine u

smjeru A i B. Nisu oznake za rezanje

Velicdina oznaka

Duljina oznaka mora biti oko deset puta veca od

debljine linije.

Potrebna veli€ina oznaka ovisi o razmaku izmedu r_ —|
oznaka, odnosno o dimenzijama uzorka koji se

izrezuju. (str: 62 ). I_* 0.5~2.0mem |

&=y

Podrucje gdje se registracijske oznake mogu postaviti

e TP1 mora biti 20mm ili viSe od poCetka lista

e TP2 mora biti 45mm ili viSe od kraja lista

!

Oznake Tip1:
| e =
Podrugje gdje je rezanje dozvoljeno || : : 0]
Podrucje gdje je moguce rezati || ! I
ako je "expands" OFF | 1 [ |
Podrucje gdje je moguce rezati | |
ako je "expands" ON i ! |
Pasivni valjci ] '
— o . =
_§ e i

B: 50 mm ili vise

Oznake Tip2:

1% 45mmiili vise

A: Izmedu 50 i 3000 mm

} 20mm ili viSe

Podrucje gdje je rezanje dozvoljeno lFr— —_

[ T
e 'l

I
i
Podrugje gdje je moguce rezati [ E |
ako je "expands" OFF . i
Podrugje gdje je moguce rezati [ |
ako je "expands" ON — : i
| i
alh LT

I |} |
|

Drzati markere

-
=

E l
.“I‘_‘.ﬂ"‘ o o

izvan valjaka.

B:50 mm ili vise
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45 mm+ duljina oznaka / 2 ili viSe

A: Izmedu 50 i 3000 mm

20 mm + duljina oznaka / 2 ili viSe



Podrucje oko oznaka gdje se ne moze rezati

Podrucje oko oznaka (od pocetne toCke do kraja oznaka) je podrucje gdje se ne moze plotati(rezati).
Na tom podrucju ne smije biti nidta ispisano ili biti ikakvih mrlja. U suprotnom moze do¢i do pogresnog
pronalazaka pocetne tocCke ili greske pri trazenju oznaka.

e Ako je po&etna totka pogresno proditana rezati ¢e se pogresno podrucje.

Oznake: Tip1 Oznake: Tip2

VeliCina oznake Pocetna toCka Oznaka Podrucje gdje se ne moze rezati

— N

Podrucje gdje se ne moze rezati Oznaka Pocetna tocka

Primjer 1 pogresne pri trazenju oznake

Linija izvan oznake

= O e
1

Lo

Pogresno ol[krivanje

. ! pocetne tocke
Primjer 2 pogresne pri trazenju oznake
Razmak izmedu oznaka je manji od veli€ine
oznake (TP2 iTP1ili TP4iTP2 ) (zaoznake Tp2) | 1 [ 71

Duljina veca od L A "] Duljina veca od

duljine oznaka I duljine oznaka
- o
e Tt B

)¢
Bt [ Bl
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Veli€ina oznake i duljina podataka koji se izrezuju.

Veli€ina oznake (B) mora odgovarati duljini objekta (A) koji se plota. Ako je veli€ina oznake u odnosu na
duljinu podataka mala moZe doéi do pogreske pri €itanju oznake.

B

A [ &
]
I | L |‘I‘E
1 [
A [mm] Do 200 Do 500 Do 1000 Do 2000 Preko 2001
B [mm] 4 min. 8 min. 15 min. 25 min 35do 40

Razmak medu registracijskim oznakama kad se plota viSe kopija

Za oznake Tip 1 razmak mora biti veéi od dvostruke veliine oznake i manja od 1000 mm.
Za oznake Tip 2 razmak mora biti veci od veli€ine oznake i manja od 1000 mm.

Oznaka Tip1

RN e

Bl

.-pl:"-\.l

"Razmak medu

oznakama = Veca od
(a)x2 i manja od 1000
mm
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Oznaka Tip2

50 do 3000 mm

i

-]

* Razmak medu
oznakama = Veca
od (a) i manja od
1000 mm




Preporucena veli¢ina forme za rezanje s €etiri oznake

Preporu€ena dimenzija forme za rezanje sa registracijskim oznakama je od A4 (210mm x 297mm) do A3
(297 x 420mm). Ako slijedite ovu uputu smanijit cete potrodnju materijala i organizirati dizajn u€inkovito

A4 veligina

j_,.fA3 veli€ina

I
L

U slu€aju kad se radi priprema za kontinuirano otkrivanje oznaka

Kad se radi priprema za kontinuirano otkrivanje oznaka radite oznake ve¢e od 8 mm. Ako su oznake

krace moze doci do propusta pri trazenju.

" 8 mm ivise

LR g

alioyunj susuoy IFIAVIOOL L

Boja oznake

Registracijske oznake moraju biti crni na bijeloj podlozi.
Ako podloga nije bijela i oznake crne, oznake ne mogu biti pronadeni.

- B

OK

i | F-

Nejasna registracijske oznake

Ako su registracijske oznake nejasna pocetna toCka moze biti krivo odredena, te rezanje nece biti

precizno.

OK



Mjere opreza pri trazenju oznake

Obratite pozornost na sljedece mjere opreza pri trazenju oznake.
» Kako bi udaljenost izmedu registracijskih oznaka bila jednaka duljini rezanja, unesite udaljenost

izmedu otisnutih oznaka utvrdenu koridtenjem funkcije trazenja oznaka. ( DIST.REVI str: 66 ) U ovom
slu¢aju, korekcija razmjerne udaljenosti izmedu registracijskih oznaka kao funkcija ima prioritet pred

korekcijom udaljenosti. Ukoliko dode do promjene vrijednosti za korekciju udaljenosti, korekcija
razmjerne udaljenosti izmedu registracijskih oznaka nece biti valjana.

+ Ponistite poloZaj poCetne toCke, korekciju otklona lista medija, te korekciju razmjerne udaljenosti
izmedu registracijskih oznaka povla¢enjem poluge drza¢a prema vama.

* Nakon §to uredaj pronade oznake, poCetna to¢ka se utvrduje na lokaciji TP1. Ukoliko postavite drugu

pocetnu tocku na drugoj lokaciji koristec¢i kursor tipke (JOG), primjenjuje se ova pocetna tocka.
* Funkcija rotacije nije dostupna.

Ukljucivanje otkrivanja registarskih oznake

Ako zelite Citati registracijske oznake morate ukljuciti slijede¢e postavke

1 Pritisnuti tipke (FURETIGR) u LOCAL nacinu rada. FUNCTION= )
SQUARE CUT <ENT>|
FUNG
L
2 S kursor tipkama = ili {27 izabrati [SET UP] [<FUNCTION> |
SETUP <ENT>
“FUNC
)
Potvrditi s tipkom (EiTERmaLE) [<SET UP>
3 MARK DETECT <ent=
FUNC
v
S kursor tipkama = ili = izabrati [MARK [<SET UP> |
4 DETECT] MARKDETECT:OFF
FUNC |
L. T -
S kursor tipkama = ili _=" izabrati koliko se <SET UP>
5 oznake trazi MARKDETECT: 2ptA

¢ Vrijednosti za podeSavanje : OFF, 1pt, 2ptA, 2pt B, 3pt, i 4p FUNC
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10
11

Potvrditi s tipkom (ENTERHID)

<SET UP>
¢ Ako je Citanje oznake isklju¢eno (OFF), nastaviti od tocke DETECTMODE:FAST

11. FUMNC
.

S kursor tipkama =1 ili =" izabrati i podesiti ostale postavke.

e Kompenzacija dimenzija, veli¢ina oznake, pomak u smjeru A, pomak u smjeru B, oblik
oznake,broj kopija u smjeru A, broj kopija u smjeru B, brzina traZzenja oznake, provjera
ukosenosti , nacin trazenja.

o Postavke registarskih oznaka (str: 66-68).

Potvrditi s tipkom {(ENTERHE)

S kursor tipkama <=1 ili =7 izabrati vrijednost.

» Postavke registarskih oznaka (str: 66-68 ).

Potvrditi s tipkom (ERTERRGE)

Ako Zelite izaéi iz postavki pritisnuti tipku dva puta.
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Postavke

Broj oznaka

Veci broj oznaka veca preciznost

e Ako se koristi FineCut izabrati 1pt

Postavke Opis
OFF Za rezanje kad se ne koristi €itanje oznaka
1pt Pronalazenje TP1. Pronalazenje pocetne tocke.
2ptA Pronalazak dvije oznake TP1 i TP2. Korekcija ukoSenosti i mjerila po duljini.
2ptB Pronalazak dvije oznake TP1 i TP3. Korekcija ukoSenosti i mjerila po Sirini.
3pt Pronalazak tri oznake TP1, TP2 i TP3. Korekcija ukosenosti i mjerila po duljini i Sirini.
4pt Pronalazak Eetiri oznake TP1, TP2, TP3 i TP4. Korekcija ukoSenosti i mjerila po
duljini i irini i trapezoidna korekcija.
DIST.REVI
Ako se koristi FineCut izabrati OFF
Postavke Opis
OFF Ploter ne radi kompenzaciju
BEFORE Unesite vrijednost kompenzacije prije €itanja oznaka
(str: 70, str: 72).
Posto su vrijednosti unesene prije olekujte brzo pomjeranje u toku ¢itanja
AFTER Unesite vrijednost kompenzacije nakon Citanja oznaka
(str: 71, str: 74 ).

Razlika u promjeru valjaka moze uzrokovati znatnu razliku pomjeranju medija na lijevoj i desnoj

strani. Funkcija trapez kompenzacija ispravlja tu razliku.

Veli¢ina
Postavke Opis
4 ~40 mm Odredite duzinu registracijskih oznaka ey
Ako su isprintana registracijske oznake razli€ite dimenzije horizontalno i
okomito upiSite kracu duljinu.
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Offset A, Offset B

I
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Postavke Opis
#40.00mm U pravilu poCetna tocka biti ¢e postavljena na poziciju prikazana na slici ispod.
Razli¢ite softverske aplikacije mogu na drugu poziciju postaviti po€etnu to¢ku,U tom
slu¢aju pozicija po&etne tocke moze se ispraviti.
Oznaka: Tip 1 Oznaka: Tip2
Plus A smijer Origin Plus A smijer
'Origin Pocetna
Pocetna tocka
Plus B o Plus B
us us
smjer smjer ‘f\:"—
Ako je poc€etna toCka izvan podrucja rezanja pojavit ¢e se greSka "ERR37 MARK
ORG". U tom slucaju ispiSite registracijske oznake blize sredistu lista.
Oblik oznaka
Postavke Opis
Odabrati odgovarajuci vrstu oznaka.
TYPE1 =¢ Oznaka: Tip 1 Oznaka: Tip 2
. o] L B .
TYPE2 L. e = P4 P2
- Fi TR
1 I
COPIES A (UP ), COPIES B ( LEFT)
Postavke Opis
Ucinkovito kad su uzorci printani u jednakim intervalima.
1~9999 k4% Reze automatski odabrani broj uzoraka €itajuéi registracijske
COPIES A _ . | L oznake natemelju prvih podataka.
1~99 ' ~ | Zalistove (arke) vrijednost COPIES A koristi se za broj kopija
COPIES B £ 4 Kad se koristi softver u kojem se moze podesiti broj kopija (kao
4 3 FineCut) podesiti vrijednost na [1].
SPD LIMIT
Postavke Opis
Postavite ogranienje brzine kretanja medija pri Citanju oznaka.
0~60cm/s | Tijekom brzog pomjeranja medij moze iskliznuti i do¢i do pogreske pri Citanju oznaka.
U tom slucaju podesite brzinu. Ako ograni¢enje brzine nije potrebno podesite
vrijednost na [0].
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SKEW CHECK

Postavke Opis
Postavite dopustenu vrijednost odstupanja pri uzastopnom kopiranju uzorka.
Tijekom kontinuiranog kopiranja uzorka na materijalima u roli iskrivljenje se
OFF, postepeno povecéava, kad iskrivljenje prede odredenu vrijednost rezanje se
0~99 mm privremeno zaustavlja.
Pritisnuti tipku CENTERH2E) nakon ravnanja materijala. Ploter Ceka pronalazenje oznaka
Pokaziva¢€ dovesti u poziciju za otkrivanje
oznaka i pritisnuti tipku| | |-~ ] |CEwTERMLDY Nakon $to
ploter pronade Reference Hﬂ:;ﬁ"’f registracijske oznake
i nastavlja s rezanjem. Lo Jis (re1)| |Ako korekcija
iskrivljenosti nije b (TFIIE. | B |potrebna podesite
.. e i
vrijednost na [0]. i
i
Pocetna toCka za otkrivanje oznaka
DETECT MODE
Postavke Opis
FAST Pozicija oznaka odreduje se skeniranjem naprijed natrag jedanput. Vrijeme trazenja
nesdto krace, preciznost malo manja.
PREC Pozicija oznaka odreduje se skeniranjem naprijed natrag jedanput, mjeri poziciju
izvana jos jednom. Vrijeme traZenja nesto krace.
SENSOR LEVEL
Postavke Opis
1do7 Veca broj¢ana vrijednost, veca osjetljivost senzora . Ako prepoznavanje oznake ne
uspjeva, smanijiti osjetljivost. Opcéenito, koristite vrijednost "4".
MARK FILL UP
Postavke Opis
ON, OFF |Odredite postavku kao "ON" kada koristite funkciju "Fill around the register mark"

FineCut za otkrivanje ispisane registracijske oznake.
Napravite pomocu registracijske oznake veli¢ine 10 mm ili viSe prilikom popunjavanja
oko registracijske oznake..

Napustanje opcije trazenja registracijske oznake

Ukoliko se [SEARCH START POS] prikazuje na mediju koji se reze bez upotrebe registracijskih oznaka,
ostavite opciju trazenja registracijskih oznaka na [ OFF ] (isklju¢eno).

Slijedite korake 1 do
5: ,UkljuCivanje
otkrivanja registarskih
oznake” ( str:
62).

S kursor tipkama

= 1"+ izabrati
[OFF]

Potvrditi s tipkom
& ENTERHOL K

)

Za izlazak iz
postavki pritisnuti
tipku
dva puta.
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Metode trazenja registracijskih oznaka

Registracijske oznake se traze na dva razli¢ita nacina; automatskom detekcijom ili poluautomatskom

detekcijom.
Poluautomatska opcija koristi se u slu€aju kada registracijska oznaka TP1 nije smjeStena u donjem

desnom kut lista medija, ili kad se koristi FineCut za rezanje.

e Ukoliko primijetite nabiranje lista medija za ispis, poravnajte medij.
¢ Koristite list medija na kojemu nema mirlja ili slika u zoni (A), smjestenoj izmedu TP1i TP2,
odnosno u zoni (B), smjestenoj izmedu TP1 i TP3.

Provjera ravnine medija s pokaziva€em

I
L
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Spustiti polugu drza¢a medija i svjetlosni pokazivaC ¢e se upaliti. Glava za rezanje mozZe se lagano

micati sa rukom.
Spustiti polugu drza¢a medija i sa rukom pomicati pokazivac¢ izmedu TP1 i TP3. Postavite list u podrucje

gdje moZete odrediti ukoSenost, i poravnajte list.
e Pokaziva¢ se gasi automatski nakon pet minuta ako nije pokrenuta detekcija medija.

Automatsko otkrivanje oznaka

Omogucuje kompenzaciju razlike izmedu otisnute duljine izmedu registracijskih oznaka i detektirane
duljine (Ai B). U tu svrhu, prethodno odmijerite duljine A i B. Mjeri se duljina izmedu registracijskih
oznaka.

| !
TF2 | 7 i
& i
[ [ TP T |
B | TP3 ™ | J = —
— La - = |
||
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Metode trazenja registracijskih oznaka ([DIST.REVI.] podesen “BEFOR?”)

1
2

» Postavljanje medija treba biti izvrSeno sa straZnje strane.

Izmjeriti duljine A i B na slici koja ¢e se
rezati.

Postavite TP1 na poziciju u skladu s

i

ilustracijom lijevo.

¢ Ukoliko nije moguce postaviti registracijsku
oznaku TP1 na lokaciju naznacenu na ilustraciji,
proucite sljedeci odjeljak, u kojemu se opisuje
poluautomatsko otkrivanje registracijskih oznaka

Povucite polugu drzac¢a prema sebi, vodeéi
racuna da list medija ne pomakne iz

polozaja.

¢ Nakon toga pasivni valjci drze list medija.

Pritisnite tipku (ERTERHGLED),

¢ Uredaj prikazuje ekran za unos izmjerenih duljina. (Desni
primjer pokazuje prikaz za otkrivanje u 4 tocke.)

Koristeci kursor tipke =71 i{ = unesite
vrijednost

e Pritisnite tipku {(ERTERHE) za prelazak na sljedeéu stavku
korekcije omjera.

o Ukoliko je [ MARK DETECT ] postavljena na [ 2ptA ], ne
pojavljuje se prikaz za unos duljine B.

o Ukoliko je [ MARK DETECT ] postavljena na [ 1pt ], ne
pojavljuje se prikaz za korekciju omjera, ve¢ to¢ka pocetne
tocke.

Pritisnite tipku {ENTER%&E) nakon Sto unesete
vrijednosti.

¢ Otkrivanje registracijskih oznaka se pokre¢e u skladu s
postavkama u [ MARK DETECT ].

¢ Ukoliko nije moguce otkrivanje bilo koje od oznaka, na
LCD-u se pojavljuje poruka "Error C36". U tom slucaju,
pravilno postavite list medija.
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Pasivry( valjak
Traka' po kojoj
T se réie
B
Tip: 1
=
N
Emm
Tip: 2
SHEET SET '
ROLL <R> LEAF
FUNG

| TEL IR E ETE

T

[<MARK DETECT> mm|
A(1-2)=rsen s |

0

<MARK DETECT> mm

H[']-E]:'iill_-
rum:.[ [
-

=

<MARK DETECT> mm
E[1-3]:t‘.ti ‘

FUHNC |
e S

<MARK DETECT> mm|
B(1-3|=sse4+ 2

FUREC | |
w

x4

<MARK DETECT> mm
« MARK DETECT »

T

A

A




7 Postavljanje pocetne tocke.

o Nakon trazenja registracijskih oznaka, na ekranu ¢e se
pojaviti efektivna povrsina rezanja i ploter se vrac¢a u lokal
nacin rada.

<MARK DETECT> mm

LR 4 &

i ¥

FUNC
-

<LOCAL>
CUT1 20 120 30

SPEED - PRESS OFFSET
FUNC TOOL |REMOTE
bl - . il

Metode trazenja registracijskih oznaka ([DIST.REVI.] podesen “AFTER”)

Vainal! » Postavljanje medija treba biti izvrSeno sa straznje strane.

1 Slijedite korak 1 do 3 iz "Metode trazenja registracijskih oznaka ([DIST.REVI.]

podesen “BEFOR”)"

2 Pritisnite tipku (ERTERRGLD),

o Otkrivanje registracijskih oznaka se pokre¢e u skladu s
postavkama [ MARK DETECT ].

¢ Ukoliko nije moguce otkrivanje bilo koje od oznaka, na
LCD-u se pojavljuje poruka "Error 36". U tom slucaju,
pravilno postavite list medija.

3 Nakon trazenja registracijskih oznaka uredaj
prikazuje ekran za unos izmjerenih duljina.

¢ Desni primjer pokazuje prikaz za otkrivanje u 4 tocCke.

¢ U slucaju da se stvarne, izmjerene vrijednosti razlikuju od
detektirane duljina, korigirate vrijednost koristeci kursor
tipke _ & i ¥ .

e Pritisnite tipku (ENTERHZG)za prelazak na sljedecu stavku
korekcije omjera.

SHEET SET
ROLL <R> LEAF

FUNC TOOL |REMOTE
- w -

>

<MARK DETECT> mm
+ MARK DETECT =

FLMEC
-

<MARK DETECT> mm|
A1-2)=e2es »

“FUNC |
v

~~

<MARK DETECT> mm
B{‘] -3}:'n¢=t_t

FUNC
-

¢ Ukoliko je [ DIST. REVI ] postavljena na [ OFF ], prikaz se ne pojavljuje.

o Ukoliko je [ MARK DETECT ] postavljena na [ 2ptA ], ne pojavljuje se prikaz za unos duljine

B

o Ukoliko je [ MARK DETECT ] postavljena na [ 1pt ], ne pojavljuje se prikaz za korekciju

omjera, ve¢ tolka pocetne tocke.
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4 Pritisnite tipku (ENTERFGD) nakon $to unesete
vrijednosti.

o Postavljanje pocetne tocCke.

¢ Nakon traZenja registracijskih oznaka, na ekranu ¢e se
pojaviti efektivna povrsina rezanja i ploter se vra¢a u lokal
nacin rada.

Poluautomatsko otkrivanje registracijskih oznaka

<MARK DETECT> mm
EEE % ERE ¥

L b §

FUNC
b 4 J

o

<LOCAL>
CuT PED 120 30

PRESE CFFSET
FUNC TODL |REMOTE
w - v

-

U slucaju da nije moguce detektirati TP1 registracijsku oznaku
automatskom detekcijom, sprovedite poluautomatsko otkrivanje.

Pasivni valjak __-

Metode trazenja registracijskih oznaka ([DIST.REVI.] podesen “B

1 Postavite list medija na uredaj i zakrenite polugu
drzac¢a prema sebi.

¢ Nakon toga pasivni valjci drze medij u poziciji.

2 IzvrsSite detekciju lista koristeéi kursor tipke 41 ili
{*_1.(Postavljanje medija treba biti izvrSeno sa
straznje strane.)

o Nakon detekcije medija, na zaslonu se prikazuje indikator
postupka traZzenja registracijskih oznaka.

o Kada je medij postavljen sa prednje strane, pogled na TP1
— TP4 mijenja se na sljedeci nacin.
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<

[<MARK DETECT> mm
e ¥ BEE %
X b

FUNC

1 TF3

TF“_E TR4




Dovedite crveno LED svjetlo unutar nize prikazanog podruéja pomoc¢u kursor

tipki L« 3= JCaiCr )

Tmmili
vise
Podrucje za
-+=-0Otkrivanje

5
C

Tip: 1 Tip: 2

Pritisnite tipku (ERTERRGLD),

e Uredaj prikazuje ekran za unos izmjerenih duljina. (Desni
primjer pokazuje prikaz za otkrivanje u 4 tocke.)

Koristeci kursor tipke =1 ili "= unesite
vrijednost

e Pritisnite tipku (ENTERHOLE) za prelazak na sljede¢u stavku
korekcije omjera.

o Ukoliko je [ DIST. REVI ] postavljena na [ OFF ], prikaz se
ne pojavljuje.

¢ Ukoliko je [ MARK DETECT ] postavljena na [ 2ptA ], ne
pojavljuje se prikaz za unos duljine B.

o Ukoliko je [ MARK DETECT ] postavljena na [ 1pt ], ne
pojavljuje se prikaz za korekciju omjera, ve¢ to¢ka pocetne
tocke.

Pritisnite tipku (ENiErn56) nakon $to unesete
vrijednosti.

o Otkrivanje registracijskih oznaka se pokre¢e u skladu s
postavkama [ MARK DETECT ].

¢ Ukoliko nije moguce otkrivanje bilo koje od oznaka, na
LCD-u se pojavljuje poruka "Error 36". U tom slucaju,
pravilno postavite list medija.

Postavljanje pocetne tocke.

o Nakon trazenja registracijskih oznaka, na ekranu ¢e se
pojaviti efektivna povrsina rezanja i ploter se vraca u lokal
nacin rada.

73

<MARK DETECT> mm

A[‘I-E]:un_t

FUNC
6.4

<MARK DETECT> mm
Al1-2)=sass »

FUNC
w

- .

7

<MARK DETECT> mm|
B(1-3)=##s+ 4

FUNC

b

<MARK DETECT> mm
E{1 -3}::3::_.&

FURC

T
<MARK DETECT> mm|
« MARK DETECT =

FUNG
-

BEkE &
X ¥

EXE &

FUNE |
w

<MARK DETECT> mm

n Vs

<LOCAL>
CUTT 20 120 30
SPEED PR CFFSET

FUNC TOOL |REMOTE
w - w
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Metode trazenja registracijskih oznaka ([DIST.REVI.] podesen “AFTER”)

Slijedite korak 1 do 3 iz "Metode trazenja registracijskih oznaka ([DIST.REVI.]
podesen “BEFOR”)"

Pritisnite tipku (EiTernaE), <MARK DETECT> mm|

o Otkrivanje registracijskih oznaka se pokreée u skladu s * MARK DETECT =+
postavkama [ MARK DETECT ]. FUNC

o Ukoliko nije moguce otkrivanje bilo koje od oznaka, na ¥
LCD-u se pojavljuje poruka "Error C36". U tom slucaju,
pravilno postavite list medija.

Nakon trazenja registracijskih oznaka uredaj <MARK DETECT> mm!|
prikazuje ekran za unos izmjerenih duljina. A(1-2)=2ese 9
e Desni primjer pokazuje prikaz za otkrivanje u 4 tocCke. FUNC

w J

U slu€aju da se stvarne, izmjerene vrijednosti razlikuju od detektiranih duljina, ispravite
vrijednost koristeci kursor tipke &3 i {"= 1.

Pritisnite tipku (ENTERHGLE) za prelazak na sljedecu stavku korekcije omjera.

Ukoliko je [ DIST. REVI ] postavljena na [ OFF ], prikaz se ne pojavljuje.

Ukoliko je [ MARK DETECT ] postavljena na [ 2ptA ], ne pojavljuje se prikaz za unos
duljine B.

¢ Ukoliko je [ MARK DETECT ] postavljena na [ 1pt ], ne pojavljuje se prikaz za korekciju
omijera, vec toCka pocCetne tocke.

Pritisnite tipku {EnTErRol0) nakon S$to unesete <MARK DETECT> mm
vrijednosti. B84 % $4% 4
¥
o Postavljanje pocetne tocCke. FUH,:K
¢ Nakon traZenja registracijskih oznaka, na ekranu ¢e se b 4
pojaviti efektivna povrsina rezanja i ploter se vrac¢a u lokal -G
nacin rada.
<LOCAL>
CUT1 20 120 30
SPEED PRESS OFFSET
FUNC | TOOL [REMOTE
b 4 - v
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Automatska trazenje oznaka nakon Sto je list detektiran

Postavite automatsko trazenje registracijskih oznaka za traZzenje oznaka odmak nakon mjerenja lista.
Ako su ukljuéene obije funkcije otkrivanje oznaka i traZenje oznaka , reza¢ ¢e automatski traZiti

registracijske oznake odmah nakon mjerenje lista.

Od pocetne tocke nakon mjerenja lista, on skenira Sirinu na pola intervala Sirine oznake. Zatim, kada

utvrdi segment, krenuti ¢e u otkrivanje oznaka.

Ako su okomita linija i vodoravna linija ispravno otkrivene prepoznata je registracijska oznaka i pocetna

toCka je postavljen.

T —

Scan width

A
__________________ -
Half of registration A
Fhark size i
e e e e |

[ Original point after

1 Pritisnuti tipke u LOCAL naéinu rada.
2 S kursor tipkama = _J ili =" izabrati [SET UP]

3 Potvrditi s tipkom {(ERTERHHD]

4 S kursor tipkama <= ili &7 izabrati [SARACH
MARK]

5 Potvrditi s tipkom (ENTERHRD)

6 S kursor tipkama <= ili {_+ ") izabrati ON
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Learch range

detecting the sheet

<FUNCTION>
SQUARE CUT <ENT>

FUNC
v

<FUNCTION=
SETUP <ENT>

FUNC

-

<SET UP>
SEARCH MARK <ent>

FUNC
¥

<SET UP=>
SEARCH MARK:OFF

FUNC
v

<SET UP>
SEARCH MARK:ON

FUNC
v

I
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7 Potvrditi s tipkom (ERTERHGLE) <SET UP>
Width : 10cm
FUNC
w
8 S kursor tipkama =1 ili {_+7) izabrati Sirinu <SET UP> 1
skeniranja Width : 20cm
e Vrijednost za podeSavanje: 10 do 30cm. Fﬁﬂ
9 Potvrditi s tipkom (ERTERRGLE) SETUP>
Range 10cm
FUNT
L
1 0 ) kur:sor_tlpkama = ili "+ izabrati raspon (<SET UP>
skeniranja Range 10em
¢ Vrijednost za podeSavanje: 10 do 50cm. A
W

11 Potvrditi s tipkom (ENTERHE)

1 2 Ako Zelite izaéi iz postavki pritisnuti tipku dva puta.

« Ako registracijska oznaka nije pronaden na skeniranom podrucju, na LCD-u ¢e se pojaviti

poruka o neuspjeSnom pretraZivanju.

Zatim Ce se vratiti na pocCetnu to€ku, i preci ¢e na normalni polu-automatski nacin trazenja

oznaka.

<MARK DETECT> mm
SEARCH FAILED

. -
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Provjera kad rezanje nije ispravno

Provjera senzora za otkrivanje registracijskih oznaka

e Ako pomijerite glavu ili medij ru¢no, reza€ ne mozete napraviti pravu provjeru oznaka.

Provjeru obavite na dolje opisan nacin.

e Za postavke vec ispisanih registracijskih oznaka, pogledajte “Mjere opreza pri unosu
podataka s registracijskim oznakama” ( str: 60).

¢ Vrijednosti postavki Cuvaju se u memoriji ¢ak i kada je napajanje isklju¢eno.

¢ Ovdje izvedene postavke za oblik registracijske oznake i duljinu registracijske oznake
odrazavaju se u postavkama “MARK DETECT”. (str: 60)

¢ Ovdje odabrana brzina detekcije koristit ¢e se u operacijama otkrivanja registracijskih
oznaka koje se izvode od sada nadalje.

¢ Vrijednost pomaka pokazivaCa odabrana ovom operacijom nije inicijalizirana operacijom
SETUP RESET.

¢ Postavite zujalicu na "ON". ( STR: 127) Zvuk detekcije registracijske oznake se ne Cuje ako
je zujalica postavljena na OFF.

1 Uvjerite se da je rezaé¢ u lokal naéinu rada <LOCAL>

Cumt 20 120 30

SPEED PRESS OFFSET
FUNC T0aL FI.EMDTE
v - -

2 Pritisnite bilo koju kursor tipku € = 3 3 « ]ili C* ] kako biste pokrenuli
JOG nadin rada.

3 Dovedite crveno LED svjetlo unutar nize prikazanog podrucja pomoc¢u kursor
tipki Ca =1 Ca0iC® ],

e Pozicionirate LED pokaziva¢ 1 mm od registracijskih oznaka

N
)

4 Pritisnite tipku da se vratite u lokal naéin rada.

5 Pritisnite tipku (FUNETION) <FUNCTION=>
SQUARE CUT <ENT>
FUNRC
v
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S kursor tipkama & = izaberite [MARK <FUNCTION>
6 sensor] MARK SENSOR<ENT=

“FUNC | |
w

Pritisnite tipku (ERTERMGLD), <MARK SENSOR> |
7 SENSOR CHECK<enl>

FUNC
b 4 |

8 Pritisnite tipku (EffER#50) nakon $to izaberete [SENSOR CHK]

9 Podesite sve postavke; duljinu registracijske <SENSOR CHECK=>
oznake, oblik registracijske oznake i brzinu trazenja  |SIZE: 10mm
registracijske oznake. FUNE
<SENSOR CHECK>
FORM  :Typel 2k
FUNC
b 4

1 0 Izvrs$ite otkrivanje registracijske oznake kursor tipkom (ERTERHGE)
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VrSenje trazenja

1

Skeniranje u B pravcu (smjer plus) za otkrivanje

linije .

e Zujalo se oglasi kada se linije poklope. Ukoliko se linija
ne moze detektirati, nema zvuénog signala.

Skeniranje u B pravcu (smjer minus) za otkrivanja
linije.

Skeniranje u A pravcu (smjer plus) za otkrivanja
linije.

Skeniranje u A pravcu (smjer minus) za otkrivanja
linije

Ponovite korake 1 do 4 i utvrdite prisutnost
zvuénog signala nakon svake operacije.

e Zujalo se oglasi Cetiri puta ako je otkrivanje uspjesno

o Ukoliko se ne pojavi zvucni signal ¢ak niti nakon
promjene brzine trazenja, provjerite stanje registracijske
oznake i obratite servisu.

Provjera pozicije LED pokazivaca

jer
— i
-y—

Plus smijler

Minys sm

“~Duljina -
~Qznaka -

Plus Minus
smijer smijer
4 | ——

Ako ploter ne uspijeva procitati registracijske oznake, uzrok moZze biti u odnosu poloZaja izmedu
svjetlosnog pokazivaca i senzora za otkrivanje registracijskih oznaka. U tom slu¢aju podesite poziciju
svjetlosnog pokazivaca.

1

Postavite olovku u drzac alata.

o Koristite olovku preporu¢enu za ploter da se smaniji
pogreska.

Postavite papir
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Uvjerite se da je ploter u lokal nacinu rada <L OCAL> ]
3 CUT1 20 120 3D
PRE FSET
FUNC | TODL |REMOTE
b 4 v v
a4 Pritisnite tipku <FUNCTION>
SQUARE CUT <ENT>
FUNC
b 4
S kursor tipkama =) ili €= izabrati [MARK <FUNCTION>
5 SENSOR] MARK SENSOR<ENT>
FUNC
b 4
6 Pritisnite tipku (EiTERmoLG), <MARK SENSOR>
SENSOR CHECK<ent>
F %E
7 S kursor tipkama <271 ili "= izabrati [POINTER <MARK SENSOR>
OFS] POINTER OFS <ent>
FUNC
ki,
8 Pritisnite tipku (ERTERTELE), <LED POINTER>
e Iscrtati ¢e se kriz 10 mm x 10 mm. A= 00 B= 00
¢ Svjetlosni pokaziva¢ ¢e se pomaknuti u centar kriza. F%I:

9 Dovedite svjetlosni pokazivaca u centar kriza pomocu kursor tipki ==
il T,

1 Pritisnite tipku (ENTERHED), < OCAL> ]
0 cum 20 FAED 30

¢ Ploter ce se vratiti u lokal na€in rada nakon $to registrira 5 : AFFSET
vrijednost. FUNC | TooOL iHEJ.m!E
b - w

* Vrijednost upisana u [POINTER OFS] se ne inicijalizira ako se izvr$i [SETUP RESET]
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Vrijednost pomaka izmedu nozi¢a i senzora oznaka moze se podesiti.

Uskladivanje [MARK SENSOR]

Postavite list na kojem su registracijske oznake ispisane.

1
2

Postavite nozi¢ u drzac.

Provijerite da je reza¢ u lokal na€inu rada

Pritisnite tipku

S kursor tipkama <= ili {_=_J izabrati [MARK
SENSOR]

Potvrditi s tipkom (ENTERHID)

S kursor tipkama = ili a7 izabrati [SENSOR
OFS].
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<LOCAL>
cum 20 120 30

SPEED PRESS OFFSET
FUMC TOOL |REMOTE
- - b, S

he

<FUNCTION>
SQUARE CUT <ENT>

FUNC
v

<FUNCTION=

MARK SENSOR<ENT>

FUMC
-

<MARK SENSOR>
SENSOR CHECK<ent>

FUNG
w

|

<MARK SENSOR>
SENSOR OFS  <ent>

FUMEC
-
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7

Potvrditi s tipkom (ENTERHID)

* Vrijednost pomaka izmedu nozi¢a i senzora oznaka moze
se podesiti.
» Postavite list na kojem su registracijske oznake ispisane.

A

A smjer

- e

B smjer

S kursor tipkama = "7 unesite vrijednost
korekcije za A smjer, A s kursor tipkama 4 ()
unesite vrijednost korekcije za B smjer skeniranja

e AKo je odstupanje +0,2 mm, upiSite "-0,2".

Potvrditi s tipkom (ERNTERHCLD)

* Reza€ se vrac¢a u lokal nacin rada nakon registriranja
kompenzacijske vrijednosti.

Odstupanje od +0.2 mm
od centralne linije (- - ---)
registarske oznake u Aii

B smjeru.
<SENSOR OFS>
A= 02 B= -0.2
FUNC

w
<LOCAL>

CutTt 20 120
SPEED

30

PRESS OFFSET

FUNC
¥

ToaL
w

REMOTE
b 4

* Vrijednosti postavki ¢uvaju se u memoriji ¢ak i kada je napajanje iskljuéeno.
* Vrijednost pomaka senzora odabrana ovom operacijom nije inicijalizirana operacijom

SETUP RESET.
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Prosirenje podrucje rezanja [EXPANDS]

Funkcija proSirenja [ EXPANDS ] omogucuje povecanje zone za rezanje (plotanje).
Smanjuje se mrtva zona kako bi se povecala iskoristivost materijala.
Smanijite lijevi i desni i prednji mrtvi prostor za 10mm.

[ somm __ EXPANDS "OFF"
I =
| |
i 5 ' EXPANDS "ON"
| : : !
T ot 1 0mem 10mem ca-s] T
Pasivni valjci Y o Pasivni valjci
(Lijevi) = E{-e-"’“ (Desni)
g | Il
P e _I . 20mm

Kad je medij postavljen s zadnje strane

Ukljucivanje [EXPANDS] funkcije

alioyunj susuoy IFIANVIOOd L

Pritisnuti tipke (FURcio®) u LOCAL naéinu rada. [<FUNCTION>
1 SQUARE CUT <ENT>
FUNC
v
S kursor tipkama =) ili "= izabrati [SET UP] <FLUNCTION> |
SET UP <ENT=>|
FUNC l ]
b i

Potvrditi s tipkom (ENTERHIED)

=

S kursor tipkama "= ili {47 izabrati [EXPANDS] [<SET UP>
EXPANDS <ent>

FUKC
-
Potvrditi s tipkom (ERERmGLD) <SET UP>

a A WO DN

EXPANDS : OFF

FUNC
h. 4

83



<SET UP>
EXPANDS : ON

“FUNC
.

6 S kursor tipkama {_*_J ili<_«") izabrati ON

7 Potvrditi s tipkom {(ENTERHID]

8 Ako Zelite izaéi iz postavki pritisnuti tipku dva puta.

{(Vainol) * U slugaju kada je postavljen prevelik pritisak na list medija, moZe do¢i do zaglavijivanja
kada je funkcija [ EXPANDS ] aktivirana (ON).

* U sluc¢aju kada nema poravnavanja osi, reza¢ moze poceti rezati izvan medija i uzrokovati
zaglavljivanje papira, a nozi¢ moze se ostetiti.
» Kvaliteta rezanja se smanjuje na podrucju gdje prolaze valjci.

* U slucaju kada pasivni valjci prelaze preko registracijskih oznaka otkrivanje oznaka moze
biti neprecizna.

» Ukoliko aktivirate [ EXPANDS ] potrebno je iznova provesti detekciju medija.
Iskljugivanje [EXPANDS] funkcije

Slijedite korake 1 do } S kursor tipkama } } Oi;:,ﬂ;azﬁgsﬁuti
5. ,Ukljugivanje a ) izabrati Potvrditi s tipkom pﬁ " p-
EXPANDS funkcije" [OFF] ENTERHOLD P dva puta
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Promjena pravca rezanja [ROTATION]

Ova se funkcija koristi za odredivanije lokacije poCetne toCke i orijentacije koordinatne osi u ovisnosti o
koristenom softveru.

Po dovrSenoj detekciji
medija klizni se nosaé
zaustavlja na pocetnu to¢ku.

B

4+
Funkcija rotacije: OFF Funkcija rotacije: ON
+ Postavka ostaje u memoriji i nakon $to se rezaé ugasi.
* Provjerite da u memoriji nema podataka podataka. Ako se mijenja vrijednost sadrzaj
memorije se brise.
» Rotacija se ne moze ukljuciti ako je otkrivanje oznaka uklju¢eno.
Prvo je potrebno iskljuciti otkrivanje oznaka prije uklju€ivanja rotacije. (str: 64 )

I
L
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Ukljucivanje rotacije [ROTATION]

<FUNCTION>
1 Pritisnuti tipke (FURETGR) u LOCAL naéinu rada. SQUARE CUT <ENT>
FUNE I |
.
<FUNCTION=>
2 S kursor tipkama €= ili €2 izabrati [SET UP]. SET UP <ENT>
FUMC
"'
3 Potvrditi s tipkom (ENTERRLE)
<SET UP>
4 S kursor tipkama <=7 ili €& izabrati [ROTATION] [ROTATION <ent>
FUNC
b 4
<SET UP>
5 Potvrditi s tipkom (ERTeRmGE) ROTATION : OFF
FUNC
v
S kursor tipkama <=1 ili {27 izabrati ON / OFF <SET UP>
6 * ON : Uredaj istovremeno zakrecée koordinatnu ROTATION : ON
0s i mijenja polozaj pocCetne tocke. FUUNC
* OFF : Uredaj ne vrsi rotaciju koordinatne osi. v
7 Potvrditi s tipkom (ERTERRE)
8 Ako Zelite izaéi iz postavki pritisnuti tipku dva puta.
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Koordinatne osi

Koordinatne osi mogu biti postavljene na Cetiri razli€ita nacina, ovisno kombinaciji smjera uvlaenja
medija i kuta rotacije koordinatnih osi koridtenjem funkcije rotacije.

< 0 ROTATION = < 90" ROTATION =

Rotacija: OFF

Rotacija: ON
B
List medija se List medija se
postavlja sa postavlja sa
straznje strane straznje strane
uredaja uredaja
< 180° ROTATION = < 270" ROTATION >
B
i =\ Rotacija: ON
Rotacija: OFF - ja:

List medija se

List medija se postavlja sa
postavlja sa prednje strane
prednje strane uredaja
uredaja

Resetiranje postavki [ROTATION]

Za izlazak iz
postavki pritisnuti
tipku
dva puta.

5: ,UkljuCivanje "= 1"+ izabrati

Slijedite korake 1 do } S kursor tipkama }
ROTATION" [OFF]

Potvrditi s tipkom }

ENTERHOL D
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Podjela podataka [ DIVISION CUT ]

U slu€aju kada podaci za rezanje premasuju Sirinu medija (smjer Y),

uredaj moze rezati podatke razdijeljene na viSe segmenata. [ LAY
Osim toga, uredaj moze podijeliti duge podatke u smjeru uvlacenja =
materijala (smjer X). Time mozete sprijeciti odstupanja uzrokovane

vijuganjem materijala. Dio koji premasuju
Sirinu medija

#%= o Safunkcijom DIVISION CUT mozete koristiti slijedece

i prakti¢ne funkcije. e

=
e Rezanje okvira (frame cut). . q )
Zajedno s podacima reze se i okvir oko podataka koji se r A <

rezu. Okvir -—-"'""| (

e Oznake za toleranciju prianjanja (mark cut).
Postavlja oznaku za jednostavnije spajanje dijelova. \

-

1

alioyunj susuoy IFIANVIOOd L

Oznake za
toleranciju prianjanja “

Ukljuéivanje podjele podataka u "Y" smjeru (Sirina)

1 Pritisnuti tipke (FURETIGH) u LOCAL nacinu rada. [<FUNCTION=>
SQUARE CUT <ENT>
FUNG
W
S kursor tipkama =1 ili =" izabrati [SET UP] [<FUNCTION>
SETUP <ENT>
FURC
w

Potvrditi s tipkom (ERTERHRD)

a O DN

S kursor tipkama <= ili "7 izabrati [DIVISION <SET UP>
CUT] DIVISIONcut ~ <ent>
FUNG
-
Potvrditi s tipkom (ErTernoL) [«SET UP>
DIV.CUT: OFF
FUNC
b i
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© 0 N O

-
=

Vaino!

S kursor tipkama <=1 ili C_« 1 izabrati "Y" <SET UP>

DIVCUT. Y
FUNC
-
Potvrditi s tipkom (ERTERRHGLE) <SET UP=>
FRAME CUT : OFF
FUNC | ]
. i
S kursor tipkama =1 ili =7 izabrati [FRAME <SET UP>
CUT] FRAME CUT : ON
* Izabrati ON za rezanje okvira | F%’-': | |
Potvrditi s tipkom (ERTERFHGLE) <SET UP>

S kursor tipkama <= ili {_&7J izabrati [MARK CUT] |<SETUP=

MARK CUT : OFF
FUNC
w

MARK CUT : ON
FUNC
h 4

Izabrati ON za rezanje oznaka

F

Potvrditi postavke s (ENTERHGLE) i pritisnuti tipku dva puta za izlazak iz
postavki.

Postavka ostaje u memoriji i nakon Sto se reza€ ugasi.

List medija ima toleranciju prianjanja od 1 cm. Stoga je nuzno da efektivno podruéje rezanja
u svakom trenutku bude Sire od 1 cm.

Dok uredaj vrsi rezanje razdijeljenih podataka, zanemaruje eventualne podatke koji se Salju
s raCunala

Ukoliko je ispunjen bilo koji od nize navedenih situacija, uredaj ne vrsi rezanje razdijeljenih
podataka.

Ukoliko je koli€ina podataka vec¢a od kapaciteta memorije

Ukoliko se u sklopu podataka za rezanje nalazi naredba za osvjezavanje pocCetne toCke
Ukoliko je odabrana funkcija korekcije u dvije toCke

Ukoliko se izvodi otkrivanje oznaka.

Ukoliko Sirina efektivhe zone rezanja iznosi 1 cm ili manje

Ukoliko uredaj reze test podatke pohranjene na samom uredaju

Kad se koristi FineCut, pred definirana vrijednost za "OriginRenewal" je ON. Ako se vrSi
rezanje segmenata [DIVISIONcut] iskljugiti tu opciju. (Pogledajte FineCut Operation manual
"Setting Head Position after Plotting")
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UkljucCivanje podjele podataka u "X" smjeru

Ako su podaci u smjeru uvlacenja materijala veéi
od duljine segmenta i preklopa (division lenght and
cross cut length), rezaC razdjeli podatke na
segmente i tako ih reZe.

Ako je preklapanje uklju¢eno (cross cut) podaci se
rezu s dodatnim dijelom za preklop.

Pritisnuti tipke (FURcTIGR) u LOCAL

N

Potvrditi s tipkom (ENTERHID)

CUT]

Potvrditi s tipkom {(ENTERHCLD]

Potvrditi s tipkom {ERTERRED)

~N~ 66 a AW

Duljine segmenta i

preklopa

Mmaki |

_J

[}

- | |

.._!_._'ﬁ_" FE | |
o PSS d

Dquina. segmenta

nacinu rada.

S kursor tipkama <= ili {_+7J izabrati [SET UP]

S kursor tipkama <=1 ili {27 izabrati [DIVISION

S kursor tipkama =1 ili 2 izabrati "X"
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<FUNCTION>
SQUARE CUT <ENT>

FUNC
¥

<FUNCTION>

SET UP <ENT>

FUNC | |
w

<SET UP>
DIVISIONcut

<gnt=

FUNC
b4

<SET UP>
DIV.CUT: OFF

FUNC
w

<SET UP>
DIV.CUT: X

FUNG
w

<SET UP>
DIV.LENG: 50 cm

FUNC
w
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8 S kursor tipkama =1 ili = izabrati [DIV.LENG]

* Vrijednosti za podeSavanje :
U"cm" 50 do 500cm (u razmacima po 50cm),
Ako podaci prelaze duljinu, na toj poziciji se rezu tako da se
dijele.

9 Potvrditi s tipkom {ERTERRED)

1 o S kursor tipkama <= ili {_=7J izabrati [CROSS
CUT]

* Vrijednosti za podeSavanije :
U"mm" 0 do 50mm (u razmacima po 1cm),
Uredaj reze odredeni preklop.

<SET UP>
DIV.LENG: 100 cm

FUNC
il

<SET UP>
CROSS CUT: 10mm

“FUNC
v

1 1 Potvrditi postavke s (ENTERHIE) i pritisnuti tipku dva puta za izlazak iz

postavki.

+ Postavka ostaje u memoriji i nakon $to se rezac ugasi.

» Dok uredaj vrsi rezanje razdijeljenih podataka, zanemaruje eventualne podatke koji se Salju

s radunala

 Ukoliko je ispunjen bilo koji od nize navedenih situacija, uredaj ne vrsi rezanje razdijeljenih

podataka.
Ukoliko je koli¢ina podataka vec¢a od kapaciteta memorije

Ukoliko se u sklopu podataka za rezanje nalazi naredba za osvjezavanje poc¢etne tocke

Ukoliko je odabrana funkcija korekcije u dvije tocke
Ukoliko se izvodi otkrivanje oznaka.

Ukoliko uredaj reze test podatke pohranjene na samom uredaju

Resetiranje postavki [DIVISION CUT]

Slijedite korake 1 do S kursor tipkama

Za izlazak iz

5: ,UkljuCivanje : . e postavki pritisnuti
}{:.. = |zabrat|} Potvrditi s tipkom } tiku CERED)

podjele podataka u Y

smjeru (Sirina) " eFA

(L ENTERHOLL

dva puta.
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Rezanje s podjelom podataka [DIVISION CUT]

1

Posaljite podatke s racunala na

ureda;j. 1 \
* Ukoliko podaci premasuju podrucje
rezanja, prikazuje se poruka navedena Available
desno. area
4 Origin 1 {
<REMOTE> «sKB
+¢ OFF SCALE #+
FUNC
Po dovrSsenom rezanju pri¢ekajte dok uredaj reze <REMOTE> s+ B
okvir i oznaku tolerancije prianjanja. #+ DIVISION == XXs
* Na LCD-u se prikazuje preostalo vrijeme do zavrSetka Fﬁc l

rezanja okvira i oznake.

 Kod rezanja u X smjeru (duljina medija), po zavr$etku rezanja seta podataka

uredaj uvuce materijal, i ako ima dovoljno prostora za rezanje segmenta rezanje

se automatski nastavlja.
* Ako je kraj materijala rezanje u X smjeru se prekida.

Po dovr$enom rezanju okvira, uredaj prelazi na < <ROCAL>
LOCAL > naéin rada. CUT1 DIVISION
* Ne podizite pasivne valjke dok se na LCD-u ne pojavi F'ﬂﬁ

poruka

Postavite novo poc¢etnu toc¢ku.

» Krecite se listom medija koristeci kursor tipke kako biste postavili poCetnu tocku.
» Ukoliko na listu nema prostora za rezanje, zamijenite ga novim listom medija.

Pritisnite tipku {REMGTE } kako biste prebacili uredaj u < REMOTE > naéin rada.

* Medij se uvlaci do maksimalne duljine koju podaci za rezanje zahtijevaju, te zatim nastavlja

S rezanjem.

» Ukoliko medij nije uvucen ili je njegova duljina nedostatna, zamijenite ga ve¢im listom, te

nastavite u skladu s gore navedenim korakom 4).

1

Ponovno izvrsite korake 5) i 6). <LOCAL>
- o CICUT1 20 120 30
* Ponavljajte ove korake sve dok se ne izrezu svi podataci PEED PRESS OFFSET
koji premasuju Sirinu medija. FUNC T%L HE@T ]

* Po zavrSetku rezanja svih podataka, na LCD-u se prikazuju
uvjeti rada alata.
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Promjena redoslijeda rezanja (plotanja).

Mozete promijeniti redoslijed ili sortirati podatke o rezu koji su poslani s glavnog racunala kako biste
promijenili redoslijed rezanja (funkcija SORTING).

Pretpostavimo da postoje podaci koje Zelite izrezati bas kao crtanje slike jednim potezom, prema
redoslijedu kojim se podaci Salju iz aplikacijskog softvera. Ali u slu¢aju da to ne mozete uciniti jednim
kontinuiranim potezom olovke, mozZete promijeniti redoslijed rezanja da biste to ucinili. (Ova funkcija
mozda nece biti podrzana ovisno o verziji firmvera.)

Ne mozete izvesti takvo rezanje jednim potezom u sljedeéim slu¢ajevima

Neki aplikacijski softveri Salju podatke na ploter redoslijedom kojim su podaci stvoreni i uredeni.
* Na primjer, u slu¢aju da ste izmijenili podatke ucitane putem skenera, ne moZzete ih izrezati
jednim potezom jer se izmijenjeni dio izrezuje kasnije.

Kada zelite rezati nakon SORTIRANJA

Uz funkciju sortiranja, ploter obraduje dio podataka koji odgovara svakoj operaciji rezanja koja pocinje s
olovkom dolje i zavr§ava s olovkom gore kao jedan blok. Nakon zavr$etka rezanja jednog bloka, kater ¢e
izvrSiti rezanje drugog bloka Cija je po€etna toCka najbliza gotovom bloku.

— B

Za podatke koji se prenose s glavnog racunala, poCetni polozaj i Ir g 1

smjer rezanja nec¢e se mijenjati. He. TD ™ F:L\E 4

° Pocetna toCka podataka = PoCetna toCka rezanja - I -~

Strelica : Smjer podataka = Smijer rezanja [D M f
1

Broj : Redoslijed rezanja blokova |_'

S funkcijom SORTIRANJE mozete izvrSiti sljedece.

Postavite funkciju SORTING na "ON", a zatim slijede sljedece funkcije.

Funkcija "Auto feed"automatskog dodavanja:

Ovo je da se otkrije duljina podataka za izrezivanje i unaprijed izvuce list s tom duljinom podataka.
Funkcija "Area Control'kontrole podrudja:

Ovo je za prethodno specificiranje podrucja i izrezivanje po prioritetu blok podataka koji se mogu nalaziti
u tom podrucju. Kada ponestane podataka koji se mogu ukljuéiti u to podrucje, kater proSiruje podrucje
kako bi postupno izvrSio rezanje u smjeru uvlacenja lista.

Redoslijed rezanja Redoslijed
i rezanja F
W :_I..___T;‘_: _;__?, e i . |
S e et g 1
claclaclac _: el -1 = ..—, = 'jBez odredenog
Odredeno podrucje S odredenim podrucjaem podrucja
Postavite SORTING .
Pritisnuti tipke (FURETIGH) u LOCAL naéinu rada. <FUNCTION> _
1 SQUARE CUT <ENT>|
FUNE |
- J
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- -
= O

S kursor tipkama = ili =1 izabrati [SET UP]

Potvrditi s tipkom (ERTERHE)

S kursor tipkama <= ili =1 izabrati [DIVISION
CUT]

Potvrditi s tipkom {ERTERHE]

S kursor tipkama ¢_=_J izabrati "ON"

Potvrditi s tipkom (ENTERHGD]

S kursor tipkama = ili 27 izabrati [AUTO
FEED]

* lIzabrati "ON" za AUTO FEED

Potvrditi s tipkom {ENTERHCLE]

S kursor tipkama =1 ili _&7) izabrati [AREA]

* Vrijednost za podesiti: OFF, 10 do 5,100 cm , (u koracima
po 10 cm)

Potvrditi postavke s (ENTERHEE] ,i pritisnuti tipku za izlazak iz

postavki.

<FUNCTION>

SET UP <ENT>

FUNC
w

[<SET UP>

SORTING <gnt>

.|

FUNEC
.

[<SET UP>
SORTING:OFF

FUNG
-

[<SET UP>
SORTING:ON

FUNC
.

[<SET UP>
AUTO FEED:OFF

FUNC
.

[<SET UP>
AUTO FEED:ON

FUNC
.

[<SET UP>
AREA:OFF

FUNG
.

[<SET UP>
AREA:10cm

FUNC
.

* Vrijednosti postavki Cuvaju se u memoriji Cak i kada je napajanje isklju¢eno.

* Promjena postavki izbrisat ¢e podatke u memoriji.

» Postavljanje funkcije sortiranja na ON smanijit ¢e veli¢inu memorije na oko 20 MB.
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Slijedite korake1do> S kursor tipkama } } Za izlazak iz

postavki pritisnuti

5: ,Postavite =& ("= ) izabrati Potvrditi s tipkom .
\ " tipku
SORTING [OFF] {ENTERHOLD ) dva puta.
Prijenos podataka je pokrenut. <REMOTE>  1356KB
1 s podere” |  |oUTT 80 20 30
* Prikazuje se veli€ina neobradenih podataka u memoriji. PEED PRESS OFFSET
+ Rezanje se ne vrsi. Obradeni segmenti linija pohranjuju se | HE!;,'.?,TE
u memoriji za sortiranje. !
2 Nakon zavr$etka prijenosa podataka, zaslon E*UE;.E,?J[ *:5[] 20 1?3
prikazuje vrijeme ¢ekanja za pocetak rezanja. SPEED PRESS OFFSET
* Preostalo vrijeme se prikazuje u sekundama. i REETE J
» Ako se tijekom €ekanja na poCetak rezanja ne primaju
podaci, broja¢ nastavlja odbrojavati.
i a
3 lzvrsava se AUTO-FEED. ;:*Uﬁ_?lﬂ'” - 1%
* Prije po&etka rezanja, rezag izvladi list za duljinu koja je SPEED PRESS OFFSET
jednaka podacima rezanja. Ako list nije dovoljno dugacak "E@TE
da pokrije podatke rezanja, prikazuje se dolje prikazana
pogreska.
Nakon §to zamijenite list dugim listom, izvrSite prijenos podataka ili izvrSite [No.COPIES].
ERROR C15
AUTO FEED
FUNC
b
3 - |:I |
Poéinje rezanje. *+ Sorting »+ 100%
4 Ve rezan CUTT 80 20
« Prikazuje se postotak podataka za koji je ve¢ obavljeno SPEED PRESS OFFSET
rezanje REMOTE
" A - J
Rezanje je zavrseno. <REMOTE> OKB
5 e CUT1_80 20 30
* Kater se vra¢éa u REMOTE nacin rada. SPEED PRERS OFFSET
HE@TE

» Kada je SORTING postavljeno na ON, reza¢ nece poceti rezati sve dok ne prode vrijeme
predvidrno za primanje podataka.
U sljedeéim slu€ajevima, medutim, primljeni dijelovi podataka se sortiraju i rezanje pocinje
prije isteka vremena.
Meduspremnik za razvrstavanje je pun podataka. (Priblizno 500.000 linija)
Broj alata, BRZINA, PRITISAK ili bilo koji drugi uvjet rezanja je promijenjen.
IzvrSava se naredba feed ili naredba za promjenu ishodista.
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Korisne funkcije

Uvla€enje papira [FEED]

Prije poCetka rezanja/plotanja medij se uvladi
duljinom koja Ce biti koriStena.

U slucaju kada se koristi medij u roli, odnosno kada
podaci prema kojima se vrsi rezanje/plotanje
zahtijevaju veliku duljinu, medij se uvlaci u duljini koja
¢e se koristiti, omogucujuéi i eventualna odstupanija.
Dodatno, pomak medija moguce je utvrditi
uvlacenjem istog.

e Ako se medij ne uvladi do duljine koja ¢e
se koristiti, mozZe se pojaviti greSka u

toku rezanja.
¢ Funkcija ne funkcionira dok materijal nije
detektiran (izmjeren)

-
0
Pritisnuti tipke (FERcTigi) u LOCAL naéinu rada. <FUNCTION> | ®
1 SQUARE CUT <ENT=| z
| |
Fﬁﬂ | m
A
S kursor tipkama = ili =) izabrati [FEED] <FUNCTION> o
2 FEED <ENT= o
FUNC | 1Q0L [ReMOTE =
h 4 b 4 h S
3 Potvrditi s tipkom (ERTERHGLD) <FEED>
SHEET FEED :10.0m
FUNC | TOOL [REMOTE
v_ | v w
S kursor tipkama <=7 ili <= unesite duljinu <FEED>
4 TP SHEET FEED :10.0m|
* Vrijednosti za podeSavanje : i
U"mm" 0.1m do 51.0m (u razmacima po 0.1m), F'-.,’!",t'.ﬂ T“E'i,'—".l F'E@"E |
5 Potvrditi s tipkom (EiERnRzD) <FEED> |
* Medij se uvlaci od pocetne tocke.(str: 90 ) SHEET fEED :5.0m

FUMC TOOL |REMOTE |
- |

v -
i e Pritisnite tipku kako bi se prekinulo uvladenje <FEED>
S media. o | s+ STOP  :0.2m s+
¢ U slucaju da je duljina medija manja od postavljene _ _ _
vrijednosti, uvlacenje se prekida, te se prikazuje uvu¢ena F%ﬁ TﬁL REETE
duljina medij
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Korekcija pomaka medija [ HOLD ]

U slu€aju da medij isklizne iz polozaja tijekom rezanja/plotanja
podataka koji se izvr§avaju na velikoj duljini medija, funkcija
zaustavljanja ( HOLD ) omogucuje operateru korekciju pomaka medija i
ponovno pokretanje operacije nakon izvrSene korekcije.

+ Vodite rauna kako je funkciju [ HOLD ] potrebno izvrsiti na
prelasku izmedu dvaju grafi¢kih elemenata. Izvrsite li
funkciju zaustavljanja dok uredaj reze/plota liniju pojedinog
elementa, po€etna i zavrdna toCka rezanja/plotanja nece
se susresti. Pri korekciji pomaka lista nemojte pomicati
klizni nosac niti pasivne valjke. Ukoliko izvrSite njihovo
pomicanje, doc¢i ¢e do osteéenja uredaja ili greSke u radu.

1 Pritisnuti tipke (EWTERHEE) u toku rezanja podataka.

* |zvrsite li funkciju zaustavljanja dok uredaj reze/plota liniju
pojedinog elementa, pocetna i zavrSna to¢ka
rezanja/plotanja nece se susresti.

2 Poravnaijte list.

(1) Podignuti pasivne valjke.

(2) Poravnati list.

(3) Spustite pasivne valjke pritiskom na polugu drzaca.
(4) Pritisnuti tipku.

3 Pritisnuti tipku (REMZTE) za nastavak rezanja.

o {ENTERHMD] Ne funkrionira dok medij nije izmjeren.

Wil
Pt
i

Rezna linija

: : ff.-p’oslije

korekcije

polozaja

_- . Prije
: korekcije

polozaja

<LOCAL>
-- HOLD --

= e U lokalnom nadinu rada tipku (ERTERRGLE) potrebno je drzati pritisnutom oko 2.5 sekundi.

Brisanje podataka [ DATA CLEAR ]

Brisanjem podataka prekidate rezanje/plotanje prema primljenim podacima.

U slu€aju da podaci nisu izbrisani, nastavlja se rezanje prema primljenim podacima po povratku u REMOTE nagin

rada.

IzvrSite brisanje podataka prije prijema novih podataka u REMOTE nacinu rada kako biste rezali/plotali nove

podatke.

1 Pritisnuti tipku (REMZTE) u toku rezanja podataka.

2 Pritisnuti tipku (FURETIGN)

3 Potvrditi s tipkom (ENTERHE)

<FUNCTION=>
#x DATA CLEAR ==

FUMC | |
- ]

o Nemojte izvr8avati funkciju brisanja podataka tijekom prijenosa podataka.

'\-II IIII.'
~ medija"No.COPIES".
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¢ Nakon §to je izvrSeno brisanje podataka, primljeni podaci ostaju u memoriji. Stoga je moguce
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Provjeravanje greske rezanja [ SAMPLE CUT ]

U slu€aju kada uredaj ne izvrSi ispravno rezanje prema SAMPLE"Cut”
podacima ili kada se zavrSna toCka rezanja elementa ne
poklopi sa polaznom toCkom, uzrok takvoj greSci moZze biti
provjeren rezanjem uzorka . u
e Rezanjem uzorka SAMPLE CUT bridu se podaci SAMPLE"Logo”

7

iz memorije

Pritisnuti tipke (FukcTioh) u LOCAL nacinu rada.

S kursor tipkama <=1 ili =) izabrati [SAMPLE
CUT]

Potvrditi s tipkom (ERTERHRD)

S kursor tipkama <= ili {2 izabrati SAMPLE CUT
podatke za rezanje.

» Postoje dva uzorka za rezanje "Cut" i "Logo". Ako izaberete
"Cut" nastavite od koraka 7).

Potvrditi s tipkom (ERTERRED)

Odaberite mjerilo sa tipkama <_Jili {_*_ za rezanje
llLogoll.

* Mijerilo 1 di 999%

Pritisnuti tipku (EFTER®EE) za rezanje.

Rezultat rezanja test uzorka [SAMPLE CUT]

MMmaki

[<FUNCTION>

SAMPLE CUT <ENT>|

FLNG
w

|
J

<SAMPLE CUT>
Cut

<ent>

FUMC
w

<SAMPLE CUT=
LOGO 100%

1

<ent>|

FUNG
w

J

<SAMPLE CUT>
LOGO 100%

k1

<gnt>|

FUNC
-

e

[«<SAMPLE CUT>
LOGO 200%

.

<gnt> I

FUMC
w

)

U slu€aju kada je uredaj sposoban uobi¢ajeno izrezati slova "Cut" ali ne uspijeva izrezati elemente

prema drugim podacima. Greska je u racunalu.
U slu€aju kada uredaj ne moze izrezati niti oznake «Cut» niti bilo koje druge podatke:

Podesiti pritisak [ ADJ-PRS OFS ]
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IspisSite podatke o konfiguraciji [ LIST ]

Ova funkcija koristi se za ispis uvjeta rada alata, komunikacijske uvjete i uvjete funkcijskih postavki za

vasu evidenciju ili prilikom slanje na uredaja servis/odrzavanije.

1 Upotrijebite olovku kao alat (str: 28 ) i ispiSite podatke na list papira (A4

veli€ina papira — potretno (klasi¢na orijentacija papira)).(str: 38 )

Pritisnuti tipke (FURETGN) u LOCAL naéinu rada. <FUNCTION>
2 SQUARE CUT <ENT>
FLJ-n;u: J
S kursor tipkama = ili =) izabrati [LIST] [«FUNCTION> ]
3 LIST <ENT>
FUNC
v J

4 Potvrditi s tipkom (ENTERHCLER)
Ispisuju se podaci.

e Ako se pritisne ispis prestaje.

Ispis ne mozZe se nastaviti s mjesta gdje je zaustavljen. Ispis mora poceti iz

poCetka.

e Sadrzaj list ne moze se vidjeti direktno sa racunala.
e Papir veli¢ine A4 mora se postaviti sa pin¢ rolerima uz rub.

e Ispis LIST ne moze se izvrsiti ako je ukljucena rotacija. U tom slu€aju prikaze se poruka

"ERROR 901 OPERATION"
e |skljuciti rotaciju prije ispisa LIST.
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Ispis primljenih podataka u ASCIl kodu [ ASCII DUMP ]

Ova funkcija se koristi kako bi se poslala naredba mati¢nom raCunalu za slanje podataka na ureda;j,
nakon Cega uredaj ispisuje komunikacijske uvjete sucelja preko kojega zaprima podatke, te konacno
pokrece ispis zaprimljenih podataka podatke u ASCII formatu.
Vodite racuna kako je pri izvrSavanju ove funkcije kao alat uredaja nuzno Koristiti olovku.

Dumping podataka moze biti izveden uz koridtenje sucelja sa ratunala.

1 Upotrijebite olovku kao alat.(str: 28 )

2 Pritisnuti tipke (FURETIGR) u LOCAL naéinu rada.

3 S kursor tipkama <=1 ili {_~ "] izabrati [ASCII
DUMP]

4 Potvrditi s tipkom (ERTERHCLR)

e Dumping podaci ne mogu se provijeriti direktno sa racunala.
1]

b= izvrsite brisanje podataka. (str: 96 )

99

<FUNCTION>

SQUARE CUT <ENT>

FUNC
w

[<FUNCTION>
ASCH DUMP

<ENT=>

FUNC
-

_‘[_'f e e Za zaustavljanje dumpinga, pritisnite tipku (REMGTE) za prelazak na lokalni nacin rada i
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Podesavanje komunikacije s raCunalom [ INTERFACE ]

Pode$avanje postavki komunikacije putem RS-232C sucelja. Postavke komunikacijskih uvjeta razlikuju
se u ovisnosti o formatu naredbi (AUTO, MGL-Ic1 ili MGL-lIc) odabranom koriStenjem funkcije
prebacivanja formata naredbi.

(Vaina!) * Ukoliko ste modificirali veli¢inu koraka, svakako podignite pasivne valjke koristeci polugu za
podeSavanije lista medija, te ponovno postavite medij na ureda;.

1

o g »~» W N

0 =~

Pritisnuti tipke (FukcTiok) u LOCAL nacinu rada.

S kursor tipkama =] ili {_="1 izabrati [SET UP]

Potvrditi s tipkom {ErTERHELD)

S kursor tipkama =1 ili C_«") izabrati [INTERFACE]

Potvrditi s tipkom (ENTERHED)

S kursor tipkama <= ili {_a 7] izabrati [BAUD
RATE].

* Vrijednosti za podeSavanje : 1220, 2400, 4800, 19200,
38400 (bps).

+ Preporuéena vrijednost "38400 (bps)"
» Postaviti brzinu prijenosa kao i na raCunalu.

Potvrditi s tipkom {ENTERREAD)

[<FUNCTION>

SQUARE CUT <ENT>

FUNC
w

[<FUNCTION>

SETUP

<ENT>

“FUNC
v

<SET UP=

INTERFACE

<ent=

FUNC
b 4

[<SET UP>

BAUD RATE

9600

“FUNC
v

<SET UP>
BAUD RATE

138400

“FUNC
b i

S kursor tipkama <= ili {27 izabrati slijedece stavke.

 Sljedece stavke su dostupne podesavanje:

Data bits, Parity / Stop bits / Handshake / Step size / Close time

« Vidi stranice (str: 101 ) sadrzaj svake stavke.
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9 Potvrditi s tipkom (ENTERHE)

1 0 S kursor tipkama =1 ili 23 podesiti slijedece stavke.

+ Vidi stranice (str: 101) za sadrzaj svake stavke.

11 Potvrditi s tipkom {ENTERHE)

1 2 Ako Zelite izaéi iz postavki pritisnuti tipku dva puta.

Postavljanje vrijednosti

Brzina prijenosa podataka
(baud rate)

1200, 2400, 4800, 9600, 19200, 38400 (bps)

Bit podatka (data bit) 7, 8 (bita)
Paritet NON, EVEN, ODD
Stop bit 1, 2 (bita)
Sinkronizacija MGL-llc HARD, ENQUACK, X-RAM, SOFT
MGL-Ic1 HARD, XONOFF
Dimenzije koraka AUTO (MGL-lIc) 0,025 (mm)
AUTO (MGL-Ic1) 0,05 (mm)
MGL-llc 0,025; 0,01 (mm)
MGL-Ic1 0,05; 0,1 (mm)

Vrijeme &ekanja *1

3 do 60 (sek.)

1. Vrijeme Cekanja. Potrebno je minimalno vrijeme ¢ekanja prije prijema slijedeceg seta podataka. Raspon
podeSavanja iznosi od 3 do 60 sekundi. Ukoliko nisu primljeni nikakvi podaci po isteku podeSenog vremena
¢ekanja nakon dovrSenog rezanja, uredaj se ponasa u skladu s pretpostavkom da je jedan set podataka
zavrSen, ¢ime se omogucuje razlikovanje izvrSenih podataka i sliedeéih setova podataka.
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Napravite medije bez ne rezanih podruc¢ja [OVER CUT]

Preklapanjem pocetne i krajnje toCke osigurava rezanje medija
bez ne rezanog dijela.

Odredite funkciju preklapanja (valid/invalid) i duljinu
preklapanja(over-cut).

Ako je preklapanje ukljuéeno, rezanje zapoc€inje ispred to¢ke gdje
linije pocCinje, i podize noz iza toCke gdje linija zavrsava.

Osim toga, moZete omoguciti funkciju rezanja kuta. Koja zapocinje

i zavrSava reznu liniju izvan toCke spajanja kuta.

+ Postavljanjem ispravne vrijednosti smanjuje se ne
rezani dio na pocetku i kraju rezne linije te je medij

lako Cistiti. Ako je prevelika vrijednost postavljena
moze rezultirati pucanjem.

1 Pritisnuti tipke (FUReTiGk) u LOCAL nacinu rada.
2 S kursor tipkama = _J ili "= izabrati [SET UP]

3 Potvrditi s tipkom (ENTERHCE)

4 S kursor tipkama <= ili "= izabrati [OVER CUT]

5 Potvrditi s tipkom (ENTERHCLE)

102

==
/ ) I'Rll' Chver cut
\ part
)/ 'illllt’! ll'll"'\l Comer cut
-"r Y part
/ \ ﬁl”!
<FUNCTION>
SQUARE CUT <ENT>
FUNG
-
<FUNCTION=>
SET UP <ENT>
FUNC
.

]

<ent>|




9

S kursor tipkama <= ili "~ ") podesiti OVER CUT <SET UP>
postavke. OVER CUT: 1.0mm

* Vrijednosti za podeSavanje : OFF ili 0.1 do 1.00mm (korak F%{:

0.1mm)

| R Trmm
t i
Py 4 4
[ |00 tmm
t
i J/
Potvrditi s tipkom (ERTERFELE)
S kursor tipkama <= ili {27 izabrati CORNER <SET UP=
CUT. CORNER CUT :OFF
* Vrijednosti za podeSavanje : ON/OFF FLJ#,C-

Potvrditi s tipkom (ERTERHLE)

1 o Ako Zzelite izaéi iz postavki pritisnuti tipku dva puta.
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Odaberite broj pasivnih valjaka za koristenje

Izabrati broj pasivni valjaka koji se traze pri detekciji medija.
Prikazuje se za uredaje sa viSe od tri pasivni valjaka .

1

2

o O h @D

~

Pritisnuti tipke (FukcTioh) u LOCAL nacinu rada.

S kursor tipkama <= ili {_="J izabrati [SET UP]

Potvrditi s tipkom (ENTERHCE)

S kursor tipkama <=1 ili =7 izabrati [PINCH
ROLL]

Potvrditi s tipkom (ERTERHE)

S kursor tipkama = ili "« izabrati broj pasivnih
valjaka.

* PINCHROLL: 2ili 3

Potvrditi s tipkom (ERTERHRD)

S kursor tipkama <= ili {_=7J izabrati postavke za
"ROLL. SELECT".

* Prilikom odabira broj pasivnih valjka na detekciji list,
odaberite "ON".

<FUNCTION=>
SQUARE CUT <ENT=>

FUNG
-

<FUNCTION>
SET UP <ENT>

FUNC
w

y’

<SET UP>
PINCH ROLL.  <ent>

FUNC
¥

<SET UP>
PINCH ROLLER :3

FUNC
w

<SET UP>
PINCH ROLLER  :2

FUNGC
-

<SET UP>
ROLL.SELECT:ON

FUNC
b 4

<SET UP=>
ROLL.SELECT:OFF

FUNC
w

Ako Zelite izaéi iz postavki pritisnuti tipku dva puta.

* Ako je "2" postavljeno za "PINCH ROLL" i "OFF" za ROLL SELECT" samo 2 pasivna

valjaka ¢e detektirati pri mjerenju medija.

» Kada koristite Siri list, mozda zelite ograniciti broj pasivnih valjaka jer ne zelite da ostaje trag
kotaCa na listu. U takvom slu€aju, jer postoji moguénost smanjene preciznosti uvlacenja
materijala. U tom slu€aju da bi se postigli bolji rezultati rezanja smanijiti brzinu rezanja,
smanjiti brzinu uvlaCenja materijala, ili postaviti "HEAVY" pod [SHEET TYPE] koja

ograniava brzinu uvlacenja materijala.
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Postavljanje [FEED OFFSET]

Mozete napraviti dodatno pomjeranje materijala sa "pre-feed" ili sli€nim funkcijama.
Dodatnim pomjeranjem osiguravate lagani prolazak materijala za rezanje.
» Kada materijal u roli na kraju, pri pomjeranju materijal moze zapinjati. To moze dovesti do

greski u rezanju (crtanju). Medutim, koriStenjem ove funkcija, moZete smanijiti ovaj problem.
* Vrijednosti spremljene u memoriju ostaju saCuvani i nakon gaSenja uredaja.
* Ako je "over feeding" ukljuen, postavka "feed offset" postaje nevazeca.

1 Pritisnuti tipke (FURETIOR) u LOCAL nacinu rada.

2 S kursor tipkama <=1 ili =) izabrati [SET UP]

3 Potvrditi s tipkom (ENTERHID)

4 S kursor tipkama <=_J ili {_=7J izabrati [FEED
OPTION]

5 Potvrditi s tipkom (ENTERHID)
6 Potvrditi s tipkom {ERTERRED)

7 S kursor tipkama <= ili £_=7J i odrediti duljinu
pomicanja.

* Vrijednosti za podeSavanje : 0 do 100cm

8 Potvrditi s tipkom (ERTERHCLD)

[<FUNCTION>

SQUARE CUT <ENT>

FUNL
-

[<FUNCTION>
SET UP

<ENT>

FUMC
-

<SET UP>
FEED OPTION

<gnt=

FUNC
w

<SET UP>
FEED OFFSET

<gnt>

FUMNC
-

[<SET UP>
FEEDoffset:

Ocm

~FUNC
. 4

<SET UP=
FEEDoffset:

10cm

FUNC
w

9 Ako Zelite izaéi iz postavki pritisnuti tipku nekolilo puta.
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Podesavanje [FEED SPEED]

U slucaju koriStenja teSkih materijala, optereéenje uredaja se smanjuje sporijim pomicanjem medija

1

10

Pritisnuti tipke (FURETioN) u LOCAL nacinu rada.

S kursor tipkama = ili _=") izabrati [SET UP]

Potvrditi s tipkom (ENTERHID)

S kursor tipkama <= ili {_=7 izabrati [FEED
OPTION]

Potvrditi s tipkom (ENTERHIED)

S kursor tipkama <= ili {_<7J izabrati [FEED
SPEED]

Potvrditi s tipkom {(ENTERHED)

S kursor tipkama = _J ili =71 i odrediti brzinu
pomicanja.

* Vrijednosti za podeSavanje : 0 do 30cm/s

Potvrditi s tipkom {ERTERRED)

<FUNCTION>
SETUP

<ENT>

FUNC
v

<ent>

<ent>

<SET UP>
FEED OFFSET

<gni=

FUNG
w

<SET UP>
FEED SPEED

<gnt>

FUMC
il

<SET UP>
FEED SPEED:

FUMC
w

<SET UP>
FEED SPEED:

10

FUNC
w

Ako Zzelite izaéi iz postavki pritisnuti tipku nekoliko puta.
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Postavljanje vrijednosti [PREE FEED]

Postavke

Vrijednost *1

Opis

Feed count
(Broj uvlagenja)

0,1,2,3.4,5

Broj koliko puta ¢ce se materijal pomicati naprijed natrag
Pomicanjem materijala moze se povecati kvaliteta rezanja

T

Ly
o
= 1=

e

e

* Tri puta je referentna vrijednost, Odredite broj
uvlacenja ovisno o materijalu.

Feed length
(Duljina uvlacenja)

0.1 do 0.3 do 5m

Odredite duljinu uvlaéenja

UvlaCenje materijala prije rezanja/plotanja moze se
prilagoditi u radnim postavkama, kvaliteta rezanja moze se
povecati.

Wait time 0 do 1 do 90 sec | Vrijeme nakon uvlacenja potrebno za pocetak rezanja.
(Vrijeme Cekanja)
Over feed ON/ OFF Kad se rezu dvije ili viSe stranica s uvlacenjem lista

unaprijed, rezanje moze biti efikasnije ako je vrijeme ¢ekanja
postavljeno.

1. Pred definirana vrijednost je podvuc€ena

1

2

S kursor tipkama <=
OPTION]

Pritisnuti tipke (FukcTioh) u LOCAL nacinu rada.

S kursor tipkama =1 ili _=") izabrati [SET UP]

Potvrditi s tipkom (ENTERRED)

Jili "= izabrati [FEED

S kursor tipkama = _J ili C_a_J izabrati [PRE FEED]

<FUNCTION> |
SQUARE CUT <E NT}

FUMC
w

g

<FUNCTION> |
SET UP <ENT>|

FUMNL |
w J

Potvrditi s tipkom {(ENTERHLD]

[<SET UP>
FEED OPTION <ent=

i

<SET UP>
FEED OFFSET <ent>

FUNC
w

[<SET UP>
PRE FEED

FUMC
w

<gnt>
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10

11

12

Vaino!

Potvrditi s tipkom (ENTERHID)

Prikazuje se podeSavanje broja uvlacenja

S kursor tipkama <= ili {27 i odrediti broj

pomicanja.

* Vrijednosti za podeSavanje : OFF, 1 do 5

Potvrditi s tipkom {(ENTERHED)

* PodeSavanje slijedece stavke.

Ponoviti korake 8 i 9 za ostale stavke.

Potvrditi s tipkom {(ENTERHLD]

Ako zelite izaéi iz postavki pritisnuti tipku

<SET UP>
FEED COUNT:

OFF

FUMC
-

<SET UP>

FEED COUNT:

FUHC
w

<SET UP>
FEED LENG:

3.0m

FUNC
w

nekoliko puta.

¢ Vrijednosti spremljene u memoriju ostaju sacuvane i nakon gasenja uredaja.
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PodesSavanje mreze

Takoder mozete podesiti postavke mrezne s programom "Network Configurator”, Mimaki-jev alat za
podeSavanje mrezne. Network Configurator se nalazi na CD-u koji dolazi uz uredaj. molimo Vas da
preuzmete azurirane informacije sa naSe web stranice (http://eng.mimaki.co.jp/download/).

1

© © N ¢ O a AW [N

-
(=)

Pritisnuti tipke (FukcTioh) u LOCAL nacinu rada.

S kursor tipkama <= ili {_="J izabrati [SET UP]

Potvrditi s tipkom {(ENTERHED)

S kursor tipkama =1 ili <7 izabrati [NETWORK]

Potvrditi s tipkom {(ENTERHED)

Potvrditi s tipkom (ENTERHID)

* Prikazuje se IP adresa koju trenutno koristi ovaj ureda,.

* Nakon spajanja na mrezu potrebno je neko vrijeme da se
odredi IP adresa. Ako adresa nije odredena "0.0.0.0" se
prikazuje

Potvrditi s tipkom (ERTERHSLE)

S kursor tipkama <=1 ili _2 "] izabrati [MAC
Address]

Potvrditi s tipkom (ENTERHCLD)

* Prikazuje se MAC adresa koju trenutno Koristi ovaj uredaj.
* Pritiskom na tipku ©_*_J prikazuje se ostatak MAC adrese

Potvrditi s tipkom (ERTERHCLD)
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[<FUNCTION>
SQUARE CUT <ENT>

T

!

[<FUNCTION>
SETUP <ENT>

FUNC

-

<SET UP>
NETWORK <gnt>

T 1

.

l<Metwork> Info.
IP Address <ent>

FUNC
w

|

IP Addr. Info.
10. 16. 168.235

FUNC
w

[<Network> Info.
IP Address <gnt>

SN

[<Network> Info.
MAC Address  <ent>

FUNT
¥

[MAC Addr. Info.
00:d0:1b>

FUNC I
-

<Metwork> Info.
MAC Address  <ent>

FUNC
w
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1 1 S kursor tipkama =1 ili <7 izabrati [DHCP] <Network>
DHCP <ent>
FUNC |
v
12 Potvrditi s tipkom (ERTERRGD) DHCP
. S tipkama €% T ukljuditi / iskljudit ON
» Kada je ukljuc€en, IP adresu daje DHCP server. FL,J'N,E
Potvrditi s tipkom (ERTERmGLE) <Network>
13 DHCP <ent>
FUNC | |
h 4
14 S kursor tipkama <=1 ili "« izabrati [AutolP] <Network>
AutolP <ent>
FUNE | |
v
1 5 Potvrditi s tipkom (ERTERHEG) AutolP
* Stipkama = J{& 0 ukljuditi / iskljugiti ON
» Kada je ukljucen, IP adresa odreduje AutolP protokol. F'-;'H,E
Medutim, ako je DHCP uklju¢en, DHCP ima prioritet.
1 Potvrditi s tipkom (ERTERRGLE) <Network=>
6 AutolP <ent>
FUNC
b, 4 .

1 7 S kursor tipkama =1 ili £+ izabrati postavke za podesavanje.

Ako je DHCP i AutolP iskljucen, moZzete podesiti IP adresu / default gateway / DNS adresu /
Sub Net Mask.

1 8 Potvrditi s tipkom (ENTERRED)
19 S kursor tipkama =1 ili £+ izabrati postavke za podesavanje.
20 Potvrditi s tipkom (ERTERHCLD)

21 Ako Zelite izaéi iz postavki pritisnuti tipku nekoliko puta.

» Ugasiti i upaliti uredaj da bi promjene postavki za mreZzu postale aktivne.
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Postavljanje e-mail funkcije

Podesite funkciju za slanje e-mailova na postavljenu e-mail adresu kad dogadaiji poput poc¢etka / kraja
rezanja i prestanka rada zbog greske.

Takoder mozete izvesti mrezne postavke s programom "Network Configurator". On se nalazi na CD-u
koji dolazi uz uredaj. molimo Vas da preuzmete aZurirane informacije sa naSe web stranice
(http://eng.mimaki.co.jp/download/).

Odricanje od odgovornosti

» Korisnik je odgovoran za naknadu za internet komunikaciju, kao $to su e-mail obavijesti.

* E-mail o dogadaju mozda nece biti isporu€en zbog interneta, kvara na uredaju (napajanje i itd.).
Mimaki nema apsolutno nikakvu odgovornost za bilo kakvu Stetu ili gubitak koji proizlazi iz ne
isporuke ili kadnjenja e-mail poruke.

« E-mail funkcije mozZete koristiti spajanjem uredaja na LAN. Pripremite LAN prije spajanja
uredaja.
* Nije kompatibilan sa SSL komunikacijom.

Omogucite javljanje dogadaja putem e-maila.

Pritisnuti tipke (FURETiZR) u LOCAL naéinu rada. <FUNCTION>
1 SQUARE CUT <ENT>
FURC
.T "
2 S kursor tipkama = _J ili C_a_1 izabrati [SET UP] [<FUNCTION= ]
SET UP <ENT>
FURC
v

3 Potvrditi s tipkom (ENTERHIED)

4 S kursor tipkama =1 ili a1 izabrati [EVENT <SET UP> 1
MAIL] EVENT MAIL  <ent>
FUNG
v r
5 Potvrditi s tipkom (ERTERELE) <EVENT MAIL> |
Delivery <gnt>
FUNC
v F
Potvrditi s tipkom (ERTERFGLD) Delivery |
6 ‘OFF
FUNC
* -
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7 S kursor tipkama =] ili "« izabrati "ON"

8 Potvrditi s tipkom (ENTERHRD]

Mail Function
‘ON

FUMC
w

<EVENT MAIL>
Delivery <ent>

FUNC
w

9 Ako Zelite izaéi iz postavki pritisnuti tipku nekoliko puta.

Dogadaji koji se javljaju putem e-maila.

1 Pritisnuti tipke u LOCAL naéinu rada.

2 S kursor tipkama = _J ili =7 izabrati [SET UP]

3 Potvrditi s tipkom (ENTERHID]

4 S kursor tipkama <= ili =7 izabrati [EVENT
MAIL]

5 Potvrditi s tipkom (ERTERHCLD)

112

(<FUNCTION> ‘
SQUARE CUT <ENT>

FUNC
v

[<FUNCTION>
SETUP <ENT>

FUNG
w

[<SET UP>
EVENT MAIL  <ent>

FUNC
-

[<EVENT MAIL>
Delivery <ent>

“FUNC
v




10

11

12

S kursor tipkama <=1 ili {_=_J izabrati [Event].

Potvrditi s tipkom (ENTERHRD]

» Postavite slati /ne slati e-mail na po€etku rezanja
* Pritisnite tipke = _J {_a 1 za odabir ON / OFF.

Potvrditi s tipkom (ERTERHE)

» Postavite slati /ne slati e-mail na kraju rezanja
* Pritisnite tipke = {1 za odabir ON / OFF.

Potvrditi s tipkom {(ENTERHED)

» Postavite slati /ne slati e-mail ako se pojavi greska
* Pritisnite tipke = _J {_a 1 za odabir ON / OFF.

Potvrditi s tipkom (ENTERHID)

» Postavite slati /ne slati e-mail ako se pojavi upozorenje
* Pritisnite tipke ©_*_J {_& 1 za odabir ON / OFF.

Potvrditi s tipkom (ENTERHHD]

[<EVENT MAIL>

Event

<ent>

“FUNC
v

[PlotStart Event

‘OFF

“FUNC
v

[Plot End Event

‘OFF

FUNG
w

[Error Event
OFF

FUNG
w

[Warning Event
‘OFF
HC

“FU

¥

<EVENT MAIL>
Event

<ent>

FUNC
i A

Ako Zelite izaéi iz postavki pritisnuti tipku nekoliko puta.
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Postavljanje e-mail adrese

.|

1 Pritisnuti tipke u LOCAL naéinu rada. [«FUNCTION>
SQUARE CUT <ENT=

FUNG
w

8’

2 S kursor tipkama =1 ili £_=") izabrati [SET UP] [<FUNCTION=>
SET UP <ENT>

FUNG
w

3 Potvrditi s tipkom {(ENTERHRD]

4 S kursor tipkama = _J ili "= izabrati [EVENT [<SET UP> |
MAIL] EVENT MAIL <ent>
T
5 Potvrditi s tipkom (ERTERRGLE) <EVENT MAIL>
Delivery <gnt>
T
S kursor tipkama = ili {"=_) izabrati [Address]. [<EVENT MAIL> ]
6 Mail Addr. <ent>
FUNC
h 4
7 Potvrditi s tipkom (ERTERHAE) Mail Address
T

8 S kursor tipkama & 1 * 1 C_4 Jili C_*_J upisati e-mail adresu.

» Upisati adresu na koju Ce se slati poruke
» UpiSite adresu sa alfanumeric¢kim znakovima i simbolima, do 96 znakova.

9 Potvrditi s tipkom (ERTERmGLE) <EVENT MAIL>
Mail Addr, <ent>
FUNC
v

10 Ako Zelite izaéi iz postavki pritisnuti tipku nekoliko puta.
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Postavljanje naslova (subject).

1

10

Pritisnuti tipke u LOCAL naéinu rada. <FUNCTION>
SQUARE CUT <ENT=>

]

\

S kursor tipkama =) ili {_=_) izabrati [SET UP] [<FUNCTION>
SET UP <ENT=>

FUMC
.

Potvrditi s tipkom (ENTERHRD]

S kursor tipkama = ili {27 izabrati [EVENT

MAIL] <ent>
Potvrditi s tipkom (ERTERmoLE) {*:E‘I."ENT MAIL>
Delivery <ent>
FUNG
__¥ J
S kursor tipkama <=1 ili =7 izabrati [Subject]. [<EVENT MAIL>
Subject <enf>
FUNC | |
. i
Potvrditi s tipkom (ERTERHGLE) EMEEEE&JE Subject
CG-SR3 1
FUNC
v
S kursor tipkama = 1 C = 1 {4 Jjli € 1 upisati naslov.
» Upisati slova koja ¢e se koristiti za naslov e-maila
» UpiSite naslov sa alfanumeri¢kim znakovima i simbolima, do 8 znakova.
Potvrditi s tipkom (ERTERRGLE) <EVENT MAIL>
Subject <ent>
T ]
v

Ako Zelite izaéi iz postavki pritisnuti tipku nekoliko puta.
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1

Postavljanje servera

Pritisnuti tipke u LOCAL naéinu rada.

S kursor tipkama <= _J ili {_=7J izabrati [SET UP]

Potvrditi s tipkom (ENTERHRD]

S kursor tipkama = ili {27 izabrati [EVENT

MAIL]

Potvrditi s tipkom (ENTERHCLER)

S kursor tipkama <= ili {_=7J izabrati [SERVER].

Potvrditi s tipkom {(ENTERHELD]

Potvrditi s tipkom {ERTERRED)

<FUNCTION>
SQUARE CUT <ENT>

FLNC
b

<FUNCTION>
SET UP <ENT>

FUNC
-

<SET UP>
EVENT MAIL  <ent>

FUNC
w

<EVENT MAIL>
Delivery <ent>

FUNC
b 4

<EVENT MAIL>
Server <gnt>

T

SERVER SETUFP
SMTP Addr. <gnt>

FUNC

S kursor tipkama & 3 = 1 {_« Jjli C_* ) podesiti SMTP

server.

» Upisati ime SMTP servera ili IP adresu.

Potvrditi s tipkom {ERTERRED)

116

.

SMTP Address

FUNC
-

SERVER SETUP
SMTP Addr. <ent>

FUNC
. A




10

11

12
13

14

15

16

17

18

S kursor tipkama <=1 ili {_=_ izabrati [SMTP
PORT].

Potvrditi s tipkom (ENTERHRD]

S kursor tipkama <= ili {_=7J izabrati [Auth.].

Potvrditi s tipkom (ERTERHE)

S kursor tipkama <= ili {_<7J izabrati [Auth.].

Potvrditi s tipkom (ENTERHID)

S kursor tipkama <=1 ili {_=_J izabrati [Auth.].

» Postavite nacin provjere autenti¢nosti na SMTP posluZitelj.
» Kad odaberete [OFF], prijedite na korak 32.

Potvrditi s tipkom (ERTERHE)

S kursor tipkama <= ili {27 izabrati [Sender Adr].

117

SERVER SETUP
SMTP Port

FUNC |
w

<ent>

SMTP Port No.
; 25

FUNC
v

[SERVER SETUP
SMTP Port

A

<ent>

[SERVER SETUP
Auth.

FUNC I
¥

<ent>

[SERVER SETUP
‘POP before SMTP

e

[SERVER SETUP
‘POP before SMTP

FUNC
W

[SERVER SETUP
Auth.

FUNL
.

<gnt=

SERVER SETUP
Sender Adr.

<ent>

el
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5 R 8 R

L

0§

Potvrditi s tipkom (ENTERHID)

S kursor tipkama & 3 = 1 4 _Jjli C_*_] upisati e-mail
adresu koja Ce se koristiti kao adresa posiljatelja.

» UpiSite naslov sa alfanumeri¢kim znakovima i simbolima,
do 64 znaka.

Sender Mail Adr.

FUNC
L

» Ovisno o vasem serveru, ako server ne podrzava e-mail adresu, slanje /primanje e-poste

moze biti ne dostupno.

Potvrditi s tipkom (ENTERHE)

S kursor tipkama = ili "+ izabrati [User Name].

Potvrditi s tipkom (ENTERHIED)

* S kursor tipkama & 3 = 14 Jjli C_*_J upisati
korisnicko ime koje se koristi pri identifikaciju.

» UpiSite naslov sa alfanumeri¢kim znakovima i simbolima,
do 30 znaka.

Potvrditi s tipkom (ENTERHIED)

S kursor tipkama <=1 ili "= izabrati [Pass Word].

Potvrditi s tipkom (ENTERHE)

S kursor tipkama & 2 = ) 4 _Jjli C_*_J upisati lozinku
koja se koristi pri identifikaciju.

» Upisite naslov sa alfanumeric¢kim znakovima i simbolima,
do 15 znaka.

[SERVER SETUP
Sender Adr.

FUNC |
w

<gnt=

L

ISERVER SETUP
User Name

FLMNE
—

<ent>

[User Name

FUNC
-

[SERVER SETUP
User Name

FUNC I
b 4

<ent>

L

[SERVER SETUP
Pass Word

FUNE
-

<ent>

Pass Word

kR RkEREkERR R

FUNC
w

* Lozinka se ne prikazuje na zaslonu. Jedino moZete upisati novu lozinku.
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26 Potvrditi s tipkom (ENTERHIED)

Kad odaberete [POP prije SMTP] u koraku 16, postavite
stavke u koraku 27. do 31.

27 S kursor tipkama <= ili {_=_J izabrati [POP Addr.].

28 Potvrditi s tipkom (ENTERHID)

* S kursor tipkama & _J L= J {4 Jjli L_*_J podesite POP
server.
» Upisite ime serveraili IP adresu.

m Potvrditi s tipkom (ENTERHCE)
m S kursor tipkama =] {_«7] izabrati [APOP].
31 Potvrditi s tipkom (ERTERHSLE)

* S kursor tipkama &1 {_= 7 ukljuciti / iskljugiti APOP.

32 Potvrditi s tipkom {ERTERRED)

SERVER SETUP

Pass Word <gni>

T

SERVER SETUP
POP3 Addr. <ent>

FUNC
w

[POP3 Address

FUNC
b4

SERVER SETUP

POP3 Addr. <gnt>

FUNC
w

SERVER SETUP
APOP

<gnt=

FUNC

-

APOP
‘ON

T

33 Ako Zelite izaéi iz postavki pritisnuti tipku nekoliko puta.
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1

Slanje test e-maila

Pritisnuti tipke u LOCAL naéinu rada.

S kursor tipkama <= ili {_="J izabrati [SET UP]

Potvrditi s tipkom (ERTERHRD)

S kursor tipkama <= ili £_27J izabrati [EVENT
MAIL]

Potvrditi s tipkom {ERTERRED)

S kursor tipkama <= ili {_<7J izabrati [Test].

Potvrditi s tipkom (ENTERHCLD)

Potvrditi s tipkom (ENTERRED)

* Rezultat slanja je prikazan na zaslonu.

» Ako slanje e-maila nije uspjelo, na zaslonu se prikaze "error
code".
Pogledaijte sljededéu stranicu kako bi se rijesili problem.

<FUNCTION>

|

SQUARE CUT <ENT>

“FUNC
v

<FUNCTION>
SET UP

[ 1

<ENT=>

FUMNE |
v

<SET UP>
EVENT MAIL

h’

<ent>

FUNC
b 4

Delivery

<EVENT MAIL>

<ent>

FUNC
w

Test

[<EVENT MAIL>

<gnt>

FUNC |
- .

[Transimit Tesl
EXECUTE

ent

FUNC

Transimit Test
Success

FUNEC
w

Transipi
Failed|12345

FUNC
w

Error code

Ako Zelite izaéi iz postavki pritisnuti tipku nekoliko puta.
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:

znaci da je e-mail stigla na adresu.

Rezultat slanja test e-maila je rezultat procesa slanja sa uredaja na e-mail server. To ne

Ako je uklju€en spam filter sl. e-mail nece biti primljen iako je na uredaju poruka "Sending
has been completed"
Ako je slanje e-mail nije uspjelo popis greski nalazi se ispod "error code"
Ukoliko se pogredka ne moze rijesSiti, pokusajte ponovo nakon nekog vremena.
Za postavljanje servera i sl., obratite se s mrezZnom administratoru.

Error Code Opis Uklanjanje pogreske
10 Network connection error Provijeriti je li uredaj spojen na mrezu.
Provijerite je li IP adresa uredaja to¢na.
Provjeriti da je DNS dostupan.
20 Neispravna e-mail adresa UpiSite ispravnu e-mail adresu
11003 POP posluzitelj ne moze se naci Provjerite POP adresu servera
11004 lli se ne moze pristupiti DNS Provjeriti da je DNS dostupan.
posluzitelju.
11021 Ne moZe se povezati s POP Provjerite postavke POP servera
posluziteljem. Provjerite postavke firewala
12010 Pogreska vratila iz POP posluzitelja. Provjerite postavke POP servera
13000 | POP identifikacija nije uspijela. Provjerite korisnicko ime i lozinku
Provjerite postavke APOP
10013  SMTP posluZitelj se ne moZe pronaci. | Provjerite SMTP adresu servera
10014 lli se ne moze pristupiti DNS serveru. | Provijeriti da je DNS dostupan.
10021 Ne moZze se povezati s SMTP Provjerite postavke SMTP servera
serverom. Provjerite broj porta SMTP servera
Provjerite postavke firewala
10%*** Pogreska se vratila iz SMTP servera. |Provjerite postavke SMTP servera
11 *x [li, nije bilo odziva. Ne mogu komunicirati s posluzitelja koji
20*** zahtijeva SSL komunikaciju.
2 **x Provjerite postavke filter protokola
q2x** Nije vazeca adresa posiljatelja. Provjerite je li e-mail adresa upisana pod
“Sender mail Adr.” podrzana ,
q3rx* E-mail adresa nije pronadena. Provjerite e-mail adresu.

i, nije vaZzeCa adresa posiljatelja. * Cak i ako postoji pogreSka u e-mail adresi,
ova pogreska ne moze biti otkrivena u nekim
slu¢ajevima.

Provjerite je li e-mail adresa upisana pod
“Sender mail Adr.” podrzana ,
22008 SMTP pogreska provjere autenti¢nosti | Metoda provjere autenti€nosti nije podrzana.
23%** SMTP provjera autenticnosti nije Provijerite korisni¢ko ime i lozinku
24*** uspjela.
25***

*** kod pogreske vratio se s posluzitelja e-poste.
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Potvrda informacija o stroju

Informacije o ovom stroju mogu se provijeriti.
Sljedece stavke mogu se provijeriti.

Stavka Opis
MODEL Prikazuje naziv modela stroja.
F/W ver. Prikazuje firmware verziju stroja.
SERIJAL No. Prikazuje serijski broj stroja.
IP Adresa Prikazuje IP adresu stroja.
Prikaz informacija
Pritisnuti tipke (FUkcTiok) u LOCAL nacinu rada. <FUNCTION=>
1 SQUARE CUT <ENT>
FUNC
b 4
S kursor tipkama =) ili =) izabrati [<SET UP> (
@ | INFORMATION] - INFORMATION <ent>
FUNG | |
. J
Potvrditi s tipkom (EWER&E) [<INFORMATION>
3 P MODEL <ent>
FUNC
v
4 S kursor tipkama <= 1 ili C_ 1 izabrati informacije koje ¢e se prikazati.
5 Potvrditi s tipkom (ERTERHGLD)
* Prikazuju se informacije
MODEL <MODEL=> SERIJAL No. [<F/\W ver.> ]
MIMAKI CG-1005R3 Ver.1.60
FUNC FUNC
v v )
F/W ver. <SERIAL No.= IP Adresa <IP ADDRESS> )
SN wxsswn 192.168. = =
b 4 v

122




Ostale postavke

Promjena jezika

MozZete odabrati jezik prikaza
(Postavljeno na "engleski" kad kupite rezac).
Jezici: Japanese, English, German, French, Spanish, Italian, Portuguese

1 Pritisnuti tipke (FURETIoN) u LOCAL nacinu rada. <FUNCTION=> 1
SQUARE CUT <ENT>|
L | |
2 S kursor tipkama = ili "= izabrati [DISPLAY] '{_FUHCTMN:- | J J J
DISPLAY <ENT>
| U
v ) 8
2
3 Potvrditi s tipkom (ERTERHGLE) <FUNCTION= | %
lang:Japanese =
FURC %‘
/ 3
S kursor tipkama <=1 ili =) izabrati jezik. <FUNCTION> ‘ =
4 lang:English @
FUNC
. J

5 Potvrditi s tipkom {(ENTERHEE)

6 Ako Zelite izaéi iz postavki pritisnuti tipku dva puta.
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Promjena korisnika

Za CG-SRIIl, mozete spremiti postavke (uvjeti rezanja, korekcije udaljenosti i postavke uredaja) za osam
korisnika (User 1 - 8).
Promjenom korisnika mijenjaju se postavke bez resetiranja parametara

+ Promjena korisnika nije moguéa dok uredaj reZe, prvo izbrisite podatke a zatim promjenite

korisnika.
* Kod promjene korisnika potrebno je ponovno mjeriti medij.

1 Pritisnuti tipke (FUReTioR) u LOCAL naéinu rada.

2 S kursor tipkama <= ili _2 7] izabrati [USER
CHANGE]

3 Potvrditi s tipkom {ErTERHID)
4 S kursor tipkama <= _J ili {_=7J izabrati korisnika.

5 Potvrditi s tipkom (ENTERHCLD)

[<FUNCTION>
SQUARE CUT <ENT>

EFT ]

[<FUNCTION=>
USER CHANGE<ENT>

FUMC
v

[<FUNCTION>
USER No. 1

FLUNC
v

[<FUNCTION>
USERMNo. : 8

FUNC
w

]

6 Ako Zelite izaéi iz postavki pritisnuti tipku dva puta.
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Ostale prakticne postavke

Promijenite postavke u skladu s koriStenjem.

1

2

Pritisnuti tipke (FukcTioh) u LOCAL nacinu rada.

S kursor tipkama <=

Potvrditi s tipkom {ErTERHID)

Jili <) izabrati [SET UP]

<FUNCTION=>

SQUARE CUT <ENT>|

FUNC 1
w

I
)

<FUNCTION=>
SETUP

<ENT>

FUMC
w

S kursor tipkama = 1 ili C_a_J izabrati stavku za podeSavanje.

* Pogledajte popis postavki.

Potvrditi s tipkom {(ENTERHLD]

S kursor tipkama =1 ili =" podesiti vrijednost.

» Pogledajte popis postavki. (str: 126 )

Potvrditi s tipkom {(ENTERHED)

Ako zelite izaéi iz postavki pritisnuti tipku

dva puta.

¢ Vrijednosti spremljeni u memoriju ostaju saCuvane i nakon gasenja uredaja.
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Popis postavki.

Funkcije Opis Postavke
Mark Detect Rezanje podataka sa registracijskim (str: 64)
oznakama ]
Automatsko prebacivanje na
AUTO MGL-I ili MGL-llc u ovisnosti o
primlijenim podacima.
Command . Koristite kada grev:daj prima
Switching Prebacivanje formata naredbi MGL-llc | MGL-llc upravljacke podatke
(naredbe).
Koristite kada uredaj prima
MGL-Ic1 | MGL-Ilc1 upravljaCke podatke
(naredbe).
Interface Postavljanje konfiguracije s raunalom. (str: 100)
Standard | Standardni nacin rada.
High Koristi se rezanje u kratkom
Cutting speed roku (nije prikladno za teske
Mode PodeSavanje kvalitete rezanja materijale).
High Ovaj nacin rada daje prioritet
. kvaliteti rezanja.
quality
Za MGL-llc naredbe, postavlja poziciju Postavlja po€etnu tocku u
Origin pocCetne tocCke. ) Center centar efektivne povrSine
Switching (Za MGL-IC1 naredbe, pocetna tocka rezanja
smjesten je u donjem desnom kutu.) Lower Postavlja po€etnu tocku u doniji
right desni kut.
Expands Smanjuje prostor gdje se ne reze (str: 83)
Rotation Mijenja smjer rezanja (str: 85)
Aktiviranje/isklj . .
u.éiv.e.mje tona P VS, AS. FS. ZF. ZA ON Aktiviran zvuéni signal
Buzzer tipki i zvuénog Z() T Ut ] N ]
signala OFF iSavanje zvucnog signala
greske. (zujala)
Division Cut Podje_la podataka velikih dimenzija prije (str: 87 )
rezanja
Ova se funkcija koristi u svrhu Uéiga\iksaerr:vunnaeggirinrr?a utem
odredivanja naredbi kojima se daje Host ?unkcije za podesavanie ?\3
. prioritet, odnosno daje li se prioritet Y
Priority N - racunalu
naredbama postavljenim na uredaju ili Uredaj se ravna prema
onima koje se primaju s racunala (Samo Panel postavkama une&enima putem
za MGL-lIc). : . <
vlastite upravljake ploce.
g'gsponse Podesite maksimalnu veli¢inu odziva u 1 do 51m
Value metrima.(Samo za MGL-Ic1).
ON Funkcija senzora lista medija
Sheet Senzor lista medija detektira prisutstvo / aktivna
Sensor odsutstvo lista medija, te njegovu duljinu. OFE Funkcija senzora lista medija

nije aktivna
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Funkcije Opis Postavke
Ova se funkcija koristi za utvrdivanje 5,10, 20, | Ukoliko je odabrana postavka
brzine kretanja lista medija i kliznog 36 4’0 ' [AUTO ], koristi se postavka
nosaca koja se primjenjuje kada se alat | 55" 65" | | ine (SPEED) definirana u
Up Speed pos’FavIJen na kllzvnllnosac ”?"az' u. 70*', 80, | sklopu uvjeta rada alata. (Valja,
po¢gnut_on_1 polozaju. Odgblrom niza 90,100 medutim, imati na umu kako ¢e
brzine el[mlqlra se mogucnog_,t . AUTO najmanja vrijednost iznositi 10
pomakaliskliznuéa lista medija pri (cms) cmis.)
uvla€enju velike duljine medija. '
0.1mm (u | Pomicanje za 0.1mm pritiskom
mm) na tipku
Ova se funkcija koristi za odabir :n?nr;lm (u E:Tiinje za 1.0mm pritiskom
Jog Step udaljenosti koju prelaze klizni nosac i 1/16inch PomFi)canje Za 1/16inch
medij pri pritisku na kursor tipku (uing) pritiskom na tipku
1/254inch | Pomicanje za 1/254inch
(uing) pritiskom na tipku
. Odabir mjerne jedinice za duljinu izmedu | mm Duljine se prikazuju u
mm/in¢ milimetra i inéa milimetrima
' inch Duljine se prikazuju u inéima
Vezano uz AUTO FEED 0do
Feed Offset medij uvlac¢i malo vise (str: 105)
100cm
od potrebnog
Fee Speed Brzina uvlacenja medija godc?n /s (str: 106 )
Feed Option Feed Count 5Oﬁ’ 1do
Postavite funkciju automatskog
Feed L h 0.1do laceni . K
Pre Feed eed Lengt 5m uviacenja mequa_ na nakon
0do 99 mjerenja medija i automatskog
Feed Wait sec rezanja. (str: 107 )
Over Feed ON/OFF
Pri aktiviranju ove funkcije, uredaj radi na Izvodi "Dummy cut" svaki put
Dummy takav nacin da orijentira vrSak ostrice u ON kad se promjeni alat i uvjeti
cutting predodredenom pravcu pri po¢etku rezanja.
rezanja. OFF Ne izvodi "Dummy cut"
Standard Korlst!'se za uobicajene
materijale
Sheet set- U slu€aju kada se koristi tezi
ting Podesiti ovisno o materijalu koji se koristi medij ili medij vece Sirine.
Heavy (maksimalna brzina koju je
moguce odabrati bit e 20
cm/s)
Sorting Qva postavk'a mijenja redoslijed rezanja i (str: 92))
izvodi rezanje
Compen- Koristi za proSirenje vrijednosti pritiska u
sated sluajevima kad pocetak i kraj reza i
pressure ostane ne izrezan. 19 Oko -30g do oko 30g
offset
Pinch Roll Broj pasivni valjaka koji se koristi (str: 104 )
Over Cut Napraviti medije bez nerezani podrudja. (str: 102)
Uredaj prelazi u lokal nacin
. - : . LCL : ) .
Start Mode Podes__ava nacin rada nakon mjerenja rada nakon mjerenja materijala.
materijala REM Uredaj prelazi u remote nacin

rada nakon mjerenja materijala.
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Funkcije Opis Postavke
Ispravlja promjene pritiska rezanja zbog ON Omogucuije funkciju.
ES\EPS S polozaja kako bi se osigurala ujednacena OFF Onemoauéuie funkaiiu
) sposobnost rezanja. gucy) )
Search Postavite automatsko traZzenje oznaka za
Mark trazenje oznaka odmak nakon mjerenja (str: 75))
lista.
. : s 0do 20 Veca broj¢ana vrijednost, brzi
Pen Setting | Down Speed Brzina spustanja olovke do 64 spustanje olovke. *'
Curve Postavite brzinu crtanja zakrivijenih linjja. [ FAST Standardni nain rada.
Mode (Upotrijebite postavku "SLOW" za ispravljanje zakrivljenih SLOW SmanJUJe brzinu crtanja
linija ako se deformiraju) zakrivljenih linija.
Odredite visinu od donjeg do podignutog
Postavite o poloZaja, s pribliznim postotkom hoda.
e = 50%, AN P : ,
UP Hi visinu prilikom o Sto je koli¢ina podizanja manja, kater ¢e
ight . . 75%, . : . o
podizanja 100% brZe rezati materijal. Za debele medije ili
alata ° kada rezaC zagrebe medij jer list nije ravan,
postavite veéi iznos podizanja.
Pode$avanje mreze
IP Address IP adresa koju trenutno Koristi ovaj uredaj.
MAC Address | MAC adresa koju trenutno koristi ovaj uredaj.
DHCP ON Kada je ukljuéen, IP adresu daje DHCP server.
NET-WORK OFF
(str'1-09) AutolP ON Kada je uklju€en, IP adresa odreduje AutolP protokol.
' OFF Medutim, ako je DHCP ukljuCen, DHCP ima prioritet.
IP Address *? PodeSavanje IP adrese uredaja
Def.Gateway *? Pode$avanje gateway-a uredaja
DNS Address *? PodeS§avanje DNS adrese uredaja
SubNet Mask *? Pode$avanje subnet maske uredaja
. Javljanje dogadaja ON Ako je ukljuéeno javlja dogadaj
Delivery . .
putem e-maila. OFF putem e-maila.
PlotStart Event ON Posta\v/lte slati /ng slati e-mail
OFF na pocetku rezanja
Plot End Event ON Posta\(lte slati /ne slati e-mail
OFF na kraju rezanja
Event . . . .
Error Event ON Postavite slati /ne slati e-mail
OFF ako se pojavi greSka
. ON Postavite slati /ne slati e-mail
Warning Event s .
OFF ako se pojavi upozorenje
EVENT MAIL | Address L’Jplsatl adresu na koju UpiSite 'adre.sg sa a.lfanumerlcklm
(str:111) Ce se slati poruke znakovima i simbolima, do 96 znakova.
Upisati slova koja ¢e se - il
. o Upisite naslov sa alfanumeri¢kim
Subject koristiti za naslov e- LT .
maila znakovima i simbolima, do 8 znakova.
SMTP Address Upisati ime SMTP servera
SMTP PORT No. Podesiti broj SMTP porta
Sender Mail Adr. Sggﬁjsalielﬁga ¢e se koristiti kao adresa
SERVER POP before
Auth SMTP Postavite nacin provjere autenti¢nosti na
" | SMTP Auth SMTP posluzitelja.
OFF

*1 Za debeli list 1mm i viSe, ako se olovka prebrzo spusta,.Stroj moze povlacite vrh olovke. U takvom slucaju,
smanjite brzinu ispod "20".
*2 Moze se podesavati kad su DHCP i AutolP iskljudeni
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USER NAME *' _Koris.n_ic":ko"ime koje se koristi za
identifikaciju.
PASS WORD *' Lozinka koja se koristi za identifikaciju.
POP3 ADDRESS *? Podesite POP server
APOP *' Ukljugiti / iskljuciti APOP.
Test Slanje test e-maila

Seteup Copy | Kopiranje postavki na drugog korisnika Str: 133

Seteu Resetiranje postavki na inicijalnu

Resetp vrijednostJ. i J Str: 134

*1 Moze se podesavati kad je Auth. isklju¢eno
*2 Moze se podesavati kad je Auth. "POP before SMTP
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Promjena formata naredbi

* Promjenom postavke briSu se podaci iz memorije

» Ukoliko primate veliku koli¢inu podataka, opcija [ AUTO ] moze ne funkcionirati na adekvatan nacin. U
tom slucaju, odaberite odredeni format naredbi — tj. MGL-Ic1 ili MGL-llc.

» Kada je vrijednost postavljena na [ AUTO ] tijekom prijema podataka s raCunala, na zaslonu se
prikazuje prepoznata naredba prije poCetka rezanja. U sluaju da se na zaslonu konstantno prikazuje
prepoznata naredba ili poruka o gre&ci [ ERR16 UTO I/F ], naredbu nije moguce prepoznati
automatski. U tom slu€aju, promijenite izaberite MGL-I ili MGL-llc kako biste normalno izvrsili rezanje.

* Prepoznat formata naredbe uz koriStenje opcije [ AUTO ] djelatan je do izvrSenja brisanja podataka
(DATA CLEAR) ili ponovnog postavljanja materijala.

Odabir na€ina rezanja [ CUT MODE ]

Odaberite "QUALITY" u sljedec¢im slu€ajevima:
* Pri rezanju elementa Cije su dimenzije 10mm ili manje.
* Pri rezanju slike/uzorka/slova koji ima mnogo ostrih kuteva.
» Kada vrsite precizno rezanje detalja.
Valja, medutim, imati na umu kako rubovi elementa mogu biti neprecizni ukoliko podaci s racunala

sadrzavaju iznimno velik broj detalja. U tom slu€aju preporu€ujemo odabir "HIGHspd", &ime postiZete
CiSCu izvedbu rezanja rubova.

Promjena pocetne tocke [ ORGN SELECT ]

Rotation ; DFF
e g Tl
A
B <—r
A . -
E}——I#' Command osgin
L —— 1L = ._
LOWER right ORIGIM CENTER ORIGIN
Reotation : O
o P ) Pt M ]
B
L B
A e
W
L 3
LOWER right ORIGIN CEMTER ORIGIN

Ukoliko je funkcija ROTATION aktivna (ON), pocetna tocka je kako slijedi.

« Postavite pocetnu tocku za izvr§avanje naredbe na [ LOWERrightORIGIN ] kako biste
proSirili podrucje rezanja do najvise 51m.

» Podrucje rezanja postavljeno je na 5m ukoliko je poCetna to¢ka za izvrSavanje naredbe
postavljeno na [ CENTER ORIGIN ].
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Podesavanje prioriteta naredbi [ PRIORITY ]

Pode&avanje prioriteta dostupna je za MGL-llc naredbe. Ova se funkcija koristi u svrhu odredivanja

naredbi kojima se daje prioritet, odnosno daje li se prioritet naredbama postavljenim na uredaju ili onima

koje se primaju s raCunala

Naredba za odabir olovke SP:
Naredba za odredivanje brzine spu$tanja olovke VS:
Naredba za odredivanje brzine podizanja olovke ZA:
Naredba za odredivanje ubrzanja AS:
Naredba za odredivanje pritiska olovke FS:, ZF:
Naredba za odredivanje korekcije vrska oStrice Z0:

Maksimalna veli€ina odziva [ DISTANCE ]

Postavljena vrijednost nema ucinka na stvarnu dostupnu povrSinu za rezanje. U slu€aju kada je
detektirani list medija maniji od navedene [ DISTANCE ] vrijednosti, detektirana veli¢ina tretira se kao
krajnja vrijednost odziva.

Senzor medija

Senzor lista medija detektira prisutstvo/odsutstvo lista medija, te njegovu duljinu.

U slu€aju kada se koristi neki od sljedecih tipova medija, senzori medija nec¢e ga biti u mogucénosti
detektirati, te se prikazuje poruka o gresci.

+ Transparentni medij koji ne reflektira svjetlost koju emitira senzor medija.

+ List medija €ija je straznja strana crna, te ne reflektira svjetlost koju emitira senzor medija.

U ovom je slu€aju rezanje moguce postavljanjem funkcije [ SHEET SENSOR ] u sklopu SET UP
izbornika na OFF (deaktivirana).

+ U slu¢aju kada je funkcija [ SHEET SENSOR ] isklju¢ena (OFF), potrebno je utvrditi
podrucje rezanja, buduéi da uredaj moze rezati podatke koji premasuju dimenzije lista
medija ili nastaviti s rezanjem premda viSe nema medija na kojemu bi se vrSilo rezanje

Podesavanje udaljenosti (koraka) kretanja kliznog nosaca i lista medija [ JOG STEP ]

U sljedeéim ¢e slu€ajevima biti moguce precizno podedavanje pozicije.
* Priizvodenju poravnavanja osi u dvije tocke. (str: 51)
* Pri preciznom utvrdivanju po€etne toCke na zZeljenoj poziciji
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Postavljanje funkcije u skladu s orijentacijom vrska ostrice [ DUMMY CUT ]

Izvrdite funkciju probnog reza s blize strane pasivnog valjka koji se
nalazi uz jedan ili drugi rub lista medija gledano s mjesta na kojem se
trenutno nalazi klizni nosac.

Postavite funkciju probnog reza na OFF ukoliko zelite zastititi list medija
pri plotanju karaktera/elementa za rezanje.

Pinch Rolber

=

Dummy cutting

+ Pocetna je postavka funkcije probnog reza ON (aktivirana).
» Ukoliko ste postavili ovu funkciju na OFF (isklju¢eno), izvrSite test rezanje kako biste
podesili orijentaciju vr8ka ostrice prije rezanja.

Odredite tip medija [ SHEET SET ]
Nemojte vrsiti rezanje/plotanje tezeg ili Sirokog medija pri visokoj brzini, budu¢i da moze doci do
pomaka/iskliznu¢a medija.

Preteski ili preSiroki medij mozZe rezultirati greSkom [ ERR41 MOTOR B ].
U tom slucaju, odaberite postavku [ HEAVY ] u sklopu odabira tipa medija.

Kompenzacija pomak pritiska

Neki dio medija ostaje neizrezan ako je pritisak prenizak. Neki dio kuta od oko 120 stupnjeva ili manje
moze ostati neporezan kada se koristi ekscentri¢na ostrica (dostupna kao opcija).

e s N
|

120°

Ovaj problem moze nastati zbog automatskog smanjenja pritiska rezanja (na priblizno 5 g) na uglovima
kako bi se sprijecilo podizanje medija.

Neki dio mozZe ostati nerazrezan ako je pritisak rezanja prenizak da bi se oStrica rezaCa glatko okretala u
predvidenom smjeru. U tom slucaju, postavite postavku za podizanje pritiska rezanja za glatko rezanje
oko kutova.

Ako je pritisak previsok, a spojevi rezanih segmenata izvanredni, mozete ga uciniti nejasnim smanjenjem
pritiska.
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Kopiranje postavki na drugog korisnika

(3%

7
8

Pritisnuti tipke (FiRction) u LOCAL naéinu rada. [<FUNCTION>
SQUARE CUT <ENT>
FUNC
v
S kursor tipkama =) ili <) izabrati [SET UP] [<FUNCTION=
SET UP <ENT>
FUNG
h 4

Potvrditi s tipkom (ENTERHED)

S kursor tipkama <= ili {_~_ izabrati [CONFIG <SET UP=>
COPY]. CONFIG COPY <ent>
FUNC
w
Potvrditi s tipkom (ERTERm®E) [<SET UP>
User No. 1
FUNG
b
S kursor tipkama = ili &) izabrati sa kojeg [«SET UP>
korisnika kopirati postavke. User No. '8
FUNC
w

Potvrditi s tipkom {(ENTERHELD]

Kopiranje postavki korisnika izabranog u koraku 6 na trenutnog korisnika.

Ako Zelite izaéi iz postavki pritisnuti tipku dva puta.

¢ Vrijednosti spremljene u memoriju ostaju sacuvane i nakon gasenja uredaja.
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Resetiranje vrijednosti postavki [ SETUP RESET ]

1

5

6

Pritisnuti tipke (FURETioN) u LOCAL nacinu rada.

S kursor tipkama < ili {_a " izabrati [SET UP]

Potvrditi s tipkom (ENTERHCE)

S kursor tipkama <=1 ili 2" izabrati [SETUP
RESET].

Potvrditi s tipkom (ENTERHE)

» Povratak podesivih vrijednosti i opcija na tvornicke
vrijednosti.

Ako zelite zaustaviti i izaci iz inicijalizacije pritisnuti tipku

<FUNCTION>

SQUARE CUT <ENT=>

FUNC
v

<FUNCTION>
SET UP

<ENT>

FUNC
h. 4

<SET UP>
SETUP RESET

<ent>

FUNC
v

<SET UP>
INITIAL.QK?

]
[ENT]|

FUNC
b4

J

¢ Vrijednosti spremljene u memoriju ostaju sacuvane i nakon gasenja uredaja.
e Inicijaliziraju se postavke za trenutnog korisnika. Postavke za ostale korisnike nisu

inicijalizirane.
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Odrzavanje

Povremeno Cistite stroj kako biste ga dulje vrijeme koristili

* Nemojte koristiti deterdzent s abrazivom ili razrijedivacem. Stroj se moze ostetiti ili
& izobliCiti.
Opraz

Ciséenje vodilice glave (Y-bar)

e Prije pocetka rada njezno obrisite &etiri strane povrsina vodilice A do D prikazane na slici,
obriSite suhom krpom i uklonite prljavstinu i prasinu. Ako se povrSina traénice zaprlja, ona
stvara abnormalnu buku i utje€e na kvalitetu reza.

&
H g "
- Curl
)
: il
A ( Zadnja strana gornje vodilice ) B ( Prednja strana gornje vodilice )

C ( Prednja strana donje vodilice) D ( Zadnja strana donje vodilice )

=
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Dok ga koristite, papirnata prasina medija zaéepljuje
izboCenja transportnog valjka i medij Ce kliziti. Da bi
sprijecili takvu situaciju, vizualno provijerite nakupljenu
pradinu na valjcima i molimo vas da o istite Sto prije.

Za CiSc¢enje koristite Cetkicu (Cetkicu za zube itd.). Ako je
prljavstinu teSko ukloniti, upotrijebite malu

koli¢ina alkohola.

Ciséenje aktivnog transportnog valjka

L

Ako ostavite prasSinu na transportnom valjku, moze se
dogoditi da se zalijepi za valjke. Molimo obridite s
suhom krpom ili krpom namo&enom u alkohol prije nego
se natalozi.
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U slucaju poteskoca

Poduzmite odgovarajuce korake u skladu sa sljede¢om tablicom.

Ukoliko time niste uspjeli rijeSiti problem, kontaktirajte MIMAKI ili distributera.

Pojava

Uzrok

Rjesenje

Ne moze se ukljuCiti uredaj.

Utika¢ napajanja nije dobro
umetnut u mreznu utinicu.

Cvrsto prikljuite kabel napajanja
izmedu plotera i utiCnice mreznog
napajanja.

Uredaj ne izvodi rezanje
(plotanje)

Na mati¢nom je raunalu
odabran pogreSan naziv
plotera.

Provjerite odabir naziva plotera na
mati¢nom racunalu.

Kabel za prijenos podataka
(interface) nije dobro
prikljuCen na uredaj i/ili
mati¢no racunalo.

Pazljivo prikljucite kabel za prijenos
podataka.

Nije instaliran USB driver.

Instalirajte prilozeni USB driver.

Na uredaju dolazi do gredke
tijekom slanja podataka s
raCunala

Postavke uvjeta
komunikacije nisu pravilno
podeSene.

Provjerite komunikacijske postavke.

Pogresno odabran model
rezaca.

Podesite ispravan model rezaca
CG-SRIIl u softveru.

Uredaj ne moze detektirati list
medija [** NO SHEET **]

Koristi se transparentni

strana crna.

Postavite funkciju senzora lista
medija na OFF. (str: 126 )

Uredaj izvodi rezanje
isprekidanim linijama.

Vijak drzaga alata nije ¢vrsto
zategnut.

Zategnite vijak.

Ostrica rezaca previse je
izvucena.

Prilagodite izvu€enost ostrice.

U postavkama alata
odabrano je [ HLF ].

U uvjetima rada alata odaberite
[CT1]~[CT5].

Ostrica je oStecena ili
istroSena.

Zamijenite oStricu novom.

Potedkocée u zakretanju
vr8ka ostrice.

Premjestite u novi drzac.

Duljina prema podacima
razlikuje se od duljine koju
uredaj reze.

Razlika duljine uvlacenja
uslijed debljine medija koji
se Koristi.

Ispravite margine greSke
izvodenjem funkcije kompenzacije
duljine.
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Pojava

Uzrok

Rjesenje

Dolazi do izkliznuc¢a lista medija
tijiekom rezanja

Pasivni valjci i aktivni
zupcasti valjci ne uspijevaju
na odgovarajuéi nacin
zadrZati list medija u
poloZaju.

Provjerite polozaj pasivnih valjaka i
aktivnog valjka, te ih prilagodite
kako bi mogli na odgovarajuci nacin
zadrZati medij u radnom polozaju.

Pritisak drzaCa medija
(HIGH ili LOW ) nije
adekvatno odabran.

Odaberite adekvatnu razinu pritiska
drzaca.

Medij u roli nije dostatno
zategnut, te se izvladi ili
iskoSuje tijekom uvlacenja
medija.

Uklonite izvu€eni nenategnuti dio
medija u roli, te poravnajte lijevi i
desni rub pri postavljanju medija na
uredaj. Zatim izvrSite uvlacenje
medija.

Medij se iskrivio, te ne stoji
ispravno na nosacu ili se
pojavljuju zracni mjehurici.

Ukoliko se reze veca duljina, vodite
racuna da ne dozvolite
uvijanje/isko$enje medija tijekom
uvlacenja ili rezanja kako biste
umanijili dodatno opterecenje
medija.

Ukoliko se reze veca duljina, vodite
racuna da osigurate dovoljno
prostora za rad u pravcu u kojem se
medij uvlaci. (Prednja strana: 1,5m
ili viSe - Straznja: 1,5m ili viSe)

Smijer postavljanja (Front /
Rear) (predniji/straznji) lista i
smijer koji je naveden u
podacima ne slazu se jedno
s drugim.

Ispravite postavku lista ili postavku
podataka.

Medij dolazi u kontakt s
povrsinom poda. (Prednji
kraj lista medija reze se
ukoso.)

Smanijite brzinu rezanja (SPEED)
kako biste umanijili opterecenje
medija pri kontaktu s podlogom.

Bocne margine medija u
ravnini pasivnih valjaka
neadekvatne su.

Osigurati bo¢ne margine od
minimalno 20mm sa svake strane
rolera.

Uredaj povlaci alat po mediju
tijekom slobodnog kretanja
kliznog nosa¢a. Na mediju
ostaju nezeljeni plotani tragovi ili
rezovi.

List medija je iskrivljen.

Postavljajte medij na uredaj vodeci
racuna da ne dode do iskrivljenja
medija.

Podizanje/spustanje alata ne
izvodi se na adekvatan
nacin.

Isklju€ite napajanje i
podignite/spustite ru¢no drzac alata.
Ukoliko se nosac alata ne pomice
nagore, ve¢ ostaje u spustenoj
poziciji, pozovite svog distributera
radi servisiranja.

Koristi se jako debeli
materijal.

Koristite materijal sukladno
specifikacijama.

Neki dijelovi ostaju nerezani.

Niski pritisak na noza.

Povecanje zadane vrijednosti
[ADJPRS OFS].

Povecati pritisak noza, te provijeriti
rezultat -> Test rezanje "SQUARE
cut"
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Poruke o gresci na LCD-u

Poruke o gresci

Poruke o greSci prikazuju se alfanumeri¢kim oznakama — brojevima greske.

Poduzmite odgovara

uce mjere u skladu s niZze ponudenim rjeSenjima.

Poruka greske

Uzrok

Nacin otklanjanja greske

ERROR C02 MAIN
RAM

Problem se pojavio u kontrolnom RAM-u.

ERROR C04 Problem se pojavio u sistemskom ROM-u

EEPROM ' Nazovite distributera ili nas ured za prodaju
ERROR C06 Problem se pojavio u prijemnom radi servisa.

BUFFER meduspremniku podataka.

ERROR C08 Problem koji se odnosi na motor

POWER )

ERROR C10 Primljen je kod drugadiji od podataka Provjerite podatke naredbi poslanih s
COMMAND naredbi. mati¢nog ra¢unala.

ERROR C11 Primljen je parametar izvan numerickih Provierite parametre

PARAMETER granica. '

SE\F;ICC):FI; C12 :;?g;éf primio nepravilnu kontrolnu Provjerite kontrolnu naredbu uredaja.

ERROR C13 PM
OVER

Podatak o poligonu je veci od
meduspremnika.

Promijenite postavku tako da se naredba
poligon ne koristi ili da se koristi naredba
MGL-Ic1.

ERROR C15 AUTO
FEED

Uredaj ne uvlaci medij u duzini odredenoj
ZX naredbom.

Nakon prijema podataka poslanih s
mati¢nog ra¢unala, postavite medij duzih
dimenzija i izvedite rezanje viSe primjeraka.

Za vrijeme diobenog rezanja
("odrezivanja") uredaj nije uvukao medij,
prema sekundarnim podacima, u duzini
odredenoj prvim podatkom.

Postavite duzi medij na uredaj i prebacite
uredaj <REMOTE > nacinu rada.

ERROR C16 AUTO
I/F

Uredaj nije automatski prepoznao naredbu.

Postavite ime naredbe.

ERROR C20 1/O

Komunikacijski uvjeti nisu adekvatni.

Uspostavite komunikacijske uvjete
istovjetne onima na mati€énom ra¢unalu.

ERROR C27 . s . O
BUFFERover Greska u sucelju. Provjerite komunikacijski kabel.
ERROR C901 Na upravljackoj plo€i je izvedena Izvedite ispravnu operacii
OPERATION neadekvatna operacija. P P Ju.

ERROR C31 NO
DATA

Uredaj je izvrSio rezanje viSe primjeraka
utvrdivsi kako u ulaznom meduspremniku
nema podataka.

Pogledajte objasnjenje za funkciju rezanja
viSestrukih primjeraka.

Koli€ina primljenih podataka je prevelika da

ERROR C32 bi uredai izveo rezanie visestrukin Pogledajte objadnjenje za funkciju rezanja
DATAtooBIG ureday I videstrukih primjeraka.
primjeraka.
ERROR C33 S . . - .. .
SHEET SIZE Medij je prekratak u smjeru uvlagenja. Koristite duzi medij.

ERROR C902 DAT
REMAIN

Uredaj je za vrijeme &ekanja izveo krivu
operaciju.

Pritisnite [ REMOTE ] tipku za rezanje
preostalih podataka ili ispraznite
meduspremnik

ERROR C41b **NO
MEDIA**

Izvodite operaciju za koju je potrebno imati
postavljeni materijal.

Postavite i izmjerite materijal.

ERROR C36
MARKdetect

Nije detektirana registracijska oznaka.
(Odmah poslije detekcije medija)

Provjerite da li se medij savija.

Potvrdite da je specificirana ispravna
pocetna tocka.

Potvrdite da je crna oznaka ispisana na
bijeloj podlozi.

Ne smije biti prasine niti prljavstine izmedu
registracijskih oznaka.

Potvrdite da nema greske u postavkama
registracijskih oznaka.
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Poruka greske

Uzrok

Nacin otklanjanja greSke

Potvrdite status i postavke navedene gore.
Ako i dalje registracijska oznaka nije

ERROR C36 Nije detektirana registracijska oznaka. detektirana nazovite vaseg distributera ili
MARKdetect (Odmah poslije detekcije medija) proizvodaca.
Postavite “MARK FILL UP” za markere na
“ON” ako su markeri popunjeni.
ERROR C37 pocetna to¢ka detektirano izvan granica Postavite registracijske oznake unutar
MARK ORG podrudja rezanja. podrudja rezanja.
Otkrivanije registracijske oznake nije
postignuto. Medutim, ova se pogreska
moze pripisati laznom otkrivanju ili pogresci | Ispravite vrijednost kompenzacije ako je
u postavljanju vrijednosti kompenzacije, pogresna i ponovno izvrsite detekciju.
bududéi da je izraGunata vrijednost
kompenzacije pogreSna.
Potrebna vrijednost kompenzacije Ulflo_n ite_ uzrokltpogreékf-:- u.qtkr.ivanju, na
vrijednosti nije bila manja od 1,3 puta niti p””.”ter' '?pL.ar:” e zalr(nu.cent! 'SP'Sk Sait
veéa od 0.7 puta. registracijskih oznaka i zatim pokusajte
ponovno.
ERROR C38 Dé)sll_o 1© dto ;()jogre_s I;e u Otk?.\lianéﬁ jerje Pravilno povecajte udaljenost od susjednih
MARK SCALE udayenost od susjedne gratike bila grafika i ponovno izvrSite ispis.
prekratka.
Vrijednost razmaka izmedu registracijskih
Odredeni razmak izmedu registracijskih oznaka oznac&enih naredbom nije ispravna i
oznaka nije to€an. mozZze se pripisati pogresci odabira
podataka. Stoga provjerite izlazne podatke.
Tisak nije ujednacen i neke grafike su Ispravite graficke podatke kako biste dobili
izostavljene. ujednacen ispis i ponovno izvrsite ispis.
Kako je ispisana registracijska oznaka bila
zamagljena, nije bila ispravno procitana i Ponovno ispiSite, pazite da ispis nije
greskom je procitana registracijska oznaka | zamucen.
sliedece grafike.
ERROR C36 Pri koristenju neelasticnog medija ili Sireg
MARKdetect medija (irine preko 800mm), koristite tri
ERROR C36 pasivna valjka za drzanje medija.
MARKdetect Ne smije biti praSine niti prljavstine izmedu
and registracijskih oznaka.
“JOG & ENT or Potvrdite da je crna registracijska oznaka
Sr,:lal?jis laved Nije detektirana registracijska oznaka. ISpisana na bijeloj podlv02|.
play (Za vrijeme izvodenja operacija rezanja Pot_vrdlte“dal nema gre$ke u postavkama
alternately. rimjeraka) registracijskih oznaka.
ERROR C38 primy
MARKSCALE U slucaju koristenja neelasticnog medija,
and dimenzija registracijskih oznaka treba biti
“JOG & ENT or veca od 8mm. Potavite razmak veci od
END” 8mm i izmedu kopiranih registracijskih
are displayed oznaka.
alternately.
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Poruka greske

Uzrok

Nacin otklanjanja greSke

U slu€aju pojave greske, vrh olovke se
zaustavlja na poCetnoj tocci detekcije. Ako
je pozicija neadekvatna, pomaknite olovku
na odgovarajucu poziciju koriste¢i kursor
tipke.

ERROR C36 Pritisnite tipku ENTER kako bi kater

MARKdetect ponovno izvrSio detekciju.

ERROR C36

MARKdetect

and b ®

“JOG & ENT or O

Er!:lal?jis laved Nije detektirana registracijska oznaka. ) o i

play (Za vrijeme izvodenja operacija rezanja @ Tl _Tip2

alternately. primjeraka) Podetna tocka traZenja

ERROR C38 registracijske oznake za

M%RKSCALE o horizontalno orijentiran medij.

an '

“JOG & ENT or Podetna to¢ka detekcije

END” registracijske oznake za portretno

are displayed orijentiran medij.

alternately. Ponavljajte postupak detektiranja
registracijske oznake dok ne detektirate
istu. Ako ne uspijete detektirati
registracijsku oznaku nakon nekoliko
pokus$aja, nazovite vaseg distributera ili
nas ured.

ERROR C40 1 Motor za uvlacenje radi pod povecanim

MOTOR X opterecenjem.

ERROR C402 Motor kliznog nosaca radi pod povecanim IskljuCite, pa ukljuCite uredaj. Postavite

MOTOR Y opterecenjem. postavku medija na [HEAVY].

ERROR C403 X Detgktirana je greska prejake struje / Kada se koristi medij u roli, uvucite medij

CURRENT previsokog napona na motoru u pravcu uzimajuéi u obzir potrebne margine.

duljine medija.

ERROR C404 Y

Detektirana je greSka prejake struje /
previsokog napona na motoru u pravcu

Ukoliko se opet pojavi ista poruka greske,
kontaktirajte vaSeg distributera.

CURRENT S 4
Sirine medija.

(E)EII:{GOIE C50a Y Uredaj nije detektirao pocetnu tocku.

ERROR C50b Uredaj nije detektirao prednji rub E’E““C'te’ zatim ”k.“.”‘t:'te ”relfal- o«

FRONT EDGE materijala. O S€ opel pojavi 1sta poruka greske,

ERROR C50c kontaktlrajte. vaseg c_j_|str|bl_1tera. . )

WIDTH Uredaj nije detektirao pasivne valjke. Kada se koristi medij u roli, uvucite medij
uzimajuéi u obzir potrebne margine.

ERROR €520 Uredaj nije detektirao zadnji rub materijala

REAR EDGE ) N ) jala.

ERROR C51 PINCH
POS*

Pasivni valjci nisu na dozvoljenoj poziciji

Postaviti pasivne valjke na ispravnu
poziciju

ERROR C60
PenEncoder

Visina olovke ne moze se detektirati

Iskljucite, zatim ukljucite uredaj.

Ako se opet pojavi ista poruka greske,
kontaktirajte vaSeg distributera.

Kada se koristi medij u roli, uvucite medij
uzimajucéi u obzir potrebne margine.

ERROR C61 Pen
Stroke

Visina olovke nije ispravna

Provijerite teflonsku traku (pen line) da li je
oSteéena ili deformirana

Provjerite da li ima necisto¢a na traci.

Provjerite da li je olovka ispravno umetnuta
u drzac

Ako se opet pojavi ista poruka greske,
kontaktirajte vadeg distributera.
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Poruke upozorenja

Poruke navedene u tablici javljaju se u < REMOTE > (daljinskom) nacinu rada.
One ne impliciraju gre$ke, no zahtijevaju odredenu reakciju.

Poruka

Uzrok

Sto poduzeti

CUT1 * 128KB *

Oznacava koli€inu primljenih
podataka.

Nakon Sto zapocCne izrezivanje
(crtanje), koli¢ina podataka ¢e se
smanjivati u koracima od 1 KB.

** OFFSCALE **

Podatak za rezanje premasuje
efektivhu povrSinu rezanja.

Koristite veci medij, Smanijite
koli¢inu podataka ili izvedite
funkciju odvojenog rezanja.

**NO SHEET **

Pomaknuta poluga drza¢a bez
postavljanja medija ili postavljen
transparentni materijal.

Pomaknite polugu drza¢a nakon
postavljanja medija ili iskljuiti
senzor materijala.

Uredaj je primio signal nespremnosti
(NR-not-ready) s racunala, te se

Izvedite potrebne operacije kao §to
su detekcija medija ili utvrdivanje
pocetne tocCke.

raCunala, te prelazi u digitizacijski
nacin rada.

VIEW vraca u < LOCAL > (lokalni) nagin | Zatim pritisnite [ REMOTE 1] tipku
rada. kako bi uredaj preSao u <
REMOTE > (daljinski) nacin rada.
Uredaj je primio naredbu za Pomaknite olovku na zZeljeno mjesto
digitizaciju (DP:) s maticno i pritisnite [ REMOTE ] tipku.
** DIGITIZE ** 9 J ' 9 Za resetiranje digitizacijskog nacina

rada izvrSite brisanje podataka
koristeéi [ DATA CLEAR ] tipku.

** END COPY **

Uredaj prekida kopiranje nakon
dovrSenog primjerka jer primljeni
podaci sadrze naredbu za azuriranje
poCetne tocke (ZT;, IPG;).

Onemoguceno je rezanje
viSestrukih primjeraka.

* DIVISION * 5s

Uredaj je zavrSio rezanje podataka
koji prelaze Sirinu medija koristeci
funkciju [ DIVISION CUT ], te ¢eka
primanje novih podataka.

Ukoliko uredaj ne primi nikakav
podatak s mati¢nog racunala unutar
10 sekundi, ponasa se u skladu s
pretpostavkom da vi§e nema
podataka.

Uredaj zatim vrsi rezanje okvira i
oznaka i prelazi u < LOCAL >
(lokalni) naéin rada.

* END DIVISION **

Ova poruka se javlja u sljedec¢im

slu¢ajevima:

¢ Kada uredaj primi podatke koji
sadrzavaju naredbu za aZuriranje
poletne tocke (ZT;,!PG;).

e Kada je Sirina medija jednaka ili
manja od 1cm.

o Kada je podatak za probno rezanje
veci od Sirine medija.

e Kada je poravnavanje osi u dvije
toCke postavljeno na ON.

e Kada su registracijske oznake ve¢
detektirane.

Onemoguceno je koriStenje funkcije
[ DIVISION CUT].
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Poruka Uzrok Sto poduzeti
Nema problema, ako su oznake
Registracijske oznake ne mogu biti USinsrlo pror]agene nakokn Ak
ronadena tijekom kontinuiranog preskocenog jednog uzorka. Axo
COPY SKIP p oznake ne mogu pronaci na pet

kopiranje. Jedan uzorak je
preskocCena.

uzoraka ili vise, prikazuje se
[ERROR C36 MARKdetect]

MEDIA SKEW <ENT>

Iskrivljenje medija je premasilo
vrijednost SKEW CHECK

Nakon ravnanja materijala pritisnuti
ENTER

PAUSE REMOTE/END

Rezac je pauzirao trezenje
registracijskih oznaka, ako je
pritisnuta tipka REMOTE za vrijeme
trazenja oznaka.

Pritisnuti REMOTE za nastavak
traZenja, ili END za prekid
operacije.

SHEET EXCHANGE

Rezac ¢eka promjenu lista u toku
kontinuiranog kopiranja

Zamijeniti list i nastaviti s
rezanjem/plotanjem.

Tijekom rezanja u smjeru Y, rezanje
prelazi duljinu lista.

Postavite medij s ve¢om duljinom
lista.

F-ROM WRINTING

Ploter snima parametre i postavke u
memoriju. Vrijednosti spremljene u
flash memoriju ostaju saCuvani i
nakon gasenja uredaja.

Ne gasiti uredaj dok je ova poruka
prikazana

START< >SETUP

U nacinu je nadogradnje verzije,
buduci da je tipka REMOTE
pritisnuta prilikom uklju€ivanja.

Ugasite i ponovno upalite uredaj.
Ako se pojavi ista poruka,
kontaktirajte svog distributera ili
prodajni ured tvrtke MIMAKI.

SHEET END REM/END

Kraj materijala je detektiran u toku
traZenja registracijskih oznakaili u
toku rezanja

Rezanje se prekida ako je materijal
stigao do kraja

Pritisnuti tipku END i postaviti novi
materijal.

List je podignut

Poravnati materijal i pritisnuti tipku
REMOTE za nastavak rezanja.

Zadnja strana plotera je izlozena
jakom svjetlu

Okrenuti ploter da nije izlozen
jakom svjetlu i pritisnuti tipku
REMOTE za nastavak rezanja.
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Specifikacije uredaja

Stavka CG-60SRlII CG-100SRIII CG-130SRlII
Prihvatljive Sirina medija |mm in¢ mm in¢ mm in¢
90~740 4~28 90~1250 4~48 90~1550 4~60

Dimenzije Vanjski Do 150mm Do 200 mm

promjer

Tezina Do 8 kg Do 20 kg
Efektivha povrsina 606 mm X 51 m 1070 mm X 51 m 137 mm X 51 m
rezanja
Maksimalna |U smjeru 70 cm/s
brzina osi

45° 100 cm/s

Raspon brzine

1~ 10 cm/s (korak 1cm/s)

10 ~ 70 cm/s (korak 5cm/s)

Mehanicka rezolucija

X:2.5um, Y: 5uym

Programski korak

25, 10um (MGL-lIc)
100, 50, um ( MGL-Ic1)

Preciznost ponavljanja

0.2 mm / 2 m (isklju€ujuci Sirenja / skupljanja zbog temperature)

Garantirana preciznost
ponavljanja

606 mm X 2 m 1070 mm X2 m 1370 mm X2 m

Ovisno o mediju i uvjetima rezanja

Maksimalni pritisak

500 g

Podesavanj |Nozi¢
e pritiska

10 ~ 20 g (korak 2 g)
20 ~ 100 g (korak 5 g)
100 ~ 500 g (korak 10 g)

Olovka 10 ~ 20 g (korak 2 g)
20 ~ 100 g (korak 5 g)
100 ~ 150 g (korak 10 g)
Materijali PVC folija ( debljine do 0,25 mm, uklju€ujuci i laminaciju),
fluorescentna folija, reflektiraju¢a folija, gumena folija
Komande MGL-llc, MGL-Ic1
Povezivanje USB, RS-232C, LAN
Memorija 30 MB standardno ( 20 MB ako je uklju¢eno sortiranje)
Radni uvjeti 5 do 35° C, 35 do 70 % Rh (Bez kondenzacije)
Napajanje AC 100V, AC240V AC 100V, AC240V
140 VA do 168VA 190 VA do 228VA
Vanjske D 1030 mm 1530 mm 1830 mm
dimenzije g 287 mm 580 mm
Vv 335 mm 1150 mm
Tezina 24 kg 41 kg 46 kg
Buka Tijekom pripravnosti (crtanje) 50 dB (Apsorpcijski ventilator pri maloj brzini)

Tijekom rezanja (crtanja) 70 dB (Neprekidni zvukovi)
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Uvjeti ponoviljivosti

Uvijeti plotera

» Kad se koristi stalak za role
* Pritisak valjaka treba biti namjesten na jako "HIGH"

e Specificirana preciznost moze ovisiti 0 materijalu koji se reze

Uvjet postavljenja materijala

* Rubovi materijala : 20 mm ili viSe.

* Prednji rub materijala: ravan i ne podize se.

* Nema odvajanja folije od podloge ( bez mjehuri¢a zraka) , koja moze izazvati savijanje lista.
» Postavljanje materijala mora biti pravilno, koriste¢i funkciju uvlacenja materijala.

* Materijal u roli mora se lagano odmotavati. (Rubovi moraju biti ravni)

Brzina rezanja

* Do 40 cm/s

Rezanje podataka

* |spitni uzorak za odrzavanje (kontinuirani 5 poteza u duzini)

* Tijekom rezanja, ne smije doc¢i do odvajanja folije od podlozZnog papira (nema mjehuri¢a zraka izmedu
njih),koji moze biti uzrok savijanja lista.
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 Sjecivo rezaca je ostro. Drzite prste dalje od ostrice.
&@\_‘3 * Nikad ne masite drzacem rezaCa kako biste izbjegli potencijalnu opasnost, buduci da ovo
Opraz

moze rezultirati izlijetanjem sjeciva iz drzaca.
* NozicCe i ostale ostre predmete drzati izvan dohvata djece. Upotrijebljenu oStricu
rezaca zbrinite u skladu s vazeéim propisima.

Zamjena noza

Ako je nozié osteéen ili istuplien, zamijenite ga s novim ( Sifra dijela: SPA-0030).
Novi nozi¢ dostupan je kod distributera.

Naziv Sifra Specifikacija Napomena

Nozi¢ za foliju SPB-0001 Paket tri nozica

Nozi¢ za mala slova SPB-0003 Paket tri nozica

Nozi¢ za gumenu foliju SPB-0005 Paket tri nozica

NoZi¢ za reflektirajuéu foliju SPB-0006 Paket dva nozi¢a

Nozi¢ za fluorescentnu foliju SPB-0007 Paket tri nozica

Nozi¢ za foliju SPB-0030 Paket tri nozica Isporucen jedan
Nozi¢ za deblju gumenu foliju SPB-0084 Paket tri nozica

1 Otpustite poklopac nosaca rezaca.

2 Zamijenite nozi¢ novim koristeéi pincetu

LI i

nosaca
Podesavanje vrha ostrice
1 Zakrenite kotaci¢ za podesavanje kako biste ( -~ KOtacf'C za.
- . M v s podeSavanje
podesili duljinu izvu¢enog vrha nozica. A
Okrenite kotaci¢ za podeSavanje udesno. Vrh ostrice .L_ _ v
e -Nozi¢

izlazi van (0.5 mm/okr.)
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Zamjena nozica

1 Otpustite osiguraé. Zakrenite kotaci¢ za Osigura&
podesSavanje kako biste izvukli nozica iz Kotadié za

- w 1 |
drzaca. pode$avanje

A _{ Z

2 Zamijenite nozi¢a novim koristeéi pincetu

3 Zategnuti osigura¢.

Jeepod 3IriAvIoOod

Podesavanje vrSka ostrice nozica

Nakon §to ste podesili oStricu rezaca, provedite test rezanje kako biste provijerili kvalitetu rezanja.

1 Izvaditi nosaé noziéa. Otpustite osiguraé. Osigurac

2 Zakrenite kotaci¢ za podesavanje kako biste Kotacic za

g ' - - v o - = o Y S i
podesili duljinu izvuéenog vrha nozic¢a. ¥ {__.(;Hp_qdesavanje
. | S AP
| Trd

[

3 Zategnuti osiguraé kako biste onemoguéili r *fﬁ_}wfw,
izvlacenje / uvla¢enje nozica. /.\@

o
I .,
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Dijagram funkcija

Funkcije koje se pozivaju s tipkama

REMOTE Key: (REMOTE)

<L OCAL= <HEMOTE> {#B
Ut 20 -:ﬂ.ea EETO—CUT 2 100 30

-\..\,_ _____

“REMOTE> )
CUTY 20 120 3
2= d31] p-:|-§§_ FFeET

TEMGT
| E

I |-LOCAL>
\iﬂr -;-r-c

Local mode Remaote moda

Jeepod 3IriAvIoOod
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TOOL Key (Settings of Tool conditions):

<REMOIE> _ OKB
CuTY _20 120 30

i

sCUT CONDITION=
TE_ LUt i -r?:l;l\. 12—? -'IIEE'I.

l;\l'-!\, HEWROTY

D
<CUT CONDITION=
cutz 20 “EF B — B i i)

]
| w

TOOL

CUT CONDITION >
CUT3 20 120 ™0

FUng |"-"'"l; HEMOTE
(CTee)
[<CUT CONDITION= |
PEN 20

EPEETR .-i;-lrzr_El (FTRET

L'$ |

TOoL

(C0T CONDITIONS |}
CUT4 20 120 3

WTRET
Fliwe FOUL  |HEMDOTE

CTBE0)
CEOT OO )

CUTS 20 120 30

CTeey

f<CLIT CONDHTION=
CUTE 20 120 30

<CUT CONDITION

TioN>
CUT7 ng 120 ngqi Ty ERFERELE)
| ¥ |
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Funkcije pozvane s kursor tipkama

Setting an origin

<L0CAL> <RGN SET= mm ———
cam _x 120 aﬂ—.;_—j'—_’f_—,—{ 0.0 _ Do __1_;%.:_& )
e | § T Jr_" L5 _|._‘!r_'|_1r" 1
Local moade I
= SORIGIN SET> mm
|" S -:’i:'ifs‘a‘-ﬁ-i-'f.u‘-{. 5D 100
i'ﬂsh‘u.‘ [T |:5.'.. H‘;Fr | I"'l'."' | ‘j;b )

Cutting area

L QAL Cad <QRIGIN SET>  mm
Tl 20 gm0 % Dea— 00, 00
R = Mo

e T MR

Local mode

00 300

’ht_l_ J_L

uTEn HOLET

Two-point axis alignmeant

L OCAL> = ORIGINGET>  mm
'l' " 1 ~ 3 i I.-I
AN B A i P ® L L

RL L 0L ] EED
w b i

=

w -
Local mode GHEET

<AX|5 CORRECT= mm|
0.0 i

<AKIS CORREGT> mmm |
00100

Sy iyl
(ERTERSELD)
o+ ATTS CORFECT =
e 15°

sublf | Toos | FEED
¥ | W w

—
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i
|
] (RS

LOCAL MODE

CFUNC TIOM=
SOUARE CUT <ENT>

N

l: D | (50 05

LI

FUNCTION '-:FLIM.-TIIIIHJ-
nnT|=| CLEAR <ENT= (RS | e+ [OATACLEAR e
L. N-— reT—
l T , ) 5
[CFUNCTION> FEED>
FEED <ENT>| rrpssc | SHEET FEED :10.0m
ST U 178 [FT)
(TR , (00 5 0.4~3m
<FURCTION= z =N, COPIES> 1 =ho COPIES=
NoCOPIES  <ENT= WD}IH:I EDP‘FE W s [IWTERWVAL 1mm
T , G O 1-wae f-mm
<FUNCTION> | [OISTANCE CORRL> | 1
- o Y lect the distance
[DIST::C-E.IF' <ENT !.'!‘v'!".'F}E.-_TH e e """“'.‘.%.—:.'-'Fauurre-uﬁnn No, [OEEEED—
T
<FUNCTION> [EET P> ] IF-:E1E=': .
EET P <ENT>| m r,m_}!..ﬁH&DETEET <8l | e WARKDETECT.OFF TR
v I [ el [ |.I'!". e e
PTG | (0 O CFF, 1p2, Zpta,
......... e 2018, 3, 4pt
(ERETRR) | CED (0
[ 1
<5ET ks -:E,E
COMMAND <enl* | TR ,CﬂMhLﬁhD’IGL o
T 1
R | (50 () ALTO, MGL-te MGL-1eE
<BET P [FEETUF> 1
INTERFACE =gl a!.;rl..i:._:,g:;ﬂAUC'R-'-.TE :EEEGL,:,-:.E::"D}
II T | [ I
1200, 2800, 4800, Hﬁl
(REsTee) Lald =] 19200, 35400
[SETuR ] FEETUR> |
HCUIT MODE <BNG | FRTREE) .,ur.mr:e MORMAL
e i"'_ | .-_-;l___
. _]_ : XL A,
AT S I e flian 1T
5T UP= |
PORGN SELECT =anl>| vy
I I —
IEL?JLE.(I:'E"
v
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Measuring line
segment

$ =

'-:-:uETWn:?:’?llFrﬁt > 5 R TANCE CORF> |
= 33'-‘5 s (A= 1000 B= 200 :@y;g:—.gh_-, W SHIFT= -LWTH‘J s | Plotting pattern
w’hgﬁiﬁa’ﬂ* ?-mmswh:r Iﬂ:‘l;‘ﬂ“ﬁkiihaﬂmm ol kg
Saottable when [MARK DETECT] is not OFF
[rSET P> [<SET UF> 1 [SET UF> 1l [<SET UP>
[T | s | | | Tt 1 Tiwe | [
l—EnmnaL:m e = =Ty
n:_{-.*-u-iﬁ;. -=SET L= et <SET UP> eSET Ui <CET P> |
T|_|_ ﬁ Tiwe | I E l-.:_'. I :'_
Teparl, Type T-G89% O-84 ome's.
(FREEE) [<5ET UF> ET UP= CEET U [CSET UP> |
EHE'H CHECE:OFF (TR DETECTMODE FAST (ERPRRIEE [ EEM::DR LEVEL4 M.u",,_n}:, MEARE FILL UP .Dr‘FZf
FUND I | | Ties I | I ...... "‘I"‘G':""I
, I-8% mm i—’-# g;;
N
[EETUP> SEET UF=
'I.D.ﬁ.T.I". E-ITE :Ehl‘ll.;l {imﬁ- ':.W.:' ETGF‘ E|T5 1
| "9 | I | e | I |
T8 1, &
R [SETUP <SET P>
STEF' SIZE 0028 e ol L) CLOSE TIME:
MGLAG: OUEs G058, 01
ML QI8 O
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<FiJ
SET

 }

L
L

5

TN
ZENT>

(R THal) L J L)

LERDESLY,

l

<SET P
EXPANDE

2 -

<sET LUF>
ROTATION e

L - —

(R | 20

SET UP>
BULZIER <Eni

(P | (i)

e P>
DPnsMcut e

a5 I -

csET LF>
DETANCE e

TSE 1 UP>
SHEETaarsor  «anb>

O | (20 ()

3BT LF>
ROTATION : OFF

B -

OM, OFF

(ERTIRET)

]
TBET P>
BUZIER (0O

oM, OFF

=T
(IRTINEEE)

=
<3ET UF>
----- OnCUT: OFF
|i=f | 1

LT L )

SET UP>
DIVCUT: ¥

L L I

FEETOF> |
5P HOST | oysmoece) _

L1 1=

HOET, PANEL

<5ET UP=
DiSTAMCE

i L) S Tmm

ZRET UF>
sy [SHEET SONS0RON

LE I

OM, OFF

(e | A 07

[SET P>
UPSPEED  <ent

<5ET LiP=
UPSPEED X TO TS

5, 10,25, 50, 40,50 60,70 ALTD

[T LEEEY

(R | a0 ()
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Sotable when [HYESION cut) s ON

T —
FRAME CUT - OFF

[SET R
-:I."-".ﬁﬂrl cuT CIFF

— )

[SETUF [EETUP> g SET UF> 1 (SETUP> l
DIVLENG: 30 em | ey mss CuT: 2mm m:-l RAHEELFT OFF | commmmp [OVER FEED.  OM
|_' E“ ;I el 1
:r- = T ABB+4E Bmm
[eSET UP> SET UP> [EETUP <5ET UP>
Ve HOST i LU, A5 HOQET | “’W“mt:r ZF HOET
1 i, 3 B | I el |
D [SETU SETUP
Ly A HOST | vy | 20 HOST

-

<SET P>
UP SPEED Y. 100

85,60,100,ALITE

J

-
o
9]
>
<
-
[
m
O
o]

o3
)

5
~



-c':E"' [Hi=E

s (TP 10mm
| T
. R ——— B.1, 1.0jmm}
UL R 1116, 112846 inch}
IP‘EEFEJF“
LWIF&:@?__IW“HCH mm
T
% fmm, ineh
TET U EETUP: \
FEED OPTION  <pnl> gﬁ!m.FEEjﬂFFEH Eml}m@":ﬁj_
T 73—
D 00
rLBE!uF':-
.FE ED SPEED  <ani= [ CH L
4 |
O 0
(PO | (a J %00
[<SET UP>
I’“EFEIEU J‘“‘““-—:ﬁﬁmﬁﬂ—
L1
Y
<3ET P> Z5ET P>
DUBAMY CUT  cpnfe (IRT) DL CUT: DN
T i
O , (5D D OR, GFF
FSET O [CET P>
SHEET TYPE  <enl>| coppemscsy SHEET STANDARD
TLNE | ! rust |

(asTen] (aliil=d

TSET U=
SORTING

STANDARD, HEAVY

<SET i
<ol | e [SORTING OFF T L
.*..'_- | I Fws | 1
— oM, OFF
(s, e ()
3T UF>
rm-m& OFS  <eni> —,,,,,F[l\m e oFr EET 0
] o
i TR
CEET P> <HET UF>
PINCHROLL.  <ont>| reowmrmrny | PINCH ROLLER AT T
vl I | el 1 )
23
(T, 2O
v
“SET UP> <SETUP> [
OVERCUT <ot oy fﬂ VER CUT.OFF T e
.#I: | i | |:¢_ | | |

(AT , Ca0 0
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-:5.:'1_IP:- i
JFEEDofiset Ocm| \/J
TUE: | __-
=2 {cmils)
- 0
el UP> =.: )
JFEED SPEED: il Q
ks i )] E
T~ (emiy) =
[
m
[£SET UP= }tEE- o
FEED COUNT TIME WWAKT 120 | bo)
5
o
2

Setiable when [SORTING] ia UN

cE T UF= CBET L
UTOFEEDOFF | ooy [n.:.r. OFF

l: .....

s Fhﬁb'ﬁ!

Setinble for tha machine type with
more than ihmee pinch rol

e | UF>
JFROLL SELECTON

EE—

= B .I 1

HEEET UP> |
CORNER CUT OFF

——————
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Nastavak

PRESS COMP. - <pnl>

||..\_| |

k.
,], TR , D)

[<5ET UF> 1
ISEARCH MARK, <ant> |

e
l |FE"'!'|-.'-\.":I|1:|

PSET UP>
lF‘EN SETTIRG - <pie

-
v |
(PP | (T3
EET U
CURVE MDDE - <pnt>

<GET Ui
LA HEGHT <pnts

TIE | ]
(FUmETre |, A

¥

Nastavak
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CIMTERSEAR)

=
TR}
=
{(ERTURREE)
|
(TR )
=

(SETUP> |
STARTMODE LOCAL

|-¢_‘_ I

ZEET UP=
PRESS COMP. - OFF
g | I

OM, OFF

<SET UP=
SEARCH MARK OFF

LOCAL, REMOTE

T e

3
DN, OFF

CEET UF>
L Spepd | 2

i I .
b 4

0= B

[5ET P> ]
CURVE MODE - FAST

FURES I'

(EETUR:

LIP HIGHT : 50%

EAST, LOW

FLNC |

B0s, TR, 100%
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