Mimaki

CFL-605RT Brzi vodic

Postavljanje nozi¢a

1.Kako postaviti nozié

Glava za podesavanje visine
nozica.
Jedan okret: 0.5 mm

Otpustite vijak na lezistu za
drzac nozica.

Skinite poklopac i postavite
nozic.

Drzac€ nozica

(Cutter Holder) Holder presser

Glava za podeSavanje visine
(Adjusting knob)

\a Nozié
Nozié¢ / @ & (Cutter) \J
(Cutter) Samo za SPA-0090 (crni)
Poklopac SPA-0267 Drzaé noziéa C
(Cap) (Bijeli) s nozi¢éem, Nozi¢ se

ne moze zamijeniti.

Postavite drzac¢ nozica.

/ Holder presser

\aie

Postavite drza¢ za
nozi¢ (Crni) za
rezanje na podlozi

Prsten
(Brim)

Postavite drza¢ za nozi¢
(Bijeli) za rezanje na
filcanoj podlozi

(Offset: 0.75)

J

Zategnuti vijak za uévrséivanje u
smjeru kazaljki na satu.

2.Kako postaviti olovku

Postavite drzac¢ za olovku, i zategnuti
vijak za uévrséivanje u smjeru kazaljki
na satu.

Otpustite vijak na lezistu za
drza¢ nozica.

Postavite oprugu
na vrh olovke.

Umetnite olovku u drza¢
olovke i zategnite poklopac.

O
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Mimaki

3.Kako postaviti ostricu za tangencijalno rezanje

Otpustite granic¢nik Postavite nozi¢ Zategnite graniénik.
(Imbus vijak)

nozica. ® Postavite nozi¢ u drzac¢

) * @ Lagano pritisnite prema

| zadnjoj strani
@ 7N TN /77
- & ’:'\?_," 7

7
Ridge Tip |:>
Kad postavljate NT
high-speed blade, koristite « >
hand leper za skidanje srha i
zaobljivanje vrha
Hand lapper
Otpustite stoper vijak Zategnuti stoper vijak
(Dial stopper) gurajuci dial u smijeru strelice

@ Dial stopper

Otpustite vijak Postavite drza¢ nozica. Postavite drza¢ nozica
(stopper screw) Obratite paznju da pin sjeda u utor i zategnite vijak.

| hITT > 1
I [

Stopper screw

R =

4 Kako postaviti drza€ za roler (alat za presavijanje, Grid Roller)

(1) Otpustite vijke na drzacu

] . x Postavite drzac€ rolera. Postavite drza¢ i zategnite
g; ::tzt:r‘:iltt: ;;:f; na drzac Obratite paznju da pin sjeda u utor vijak.
Utor
A Drzaé
_—rolera

Ravna
strana




Mimaki
5.Kako postaviti vibracioni reza¢ (Reciprociate Cutter)

Za rezanje s vibracijom potreban je drza¢ sa vibraciono rezanje
Drza¢ za vibraciono rezanje - Reciprociate Cutter Holder 07L (SPA-0260)
Nozi¢i: SUPER HARD EDGE 2°x10 (SPB-0086)

Carbide blade 7 x15 (SPB-0075)

Obratite paznju na ravnu stranu na
drzacu i smijer ostrice, potisnite

Otpustite stoper vijak nozié do kraja.
Ravna
strana ( Obratite paznjuna )
smijer ostrice pri
Vijak S postavljanju.
/\? I:> ﬁ . Ostrica
Ostrica ’
“" Vijak (SPB-0075  SPB-0086 )
o Otpustite vijak za priévrééenje Pritegnite vijak nakon Sto
Zategnite vijak P ! P ! drzaé-umetnete do kraja
_>
E—

Pazite da ravni dio drzaca
pritisne vijak za pri¢vr§éenje

Aktiviranje prekida¢ Deaktiviranje prekidac
zaustavljanja u nuzdi zaustavljanja u nuzdi

/< &
2 } > @5 1
cSop Sl
Pritisnite prekidag. Okrenite prekidac
smjeru kazaljke na satu.

Ako se ukljuéi uredaj , a prekidaé za
PREKIDAC ZA ZAUSTAVLJANJE nuzdu je pritisnut, uredaj se nece pokrenuti.
nalazi se na dva mjesta,pored tipkovnice

i na straznjaoj strani uredaja.
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Vrste materijala i preporu€eni noz i podloga za rezanje

Unit | Podloga
Materijal Alat FelfHard Cutt 01>
J Vrsta nozica a AlB ing |value
Mat| Mat | pat
Cutter holder C with edge
Conted board (SPA-0267) ° ° 0.75
oated boar -
High- d steel blade 30°
2009/m2~~6009/m2 (SII%B?(;)(‘)B:3) steel blade Tangential cutter holder 2N R o | -
SPA-0261
Carbide blade 30° (SPB-0045) ( )
Woodlac panel Carbide blade 7x15
(SPB-0075) Reciprocating cutter holder 07L o R i
Styrene board (Reciprocating cutter) | (SPA-0260)
Cormugated cardboard F, G High-speed steel blade 30° Tangential cutter holder 2N
PET pouch (SPB-0043) (spi-oze 0 o o -
Sandb'asted rubber Carb|de blade 300 (SPB'OO45)
High-speed steel blade 30 Tangential cutter holder 2N
Label paper/ Film (SPB-0043) (SPA-0261) ° ° -
pap Carbide blade 30 °(SPB-0045)
Swivel Blade(SPB-0030) Cutter holder(SPA-0090) o o |03
PVC film Swivel Blade(SPB-0030) Cutter holder(SPA-0090) o o 0.3
High-speed steel blade 30° .
Artificial leather (SPB-0043) apacoany, Herhotder 2N o ol -
Carbide blade 30° (SPB-0045)
SUPER HARD EDGE
Urethane form é°rx10(SPB-0086) Reciprocating cutter holder 07L olols i
(Sponge)10mm Carbide blade 7x15 | (SPA-0260)
(SPB-0075)

Vrste nozi¢a koji se mogu koristiti i podloga za rezanje

Unit Podloga
Alat (nozi¢) Sifra Hard -
A B Felt ar Cutting
Mat Mat Mat
High-speed steel blade 30° SPB-0043 o o
Carbide blade 30° SPB-0045 ) o
SUP!ER HA_RD EDGE 2° x10 SPB-0086 o o .
Cutter (Reciprocating cutter)
Carbide blade 7x15
. ) SPB-0075 o o o
(Reciprocating cutter)
Swivel Blade SPB-0030 o o
Cutter holder C with edge. SPA-0267 o o o
Pen o o o o
Grid roller ) )
Important?)  * S istim imenom mogu postojati razliCite vrste materijala. Tablicu koristite samo kao

smjernice za rezanje.
Uvijek izradite test rezanja prije poCetka produkcije.
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Upravljacka plo¢€a

A:PEN

<

<TOOL SELECT>

B:REC.CUTTER1

TEST
<TEST CUT>
ENTER KEY to START
< (BNTER
<TEST CUT>
A:PEN x g

< (&nTERD

<TOOL SELECT>

Test cut pattern

Point B Point A
< A
@
> O« Y
( Point D >
Point C Point D’

Prilagodite alat u sljede¢im sluc¢ajevima.

- Ne poklapanje u tockama Ai B
- Kvadrati D i D su razlicite veli¢ine

B:REC.CUTTER1

FUNCTION Odaberite funkcije na lokalnom
izborniku i postavite vrijednosti.
VACUUM ‘ ’ TEST TOOL  DATACLEAR DATA CLEAR | Brisanje podataka.
C ) C ) C ) C ) REMOTE Prebacuje jedinicu izmedu
VIEW P N - FUNCTION REMOTE END iall'_"vstkog ! LOI::I"'I upravljana.
Z onistava odabir ili se vra¢a na
( ) \'
,/ - \ C ) D prethodnu razinu.
COPY AREA ‘\C ) ( )/’ END ENTER ENTER Sprema unesene vrijednosti.
N\ 7 uc€uje vakuumsko prijanjanje
C DS @ D C ) ) VACUUM Ukljuéuje vak ko prijanjanj
S na radnom stolu.
- COPY Ponovno izrezivanje podataka
Kursor tipke nakon rezanja.
Pomijera glavu u smjeru strelice, u | AREA Provjera i/ili postavljanje podruéja
lokalnom rezimu rada ‘ rezanja. Kad je pritisnete nakon kursor
tipke, moze postaviti podrucje rezanja.
TEST TOOL VIEW
Provjerite rezanje za odabrani alat. Odaberite alat i odredite postavke za alat. Povucite glavu na podeseni polozaj.
<TOOL SELECT> VIEW

<VIEW>
VIEW POS:ORIGIN

@O
<VIEW>

VIEW POS:LOW-LEFT

Location: OFF , LOW-LEFT, LOW-
RIGHT, UP-LEFT, UP-RIGHT

>

ENTER

~
J
~

J

Jedinica za instalaciju alata [A/B]

Oznaka - broj alata

Unit Tool number Unit/Tool

Primjenjivi alati B 1 B/Reciprocating cutter 1
Olovka (Pen) o - 2 B/Grid roller 1
Nozi¢ (Swivel cutter) o - 3 B/Tangential cutter
Vibracioni rezac 1,2 - o 4 B/Grid roller 2
(Reciprociating cutter) 5 A/Swivel cutter
Tangencijalni nozi¢ _ o 6 A/Pen
(Tangential cutter) . . =
Roler 1~3 (Grid roller) : 5 Tﬁb-llca lzvnad su tvornicke postavke.

Ovisi o vasem softveru.
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Podesavanje alata

Provijerite testni uzorak i ispravite pomak alata (Tangential cutter
and Grid roller). (Pogledajte Operation Manual poglavlje 2 “Selecting Tools” i poglavlje 6 "Adjusting Tools")
1. Postavite vrijednosti korekcije poc€etka i zavrSetka na 0 u postavkama rezanja za odabrani alat.
2. lzrezite (iscrtajte) testni uzorak.
(1) Pritisnite tipku, na displeju se prikazuje < test patern>.
(2) Pritisnite Ca ) () C<) (O») tipke da dovedete glavu na poziciju gdije zelite napraviti test, i pritisnite tipku

PodeSavanje ekscentricnosti

Testni uzorak iscrtan rolerom
Normalni uzorak A Normalan uzorak B

Testni uzorak iscrtan rezacem
Normalni uzorak A Normalan uzorak B

1
1 2 ( 2 ) . 20mm
- | ! 2 ——2
3 4 3 4
E 40=> =03 : E £
S _:_ - \ 1 I S § 4Om— 3
l 1mm 1 . | 4
3mm : I— 1
20mm ‘ \ / I 20mm 2|m—rjn
PodeSavanje uzorak A PodesSavanje uzorak B
__ Linija izlazi ) o
=) Izmijerite udaljenost A na dijagramu. Glavna linija pomaknuta u desno
Amm Pritisnite za namjestanje u pozitivnom | = | Pritisnite , tipku za namjestanje u
smijeru. Postaviti vrijednost = -A. I A poz[t!vnom smijeru. Postavite vrijednost =
’,T\: (duzina B u dijagramu) / 2.
<)) Razmak = Bmm
);- " lzmjerite udaljenost A na dijagramu. o
Amm Pritisnite za namjestanje u “E’ L .
negativnom smijeru. | Glgyn? linija pomaknuta u I_u%vo .
Postaviti vrijednost = +A. —_— Prltlsqlte "tlpku za narr]JestanJe u
! | negativnom smijeru. Postavite vrijednost =
* Kod uporabe vibracionog rezaca od 2 ° x10, O (duzina B u dijagramu) / 2.
Podesite da vodoravna crta i izlazi cca. 2 mm. ——% Bmm

Podesavanje O kuta
A

Normalan uzorak Rotira u smijeru kazaljke Rotira suprotno od kazaljke
30 (200)mm | ’ | \ |
2
—_— " ‘ A
g : , ( I ,
£ — " pf—
o A > — —
S |4 3 c > : I ,
o
(=4 . .
® o) :8utt|ng cs’tart point ‘ \
- 0" —» :Cutting direction < N - ©
<y ©:Pen Press () to decrease the Press (a) to increase the
2 (2)mm CUTTER © value. CUTTER 0 value.

PodesSavanje pomaka Offset

Kada je pogresno poravnata na X | Kada je pogreSno poravnata na’Y
Normalan uzorak osi. (desno i lijevo gledano od osi. (gore i dolje gledano s
radne ploce) radne ploce)
>i,L_‘T_ _fﬁm'j — Iscrtano e &S Sk Y
: : : olovkom - -
] 1 - ® v 2 :
£ @ : ; === Noz =~ O [fpmmmmnmmnnnn- H
E 1 : 1 : I
g @a I Nee) _rg ' i w
i i i X y i 2
[ 1 1 ® 1 i ]
B2 i H P> : ] >
T—» — Iscrtano olovkom 1 : p)Y mm
| 30mm | --=:Noz X-axis Q@—Tmmm é““)-(-a)xis
O : Pocetna tocka rezanja ®When a drawing by the cutter is displaced ®When a drawing by the cutter is displaced
—> : Smijer rezanja to the right, Press to adjust. upward, Press (CA)) to adjust.
—:0Olovka @When a drawing by the cutter is displaced @When a drawing by the cutter is displaced
to the left, Press (3 to adjust. downward, Press (¥)) to adjust.

Ako se pocetna i zavr$na tocka kruga ne podudaraju, ¢ak i ako su gore navedene prilagodbe izvr§ene, ispravite kruznicu 6.
(Pogledajte Operation Manual poglavlje 2 “Circle 6 Correction” )
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Poruke o gresci

Poruka greske

Uzrok

Nacin otklanjanja greSke

ERROR C02 MAIN RAM

Problem se pojavio u kontrolnom RAM-u.

ERROR C04 EEPROM

Problem se pojavio u sistemskom ROM-u.

Nazovite distributera ili nas ured za prodaju
radi servisa.

ERROR C10 COMMAND

Primljen je kod drugadiji od podataka naredbi.

Provjerite podatke naredbi poslanih s
mati¢nog racunala.

ERROR C11 PARAMETER

Primljen je parametar izvan numeri¢kih
granica.

Provjerite parametre.

ERROR C12 DEVICE

Uredaj je primio nepravilnu kontrolnu
naredbu.

Provjerite kontrolnu naredbu uredaja.

ERROR C13 PM OVER

Podatak o poligonu je veéi od
meduspremnika.

Razdijelite podatke o poligonu.

ERROR C20 1/O

Komunikacijski uvjeti nisu adekvatni.

Uspostavite komunikacijske uvjete
istovjetne onima na mati¢nom racunalu.

ERROR C27 BUFFERover

Greska u sucelju.

Uspostavite komunikacijske uvjete
istovjetne onima na mati¢nom racunalu ili
provjerite komunikacijski kabel.

ERROR C901 OPERATION

Na upravljackoj plo¢i je izvedena
neadekvatna operacija.

Izvedite ispravnu operaciju.

ERROR C31 NO DATA

Uredaj je izvrSio rezanje viSe primjeraka
utvrdivsi kako u ulaznom meduspremniku
nema podataka.

Pogledajte objasnjenje za funkciju rezanja
viSestrukih primjeraka.

ERROR C32 DATAtooBIG

Koli¢ina primljenih podataka je prevelika da bi
uredaj izveo rezanje viSestrukih primjeraka.

Pogledajte objasnjenje za funkciju rezanja
viSestrukih primjeraka.

ERROR C902 DAT REMAIN

Uredaj je za vrijeme Cekanja izveo krivu
operaciju.

Pritisnite [ REMOTE ] tipku za rezanje
preostalih podataka ili ispraznite
meduspremnik

ERROR C36 MARKdetect

Nije detektirana registracijska oznaka.
(Odmah poslije detekcije medija)

Provjerite da li se medij savija.

Potvrdite da je specificirana ispravna
pocetna tocka.

Potvrdite da je crna oznaka ispisana na
bijeloj podlozi.

Ne smije biti prasine niti prljavstine izmedu
registracijskih oznaka.

Potvrdite da nema greske u postavkama
registracijskih oznaka.

Postavite "MARK FILL UP" na "ON" ako je
stavljena podloga ispod oznaka

Provijerite da je visina senzora ispravna

Potvrdite status i postavke navedene gore.
Ako i dalje registracijska oznaka nije
detektirana nazovite vaseg distributera ili
proizvodaca.

ERROR C37 MARK ORG

Pocetna tocka detektirano izvan granica
podrucja rezanja.

Postavite registracijske oznake unutar
podrucja rezanja.

ERROR C38
MARK SCALE

Otkrivanje registarske oznake nije postignuto.
Medutim, ta se pogreSka moze pripisati laznoj
detekciji, ili pogreSku postavljanja
kompenzacijske vrijednosti, jer je izracunata
vrijednost kompenzacije pogresna

Ispravite vrijednost kompenzacije ako je
pogresna i ponovno obavite detekciju.

Potrebna vrijednost kompenzacije ljestvice
nije manja od 1,3 puta niti veca od 0,7 puta

Uklonite uzrok pogreske otkrivanja,
primjerice, ispravite nejasano ispisane
markere, a zatim poku$ajte ponovo

DoSlo je do otkrivanja pogreske jer je
udaljenost od susjedne grafike bila prekratka.

Povecajte udaljenost od susjedne grafike i
ponovite ispis

Oznaceni razmak izmedu registarske oznake
nije tocan.

Vrijednost razmaka izmedu registracijskih
oznaka odredenih naredbom je pogre$na i
moze se pripisati pogreSkama odabira
podataka.

Stoga provjerite izlazne podatke.

Ispis nije ujednacen i neke su grafike
izostavljene

Ispravite graficke podatke kako biste dobili
jednoli¢ni ispis i ponovite ispis .

Buduci da je registracijski znak bio zamagljen,

nije ispravno procitan i registracijska oznaka
sliedeée grafike pogre$no je procitana.

Ponovite ispis, pazite da ispis nije
zamagljen.

ERROR C401 MOTOR X

Motor X radi pod povecanim optereéenjem.

Iskljucite, pa ukljucite uredaj.
Ukoliko se opet pojavi ista poruka greske,
kontaktirajte vaseg distributera.
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Poruka greske

Uzrok

Nacin otklanjanja greske

ERROR C403 X CURRENT

Preopterecenje na X motoru.

ERROR C402 MOTOR Y

Motor nosaca glave radi pod poveéanim
optere¢enjem.

ERROR C404 Y CURRENT

Preopterecenje na motoru nosaca glave.

ERROR C462 MOTOR +

Motor + radi pod poveéanim opterec¢enjem.

ERROR C464 + CURRENT

Preopterecenje na + motoru.

ERROR C461 MOTOR Z

Motor Z radi pod povec¢anim optere¢enjem.

ERROR C463 Z CURRENT

Preopterec¢enje na Z motoru.

Iskljucite, pa ukljucite uredaj.
Ukoliko se opet pojavi ista poruka greske,
kontaktirajte vaSeg distributera.

ERROR C50a Y ORIGIN
ERROR C511 Z ORIGIN
ERROR C532 + ORIGIN

ERROR C533 X ORIGIN

Uredaj nije detektirao pocetnl senzor.

ERROR C521 INIT MOTOR

Motor se ne inicijalizira

Iskljucite, zatim ukljucite uredaj.
Ako se opet pojavi ista poruka greske,
kontaktirajte vaseg distributera.

ERROR C503 COVER
OPEN

Otvoren zastitni poklopac

Zatvoritr poklopac

ERROR C60 PenEncoder

Visina olovke ne moze se detektirati

Iskljucite, zatim ukljucite uredaj.
Ako se opet pojavi ista poruka greske,
kontaktirajte vaSeg distributera.

ERROR C76 VAC/TILT

Preopterecenje vakuum jedinice

Iskljucite reza€ i vakuum jedinicu,Sacekajte
i zatim ukljucite uredaj.

ERROR C75 REC.CUTTER

Nisu postavljeni odgovarajuci uvjeti rezanja n.

Postavite odgovarajuéu vrijednost rezanja

IstroSeni noz

Zamijenite noZ novim

*** OFF SCALE ***

Podatak za rezanje premasuje efektivnu
povrsinu rezanja.

(1)= Zaustavite proces, i izbriSite
podatke "dana clear”.

(2)= Koristite veci medij, ili smanjite
grafiku.

Specifikacije uredaja

Stavka CFL-605RT
Efektivna povrSina rezanja X os 610 mm
Y os 510 mm
Prihvatljive dimenzije medija X os 660 mm
Y os 555 mm
Maksimalni pritisak Glava A: 1000g
Glava B: 1500g
Maksimalna debljina rezanja Tangencijal nozi¢: 2 mm
Vibracija :10 mm
Maksimalna debljina medija Tangencijal noZi¢: 2 mm
Vibracija 210 mm
Maksimalna tezina medija 10 kg (Bez to¢kastih opterecenja)
Vanjske dimenzije Sirina 1320 mm
DuzZina 1045 mm
Visina 1100 mm
Panel Cca 779 mm
Tezina 109 kg (vakuum ukljuéen)
Napajanje AC100-120 / 200-240V, 50/60 Hz, 500W
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